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  2درجه  PLCكارور : نام شغل 

    استانداردخلاصه 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  :شغل مشخصات عمومي
 است كه پس از گذراندن دوره هاي آموزشي لازم بتواند از عهده پيكربندي و  كسي2درجه  PLCكارور 

  . برآيدStep7 و برنامه نويسي در محيط PLC S7-300/400سخت افزاري انجام تنظيمات 
  :ورودي ويژگي هاي كارآموز

  رياضي، ديپلم تجربيديپلم ، ديپلم رايانه، )هنرستانهاي فني و حرفه اي و كار دانش(ديپلم برق : ميزان تحصيلات حداقل 
   انيسلامت كامل جسماني و رو: توانايي جسميحداقل 

  ندارد :مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد
  :موزشيآ دوره طول
  ساعت    272      :                 آموزش    دوره طول

  ساعت      86     :                زمان آموزش نظري ـ
  ساعت     156   :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت       -   :       كارآموزي در محيط كارـ زمان 
   ساعت      30   :                    پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت      -    :            زمان سنجش مهارت      ـ

    :روش ارزيابي مهارت كارآموز
  %25: )دانش فني(سنجش نظري امتياز - 1
  %75 : سنجش عملي متيازا- 2
  %10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
 %65 : امتياز سنجش نتايج كار عملي-2-2

  :ويژگيهاي نيروي آموزشي
  ليسانس مرتبط :حداقل سطح تحصيلات 
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  2  درجه PLCكارور :  نام شغل

 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  توانايي كار با رايانه هاي شخصي   1
   و راه اندازي آن ها ACتوانايي شناخت الكتروموتورهاي   2
  توانايي شناخت سيستم هاي اعداد و گيت هاي منطقي   3
   برنامه ريزي توانايي شناخت كنترل كننده هاي منطقي قابل  4
  PLCتوانايي شناخت نحوه كار   5
 S7-300هاي سري PLCتوانايي شناخت   6

 S7-300توانايي پيكربندي و انجام تنظيمات سخت افزاري   7

  S7-400 هاي سري PLCتوانايي شناخت   8
 S7-400توانايي پيكربندي و انجام تنظيمات سخت افزاري   9

 Step7توانايي برنامه نويسي در محيط   10

   با استفاده از مجموعه دستورات تكميلي آنStep7توانايي برنامه نويسي در محيط   11
  توانايي انجام پروژه با استفاده از سيمولاتورهاي آموزشي   12
 توانايي تعيين مراحل و زمان انجام كار  13
  توانايي انتخاب ابزار كار   14
  كار در محيط كارتوانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت   15
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  2درجه   PLCكارور:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  6  4  2  ي شخصيانه هايكار با راتوانايي   1

        آشنايي با مباني رايانه   1-1
        اجزاي رايانه  -  
 Ram , SRam ,DRam ,Rom , PRom) انـواع حافظـه  -  

,EPRom ,EEPRom ,FEPRom)         
        Windowsآشنايي با سيستم عامل   2-1
        Windowsشناسايي اصول كار با سيستم عامل   3-1

        )ر ناميي، حذف، تغيجاد، كپيا(لهاي كار كردن با فا-  

         اطلاعاتيسازوي و آرشيره سازي ذخ-  

  42  26  16  ها آنيانداز و راهAC ي شناخت الكتروموتورهاييتوانا  2

         سه فاز و كاربرد آن ها آسنكرونيتمان موتورها با ساخييآشنا  1-2

        فاز آسنكرون سهير جهت گردش موتورهايي تغيچگونگ با ييآشنا  2-2

        فاز  تكيي القاي با ساختمان و كاربرد موتورهاييآشنا  3-2

         تك فاز يي القايموتورهار جهت گردش يي تغيچگونگ با ييآشنا  4-2
         الكتروموتورهايانخو با پلاكييآشنا  5-2

 آسنكرون با ي الكتروموتورهايانداز و راهي اصول نقشه خوانييشناسا  6-2
   يد دستيكل

      

 -اي به طور ساده و چپ گردفاز با كليد زبانهاندازي الكتروموتور سه راه-  
  راست گرد

      

 - گرداي به طور ساده و چپ فاز با كليد زبانهاندازي الكتروموتور تك راه-  
  راست گرد

      

        هاآشنايي با كنتاكتورها و مشخصات فني آن  7-2

        آشنايي با كليدهاي سلكتوري فرمان  8-2
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  2درجه   PLC كارور:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        ...)و Emergency - قارچي– دوبل -تك(آشنايي با انواع شاستي ها   9-2

        هاها و ميكروسوئيچآشنايي با انواع لميت سوئيچ  10-2

اسـتاندارد  (هاي مورد استفاده در مدارات قدرت و فرمـان          آشنايي با سمبل    11-2
  )امريكايي و آلماني 

      

فاز آسنكرون اندازي يك الكتروموتور سهخواني و راهشناسايي اصول نقشه  12-2
  با كنتاكتور

      

        گرد راست-گرد رت چپ به صو-  

         مثلث– به صورت ستاره -  

        گرد راست–گرد  مثلث چپ- به صورت ستاره -  

        پيچ مجزا به صورت دوسرعته سيم-  

         به صورت دوسرعته دالاندر-  

اندازي يك الكتروموتور شناسايي اصول نقشه كشي و نقشه خواني و راه  13-2
  كتورفاز آسنكرون با كنتاتك

      

         به صورت ساده -  

        گرد راست-گرد به صورت چپ-  

  6  2  4  توانايي شناخت سيستم هاي اعداد و گيت هاي منطقي   3

        آشنايي با سيستم هاي نمايش اعداد  1-3

        )2مبناي( سيستم اعداد دودويي -  

        )8مبناي ( سيستم اعداد هشت هشتي -  

        )10ايمبن(سيستم اعداد دهدهي  -  

        )مالي هگزادس- 16 يمبنا(يستم اعداد شانزده شانزدهي س-  

 BCDصورت كد  سيستم نمايش اعداد به-  

 (Binary Code Decimal) 
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  2درجه   PLC كارور:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        ناهاي مختلفشناسايي اصول تبديل اعداد در مب  2-3
         تبديل اعداد در مبناهاي مختلف-  

 و جدول PLCنويسيهاي منطقي مورد استفاده در برنامهآشنايي با گيت  3-3
صحت ، نماد منطقي ، نماد بلوك دياگرامي ، معادل مداري و مدل 

  رياضي آنها

      

  -) AND - OR - NOT- XOR(       
        Double Word, Wordآشنايي با مفاهيم بيت و بايت و   4-3

  14  8  6  ريزيهاي منطقي قابل برنامهتوانايي شناخت كنترل كننده  4

        آشنايي با انواع سيستم هاي كنترل و بررسي مزايا و معايب هر يك  1-4

و ) مكانيكي، هيدروليكي، پنوماتيك(ايرله( سيستم هاي سخت افزاري -  
  )الكترونيكي 

      

 PLC : Programmableكامپيوتر، (افزاري  سيستم هاي نرم-  

Logic Controller(  
      

        آشنايي با سيستم هاي كنترل حلقه باز و حلقه بسته  2-4
       PLCآشنايي با تاريخچه   3-4
 هاي اروپايي، PLC  و معرفيPLCآشنايي با برخي از سازندگان مطرح   4-4

  هاژاپني، امريكايي و بررسي اجمالي آن
      

ها با محصولات هاي زيمنس و مقايسه آنPLCويژگيهاي آشنايي با   5-4
  هامشابه ساير شركت

      

      IECنويسي برنامه هاي و معرفي زبانIEC61131آشنايي با استاندارد   6-4

       Ladderشناسايي اصول تبديل مدارات ساده فرمان به زبان   7-4

       Ladder تبديل مدارات ساده فرمان به زبان -  
  FBD به  Ladderايي اصول تبديل شناس  8-4

 (Function Block Diagram)
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  2درجه   PLC كارور:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        FBD به  Ladder تبديل -  

       STL به FBD يا  Ladderشناسايي اصول تبديل   9-4

        STL به FBD يا  Ladder تبديل -  

 S7 هـاي سـري      PLCنويـسي خـاص     هاي برنامـه  آشنايي با ساير زبان     10-4
 (SCL-SFC- Graph-Higragh)زيمنس 

      

        آشنايي با كنترل كننده هاي خانواده زيمنس و مقايسه آن ها با يكديگر   11-4

       Logo يزير قابل برنامهيها رلهي معرف-  

        )افزار و نرمافزارسخت (S5 هاي سري PLC معرفي -  

        )افزارافزار و نرمسخت (S7 هاي سري PLC معرفي -  

        )ديجيتال و آنالوگ (PLCهاي ها و خروجيآشنايي با انواع ورودي  12-4

  PLC 10  2  12توانايي شناخت نحوه كار   5

         PLCآشنايي با بلوك دياگرام   1-5

، (CPU: Central Process Unit)ها ، واحد پردازش مركزي  ورودي-  
 ,Load Memory :   خروجي هـا و نـواحي مختلـف حافظـه شـامل      

System Memory, Work Memory, Retentive Memory 

      

  PLCآشنايي با نحوه كار    2-5
  )(Scan Cycle,  PIO:Process Image Output , PII: Process Image Inputمفاهيم  (

      

       (CPU  Registers, Accumulators)ها تها و ثباآشنايي با انباره  3-5

        آشنايي با مفاهيم ديجيتال و آنالوگ   4-5

        اي و ترانزيستوري هاي ديجيتال رلهها و خروجيآشنايي با ورودي  5-5

        هاي آنالوگ و انواع آنهايها و خروجيورودآشنايي با   6-5

زني ، القايي ، نوري ، خا( آشنايي با سنسورهاي ديجيتال و آنالوگ   7-5
سونيك ، تشخيص كد رنگ ، دما ، فشار ، وزن ، فلو ، امغناطيسي ، التر

  )انكدر شفت–سطح ، خط كش ديجيتال 
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  2درجه   PLC كارور:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        الكتروپنوماتيكيهاي كنترل هيدروليكي و آشنايي با سيستم  8-5
هاي هيدروليكي و الكتروپنوماتيكي و علايم آشنايي با تجهيزات سيستم  9-5

  ها اختصاري آن
      

        هاي هيدروليكي ها ، سيلندرها ، آكومالاتورها و جك شيرها ، پمپ-  

        هاي پنوماتيكي شيرها ، سيلندرها و پمپ-  

طرفه پنوماتيكي توسط ر يكاندازي يك سيلندشناسايي اصول راه  10-5
  شيرهاي برقي 

      

        طرفه پنوماتيكي توسط شيرهاي برقياندازي يك سيلندر يك راه-  
طرفه پنوماتيكي توسط شيرهاي اندازي يك سيلندر دوشناسايي اصول راه  11-5

  برقي 
      

        ي برقيرهاي توسط شيكيطرفه پنوماتلندر دويك سي ياندازراه -  

  S7-300  14  18  32هاي سري PLC شناخت توانايي  6

        S7-300افزار اصلي آشنايي با سخت  1-6
  - Rack يا Rail       
       PS (Power Supply ) منبع تغذيه -  
       CPU (Central Process Unit) واحد پردازش مركزي -  
       IM (Interface Module) مدول رابط -  
  - SM (Signal Module)       
  - FM (Function Module)       
       CP (Communication Process ) مدول ارتباط پروسسوري -  

        آشنايي با سطوح مختلف اتوماسيون  2-6
         S7-300 افزار و تجهيزات جانبيآشنايي با سخت  3-6

  - Memory Card       
  - MMC (Micro Memory Card)       

  
  

  

 



 8

  2درجه   PLC كارور:ام شغلن
 يزبرنامه درسياهداف و ر

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  - Connection Collar       
  - Bus Connector        
  - Front Connector       
       DM مدول هاي كاذب -  
         مدول تست -  

         و كامپيوترPLCآشنايي با اصول ارتباط بين   4-6
  -  PG (Programmer )، (Personal Computer) PC ،

PC Adaptor  و Cable RS 232 
      

        ) Bood Rate( نرخ انتقال -  
ــارت   5-6 ــا كــ ــنايي بــ ــاطي  آشــ ــاي ارتبــ  PCMCIA,PCIهــ

(cp5511,cp5611)  
      

        افزار شناسايي قواعد و نكات در طراحي و نصب سخت  6-6
       Rackافزاري بر روي  ترتيب قرار گرفتن قطعات سخت-  
هاي مختلف به  مجموعه متشكل از كارت پيكربندي مجازي يك-  

 Central Rackصورت 
      

هاي مختلف به  پيكربندي مجازي يك مجموعه متشكل از كارت-  
  Expansion Rackصورت 

      

 Expansion و Central Rack ها بينچگونگي ارتباط داده -  
Rackها   

      

        وجي ها ها و ورودي ها و خر روش سيم بندي و اتصالات بين كارت-  
       CA01 كاتالوگ CDآشنايي با   7-6
       CA01 كاتالوگ CDشناسايي اصول كار با   8-6

        افزار  نصب نرم-  
         جستجو قطعات مورد نظر -  
         استخراج اطلاعات و بررسي اطلاعات فني قطعات مورد نظر -  

فرض با شافزار مناسب براي يك پروسه پيشناسايي اصول انتخاب سخت  9-6
 S7-300استفاده از  

      

فرض با استفاده از افزار مناسب براي يك پروسه پيش انتخاب سخت-  
S7-300  
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  2درجه   PLC كارور:ام شغلن
  اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  S7-300 4  12  16افزاريتوانايي پيكربندي و انجام تنظيمات سخت  7
افزار و طريقه انتقال اندازي نرمشناسايي اصول نصب و راه  1-7

Authorization  

      

        Authorizationافزار و طريقه انتقال اندازي نرم نصب و راه-  
        SIMATIC MANAGERط پنجره ي با محييآشنا   2-7
         Wizardشناسايي اصول ايجاد يك پروژه با استفاده از   3-7

         Wizard استفاده از با  يك پروژه  ايجاد-  
         Wizardشناسايي اصول ايجاد يك پروژه بدون استفاده از   4-7

        Wizard ايجاد يك پروژه بدون  استفاده از -  
 افزار به صورت شناسايي اصول پيكربندي يك سخت  5-7

Expansion Rack 
      

        Expansion Rackافزار به صورت  پيكربندي يك سخت-  
        SIMATIC MANAGERپنجره جديد ط ي با محييآشنا  6-7
        SIMATIC 300 Stationشناسايي اصول ايجاد   7-7

        SIMATIC 300 Station ايجاد -  
       HW config  (Hardware Config)آشنايي با محيط   8-7
        Central Rackافزار به صورت شناسايي اصول پيكربندي يك سخت  9-7

        Central Rackافزار به صورت پيكربندي يك سخت -  
        Save and Compile و  Consistency Checkآشنايي با   10-7
  آشنايي با تعيين آدرس و روش هاي آن   11-7

(Slot Oriented- User Oriented) 

      

  :  شامل يسينو برنامهيها با بلوكييآشنا  12-7
(OB, FC, FB, DB, SFC, SFB, SDB, UDT  
Organization Blocks, Function, Function Blocks, 
Data Block, System Function ,System Function      
Blocks, System Data Block, User Define Data 

Type)   
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  2درجه   PLC كارور:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

       S7-300 يافزارمات سختي و اعمال تنظي اصول پارامتردهييناساش  13-7

        S7-300 يافزارمات سختي و اعمال تنظيپارامترده -  

       Set PG /PC Interfaceشناسايي اصول تنظيم و پارامتردهي   14-7

        Set PG /PC Interface تنظيم و پارامتردهي -  

 نمودن پيكربندي انجام  Upload و  Downloadشناسايي اصول   15-7
  )افزاراستفاده از سخت(شده 

      

  - Download  و Upload  استفاده ( نمودن پيكربندي انجام شده
  )افزاراز سخت

      

       PLCSimافزار آشنايي با محيط نرم  16-7

 نمودن پيكربندي انجام  Upload و  Downloadشناسايي اصول   17-7
  )استفاده از سيمولاتور(شده 

      

  - Download  و Upload  استفاده ( نمودن پيكربندي انجام شده
  )از سيمولاتور

      

فرض با افزار مناسب براي يك پروسه پيششناسايي اصول انتخاب سخت  18-7
  S7-300استفاده از  

      

فرض با استفاده از افزار مناسب براي يك پروسه پيشانتخاب سخت -  
S7-300  

      

  S7-400*  6  12  18هاي سري PLCاخت توانايي شن  8
-Step7هاي آن با     و تفاوت  Step7-400فزار اصلي   اآشنايي با سخت      1-8

300  
      

  - Rack يا Rail       
  - PS (Power Supply )       

  - CPU (Central Process Unit)       

  

 

  .خت افزار آن مد نظر نيستس صورت مي گيرد و S7-400 كار با نرم افزار 9 و 8در توانايي * 
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  2درجه   PLCكارور : ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 مان آموزشز
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  - IM (Interface Module)       
  - SM (Signal Module)       
  - FM (Function Module)       
  - CP (Communication Process )       

       S7-400 يزات جانبيافزار و تجه با سختييآشنا  2-8
  - Memory Card       
  - MMC (Micro Memory Card)       
  - Connection Collar       
  - Front Connector       

        افزار  و نصب سختي قواعد و نكات در طراحييشناسا  3-8
       Rack ي بر رويافزارب قرار گرفتن قطعات سختي ترت-  
 مختلـف بـه     يهـا ك مجموعـه متـشكل از كـارت       ي ي مجاز يكربندي پ -  

 Central Rackصورت 

      

 مختلف به يهاكل از كارتك مجموعه متشي ي مجازيكربندي  پ-  
  Expansion Rackصورت 

      

 Expansion و Central Rackها بين  چگونگي ارتباط داده-  

Rackها  
      

 قطعات مورد ي مشخصات فني اصول استخراج اطلاعات و بررسييشناسا  4-8
  CA01 كاتالوگ CD  با استفاده از S7-400نظر 

      

 S7-400فني قطعات مورد نظر و بررسي مشخصات استخراج اطلاعات -  
  CA01 كاتالوگ CDبا استفاده از 

      

افزار مناسب براي يك پروسه پيش فرض شناسايي اصول انتخاب سخت  5-8
   S7-400با استفاده از 

      

افزار مناسب براي يك پروسه پيش فرض بـا اسـتفاده از             انتخاب سخت  -  
S7-400  
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  2درجه   PLCكارور : ام شغلن
  ريزبرنامه درسياهداف و

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  S7-400 4  10  14 يافزارمات سختي و انجام تنظيكربندي پييتوانا  9
        SIMATIC 400 Stationشناسايي اصول ايجاد   1-9

        SIMATIC 400 Station ايجاد -  
        Central Rackافزار به صورت شناسايي اصول پيكربندي يك سخت  2-9

        Central Rackافزار به صورت  پيكربندي يك سخت-  
 افزار به صورت شناسايي اصول پيكربندي يك سخت  3-9

Expansion Rack 
      

        Expansion Rackافزار به صورت  پيكربندي يك سخت-  
       S7-400 يافزارمات سختي و اعمال تنظي اصول پارامتردهييشناسا  4-9

        S7-400 يافزارمات سختيو اعمال تنظ يپارامترده -  
 نمودن پيكربندي انجام  Upload و  Downloadشناسايي اصول   5-9

  )استفاده از سيمولاتور(شده 
      

  - Download  و Upload   اسـتفاده  ( نمودن پيكربندي انجام شـده
  )از سيمولاتور

      

  Step7 * 4  16  20ط ي در محيسينو برنامهييتوانا  10
       LAD/STL/FBD Program Blockافزار ط نرمي با محييآشنا  1-10

         يسينو برنامهيها با روشييآشنا  2-10

  - Linear Programming        

  - Structure Programming       

ط يك پروژه ساده در محي يسينو اصول برنامهييشناسا  3-10
LAD/STL/FBD Program Block يها از زبانيكي با 

LAD  ا ي FBD 

      

  
 LAD/STL/FBDط يك پروژه ساده در محي يسينوبرنامه -

Program Block يها از زبانيكي با LAD  ا ي FBD  
      

        )افزار استفاده از سخت( نمودن برنامه Download اصول ييشناسا  4-10

  

 

با راه اندازي و تـست آن اسـت كـه بايـد بـا سـخت افزارهـاي لازم نظيـر         اين توانايي شامل مراحل برنامه نويسي براي يك يا چند پروژه  * 
 .باشد)راه اندازي و كنترل آنها(موتورها 
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  2درجه   PLCكارور : ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  - Download افزار استفاده از سخت( نمودن برنامه(        

-استفاده از سخت(شده  و تست برنامه نوشتهيانداز اصول راهييشناسا  5-10

  )افزار
      

        )افزاراستفاده از سخت(شده  و تست برنامه نوشتهيانداز راه-  

       PLCSimافزار  اصول استفاده از نرمييشناسا  6-10

        PLCSimافزار  استفاده از نرم-  

افزار استفاده از نرم( نمودن برنامه  Download اصول ييشناسا  7-10
PLCSim(  

      

  Download -  افزار استفاده از نرم( نمودن برنامهPLCSim(        

افـزار  استفاده از نـرم   (اندازي و تست برنامه نوشته شده       شناسايي اصول راه    8-10
PLCSim(  

      

        )PLCSimافزار استفاده از نرم(اندازي و تست برنامه نوشته شده  راه-  

        نمودن برنامه )monitor(تور ي اصول مانييشناسا  9-10
        نمودن برنامه)monitor(تور ي مان-  

        گريكدي به يسينو برنامهيهال زباني اصول نحوه تبدييشناسا 10- 10
        گريكدي به يسينورنامه بيهال زباني نحوه تبد-  

ــا  11 ــنو برنامــهييتوان ــا اســتفاده ازStep7ط ي در محــيسي   ب
  آنيليمجموعه دستورات تكم

2  38  40  

        ) S7)Elementary Data Typeتاها در ي با فرمت دييآشنا  1-11
        آنHelp و Bit Logic استفاده از مجموعه دستورات  اصولييشناسا  2-11

        آن Help و Bit Logicموعه دستورات  استفاده از مج-  
        آن Helpو Timerشناسايي اصول استفاده از مجموعه دستورات   3-11

         آنHelpو Timer استفاده از مجموعه دستورات -  

         آنHelp و  Counterشناسايي اصول استفاده از مجموعه دستورات   4-11
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  2درجه   PLCكارور : ام شغلن
 نامه درسياهداف و ريزبر

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         آنHelp و  Counter استفاده از مجموعه دستورات -  

 و  Integer Functionشناسايي اصول استفاده از مجموعه دستورات   5-11
Helpآن   

      

         آنHelp  و  Integer Function استفاده از مجموعه دستورات -  

 Help و Comparatorل استفاده از مجموعه دستورات شناسايي اصو  6-11
  آن

      

         آنHelp و Comparator استفاده از مجموعه دستورات -  

 Help و  Converterشناسايي اصول استفاده از مجموعه دستورات   7-11
  آن

      

         آنHelp و  Converter استفاده از مجموعه دستورات -  

         آنHelp و Moveاز مجموعه دستورات شناسايي اصول استفاده   8-11

         آنHelp و Move استفاده از مجموعه دستورات -  

 Floating Pointشناسايي اصول استفاده از مجموعه دستورات   9-11

Function  و Helpآن   
      

 و  Floating Point Function استفاده از مجموعه دستورات -  
Helpآن   

      

و   Word Logicستفاده از مجموعه دستوراتشناسايي اصول ا  11- 10
Helpآن   

      

         آنHelp و  Word Logicاستفاده از مجموعه دستورات -  

 Structure Programmingنويسي به روش شناسايي اصول برنامه  11- 11
  و فراخواني توابع

      

         FCايجاد  -  
        FB ايجاد -  
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  2درجه   PLCكارور : ام شغلن
 يزبرنامه درسياهداف و ر

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

       Instanceنوع  DB ايجاد -  
         فراخواني توابع داخل يكديگر -  

         و كاربرد آن Declaration Sectionآشنايي با   11- 12
 FB و كاربرد آن در Declaration Section شناسايي اصول كار با  11- 13

  هاي پارامترپذيرFCو 
      

هاي FC و FB و كاربرد آن در Declaration Section كار با -  
  پارامترپذير

      

        شناسايي اصول آرشيو و بازيابي پروژه  11- 14
         آرشيو و بازيابي پروژه-  

       PLC با On-Lineشناسايي اصول ارتباط  11- 15
        PLC با On-Line ارتباط -  

  Hardware Diagnosticsستفاده از شناسايي اصول عيب يابي با ا 11- 16
 SIMATIC MANAGERدر 

      

ــتفاده از   -   ــا اس ــابي ب ــب ي  در  Hardware Diagnostics عي
SIMATIC MANAGER  

      

  30  30  -   با استفاده از سيمولاتورهاي آموزشي ي انجام پروژهيتوانا  12

        شناسايي اصول انجام پروژه با استفاده از سيمولاتورهاي آموزشي  1-12
         سيستم آب رساني-  
         خط بطري پركن-  
         سيستم تصفيه آب-  
         راكتور مواد شيميايي-  
         چراغ راهنمايي-  
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  2درجه   PLCكارور : ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  5  2  3 توانايي تعيين مراحل و زمان انجام كار  13

       آشنايي با مراحل انجام كار   1-13

       آشنايي با توالي كار در انجام وظايف   2-13

       آشنايي با زمان انجام هر كار   3-13
        زمان انجام هر كار وشناسايي اصول تعيين مراحل   4-13

  5  2  3 توانايي انتخاب ابزار كار   14

       آشنايي با ابزار كار مرتبط با شغل مربوطه   1-14

       آشنايي با ابزار مورد نياز براي هر كار   2-14

        وسايل كار  وشناسايي اصول كاربرد ابزار 3-14

  12  4  8 توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت در محيط كار   15

       آشنايي با عوامل موثر در محيط كار   1-15

       آشنايي با تقسيم كار   2-15

       شغلي و نحوه پيشگيري از آنآشنايي با حوادث   3-15

 عدم قرار دادن دستگاهها و تجهيزات الكتريكـي در مكانهـايي كـه              مانند(  
 . )خطر انفجار مخلوط هاي گاز و يا بخار قابل اشتعال وجود دارد

      

       آشنايي با تاثير جريان برق بر بدن انسان   4-15

       يط كار آشنايي با وسايل حفاظتي شخصي با توجه به نوع و مح  

 كلاه ايمني، دستكش، كفش ايمني داراي عـايق الكتريـسيته، كمربنـد             -  
ايمني، ابزار كار با دسته عايق و مخصوص برقكاري، لبـاس كـار تميـز و                

ايـن وسـايل بايـد مـورد تاييـد          (متناسب با نوع كار و فاقد اجـزاي فلـزي           
 ). موسسه تحقيقات و استاندارد صنعتي ايران باشد

      

س كار جوشكاري و كارهاي مشابه آن بايد مقـاوم در برابـر جرقـه و                 لبا -  
 . آتش باشند
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  2درجه   PLCكارور : ام شغلن
  اهداف و ريزبرنامه درسي

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

 در هواي باراني و نيز در محيط هاي مرطوب لباس كـار بايـد ضـد آب                  -  
  .ه شودباشد و درصورت نياز سرپوش تهي

      

 عدم حمل اشياء فلزي مانند انگشتر، كليد، زنجيـر، ماسـكهاي فلـزي و               -  
 اشيا قابل اشتعال 

      

       آشنايي با مقررات ايمني   
       .  تا حد امكان از دو دست براي انجام كارهاي برقي استفاده نشود- 
         عدم استفاده از دست به جاي فازمتر براي تشخيص برق -  
        ت حريم مجاز در هنگام كار در شبكه هاي فشار قوي   رعاي-  
 استفاده از وسايل حفاظت جان براي ميز كار و آزمايش و اتصال زمين -  

  مناسب با توجه به شرايط موجود در كارگاه 
      

 پوشش ها و زره كابل هاي برق، لوله ها، بست ها، حفاظ ها و ساير -  
قيماً تحت فشار برق نيستند بايد تقسمت فلزي وسايل و تجهيزاتي كه مس

 . خطرات احتمالي داراي اتصال زمين موثر باشند جلوگيري از بروز به منظور

      

 سيم هاي اتصال زميني كه احتمال آسيب ديدن دارند بايد با پوشش -  
  . مناسب حفاظت شوند

      

، ازقبيل كليدهاي قطع و  تجهيزات و وسايل حفاظت و كنترل برق-  
، فيوزها و همچنين تابلوهاي برق و تخته كليدها، يدهاي خودكار، كلوصل

 از مقررات ملي ساختمان نصب و مورد 13بايد با رعايت مقررات مبحث 
  . تفاده قرار گيرنداس

      

         قطع مدار از منبع انرژي هنگام تعويض و يا تعمير قطعات معيوب-  
         . بدنه فلزي دستگاه ها مجهز به اتصال زمين باشد-  
        بازرسي مرتب روزانه از وسايل و ادوات كار -  
 استفاده از سيمها با سطح مقطع مناسـب بـا توجـه بـه ميـزان جريـان                   -  

 عبوري، دما و شرايط اقليمي 

      

        رعايت فاصله هاي سيم برق از لوله هاي آب گرم و لوله هاي گاز -  
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  2درجه   PLCكارور : ام شغلن
 مه درسي اهداف و ريزبرنا

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

 كليه سيم كشي هاي موقت و دايم و نـصب تجهيـزات برقـي بايـد بـا                   -  
 ساختمان از مقـررات ملـي سـاختمان    13رعايت ضوابط و مقررات مبحث     

 . صورت گيرد

      

       آشنايي با علايم هشداردهنده   7-15

       ني و حفاظتي در برق شناسايي اصول كاربرد تجهيزات ايم 8-15
         كاربرد تجهيزات ايمني و حفاظتي در برق -  

        شناسايي عوامل ايجاد خطر برق گرفتگي و نحوه پيشگيري از آنها   9-15

شناسايي اصول اجراي كمك هاي اوليه و نحوه استفاده از جعبه كمك  15- 10
  هاي اوليه 

      

         اجراي كمك هاي اوليه -  

        يي با عوامل آتش زا و چگونگي اطفاء حريق آشنا 15- 11

        شناسايي اصول اطفاء حريق  15- 12

        اطفاء حريق  -  
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  2 درجه  PLCكارور :نام شغل 
  مواد و وسايل رسانه اي‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

تابلو آموزشـي فيـشي يـك         1
 PLCطرفه 

 پانل براي تغذيه و 1
 نفره براي 2 پانل 2

با  بستن مدارات
  مشخصات ذيل 

  - -  نفر 4 تابلو براي هر 1

  - -     : هر پانل تغذيه داراي  

  - -  نفر4هر عدد براي A25/mA30  1   كليد محافظ جان -  

  - -  نفر4هر عدد براي 1  تك فاز   كليد فيوز مينياتوري -  

     نفر4هر عدد براي 1  سه فازA25   كليد فيوز مينياتوري -  

  - -  نفر4هر عدد براي 1   سه فازA25  دان  كليد زبانه اي گر-  

  - -  نفر4هر عدد براي 3 معمولي   چراغ سيگنال -  

ــان  -   ــه جريـ ــع تغذيـ  منبـ
  مستقيم 

V24 1 نفر4هر عدد براي  - -  

  - -  نفر4هر عدد براي 1 معمولي   پريز تك فاز -  

ــادگي  -   ــاي مـ ــيش هـ  فـ
  خروجي

  - -  نفر4هر عدد براي 5  نول- ارت -سه فاز

  - -    : هر پانل كار داراي  

  - -  نفر2عدد براي هر D12 7   كنتاكتور -  

پايه11   تايمر -     - -  نفر2عدد براي هر 2 

  - -  نفر2عدد براي هر 2 معمولي Start شستي -  

  - -  نفر2عدد براي هر 1 معمولي Stop شستي -  

  - -  نفر2عدد براي هر 2 ساده Start/Stop شستي-  

  - -  نفر2عدد براي هر 2 دوقلو Start/Stop شستي-  

  - -  نفر2عدد براي هر 2 معمولي  ميكروسوئيچ-  

  - -  نفر2عدد براي هر 3   دارLED   چراغ سيگنال -  
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  2 درجه  PLCكارور :نام شغل 
  مواد و وسايل رسانه اي‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

ر تعداد كارب  مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

 مـــولتي ولـــت آمپرمتـــر -  
 تابلويي 

 و با قابليت 96×96
 مسير 3اندازه گيري 

  جريان و ولتاژ شبكه

  - -  نفر2عدد براي هر1

  - -  نفر2عدد براي هر2 معمولي   بي متال -  

  - -  نفر2عدد براي هر 4 معمولي   كمكي كنتاكتور -  

  - -  نفر2عدد براي هر 8  ولتي24آمپري، 10  شه اي  رله شي-  

ــور   -   ــاز روت ــه ف ــور س  موت
  قفسي 

KW18/0 1500 و 
  دور 

  - -  نفر2دستگاه براي هر 1

 750 و KW 18/0   موتور دوسرعته دالاندر -  
  دور

KW 24/0 1500 و 
  دور 

  - -  نفر2دستگاه براي هر 1

 موتور دوسرعته سيم پـيچ      -  
  مجزا

KW 18/0 750 و 
  دور

KW 24/0 3000 و 
  دور 

  - -  نفر2دستگاه براي هر 1

  - -  نفر2عدد براي هر 600 معمولي   فيش هاي مادگي-  

الكترونيكي سه حالته    كليدهاي كلنگي -  
)1/0/1(  

  - -  نفر2عدد براي هر 20

 با فـيش    5/2 و   5/1 سيم   -  
  نري 

cm50وcm30 و
cm120وcm100  

عدد براي 100ازهركدام 
  نفر2هر 

- -  

  - PLC S7-300 با مشخصات ذيل  - -  

  - CPU   CPU313C – 
2DP 
6ES7313- 
6CF03- 0AB0 

  - -  نفر2عدد براي هر 1

 16 كــــــــــــــــارت -  
 خروجي ديجيتال 16/ورودي

SM323
SES7323-
1BH01- 
0AA0

  - -  نفر2عدد براي هر 2
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  2 درجه  PLCكارور :نام شغل 
  مواد و وسايل رسانه اي‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

 4 كــــــــــــــــارت -  
  خروجي آنالوگ 2/ورودي

SM334
6ES7334-0KE00- 
0AB0

  - -  نفر2عدد براي هر 1

 ET200M IM 153 كارت -  
6ES7153-1AA03-
0XB0 

  - -  نفر2عدد براي هر 1

  - Bus Unit for 
ET200M  

1PS81IM 
6ES7195-
7HA00- 0XA0 

  - -  نفر2عدد براي هر 1

-6ES7195  ريل -  
1GA00-0XA0 

  - -  نفر2عدد براي هر 1

  - SENDR  IM360 
6ES7360-
3AA01-0AA0 

  - -  نفر2عدد براي هر 1

   A5 و S7-300تيپ    منبع تغذيه -  
6ES7307- 
1EA00- 0AA0

  - -  نفر2عدد براي هر 1

ــيم  -   ــت كانكتورسـ  فرانـ
  بندي

PEN20 
6ES7392-1AJ00

  - -  نفر2عدد براي هر 2

 KB6   كارت حافظه -  
6ES7953-
8LF11-0AA0

  - -  نفر2عدد براي هر 1

PC-Adaptor USB port كابل -  
ES7972-3CB22-

0XA0

  - -  نفر2عدد براي هر 1

  - CP  340 
RS23230Interface

6ES7340-
1AH02-0AE0 

  - -  نفر2عدد براي هر 1

عدد براي هر كارگاهCA01 - 2 نرم افزار -    - -  

مطابق با پروژه هاي   سيمولاتورهاي آموزشي   2
12ذكرشده در توانايي  

عدد براي 1ازهركدام 
 هر كارگاه

- -  

عدد براي هر كارگاه2  تشخيص كد رنگ  سنسور  3  - -  

4  
  

عدد براي هر كارگاه2 شفت انكدر   سنسور   - -  
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  2 درجه  PLCكارور :نام شغل 
  مواد و وسايل رسانه اي‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

عدد براي هر كارگاه4 ديجيتال خازني   سنسور   5  - -  

عدد براي هر كارگاه4 ديجيتالالقايي   سنسور   6  - -  

–يك طرفه  (نوري  سنسور  7

يك طرفه –دو طرفه 
 )با رفلكتور

هر كارگاه  عدد براي2  - -  

عدد براي هر كارگاه4 مغناطيسي سنسور  8  - -  

عدد براي هر كارگاه4   سوييچفلو سنسور  9  - -  

عدد براي هر كارگاهbar2  4 فشار سنسور  10  - -  

عدد براي هر كارگاه4  سطح سنسور  11  - -  

  NO 3/2 انواع شيرهاي برقي   12
   يك سرمگنت5/2
   دو سرمگنت5/2

عدد براي هر 2ازهركدام 
  كارگاه

- -  

عدد براي هر كارگاه6bar  1  پمپ  13  - -  

عدد براي هر كارگاه2  يك طرفه   سيلندر   14  - -  

عدد براي هر كارگاه2  دوطرفه  سيلندر   15  - -  

   سياه سفيد-ليزري  پرينتر  16
HP2300 

دستگاه براي هر 1
 كارگاه

- -  

، KW5/0تك خازنه   موتور تك فاز   17
   دور 1500

نصب روي ميز مقابل 
  هر پانل كار 

نفر2عدد براي هر 1  - -  

18  
  

نفر2براي هر دستگاه P4,Ram512 1  كامپيوتر با تمام ملحقات  - -  

ــام     19 ــا تم ــي ب ــامپيوتر مرب ك
  ملحقات

P4,Ram512 1دستگاه براي هر كارگاه  - -  
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  2 درجه  PLCكارور :نام شغل 
  مواد و وسايل رسانه اي‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  لاحظاتم  استاندارد

  - -براي هر كارگاهدستگاه 1  كاناله 16  هاب شبكه   20
نفر2عدد براي هر 1 مخصوص كامپيوتر  ميز   21  - -  
عدد براي هر كارگاه1 مخصوص كامپيوتر   )مربيبراي (ميز   22  - -  
  - -براي هر كارگاهدستگاه 1 با تمام ملحقات  ديتا پروژكتور   23
اي هر كارگاهعدد بر1 چرخدار   صندلي مربي   24  - -  
عدد براي هر نفر1 دسته دار چوبي  صندلي كارآموز  25  - -  
عدد براي هر كارگاهcm100 cm × 150  1 تابلو وايت برد   26  - -  
كامل و داراي لوازم   هجعبه كمكهاي اولي  27

مربوط به شكستگي، 
سوختگي و جراحت 

جعبه براي هر كارگاه1  - -  

كپسول براي هر كارگاهCO2 2گاز  كپسول اطفاء حريق   28  - -  
 -پودر خشك كپسول اطفاء حريق   29

 كيلوگرمي6

كپسول براي هر كارگاه2  - -  

عدد براي هر نفر1  گرد چرخان  صندلي  30  - -  
  -  -   نفر2عدد براي هر 1  داراي دسته عايق   انبردست   31
  -  -   نفر2عدد براي هر 1  داراي دسته عايق   دم باريك   32
  -  -   نفر2عدد براي هر 1  داراي دسته عايق   فازمتر  33
  -  -   نفر2عدد براي هر 1  ساعتي   پيچ گوشتي   34
  -  -   نفر2عدد براي هر 1  داراي دسته عايق   سيم چين   35
  -  -   نفر2عدد براي هر 1  ديجيتال   مولتي متر   36
  -  -   نفر2عدد براي هر 10V  1-0  پتانسيومتر   37
    - براي هر كارگاه متر 50  پنوماتيك  شيلنگ   38
عدد براي هر 100  پنوماتيك  بست شيلنگ   39

    -  كارگاه

    -  عدد براي هر كارگاه20  معمولي  چسب برق   40
    -  كلاف براي هر كارگاهCat 5  1 كابل   41
    -  عدد براي هر كارگاهR45  16 سوكت   42
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  2 درجه  PLCكارور :نام شغل 
  مواد و وسايل رسانه اي‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  ملاحظات  )نفر(تعداد كاربر استاندارد  مشخصات  مواد مصرفي  رديف
  -  عدد براي هر كارگاه5  مخصوص وايت برد تابلو پاك كن   43
  -   جفت براي هر نفر 1  عايق  كفش ايمني   44
  -   دست براي هر نفر 1  يكسره لباس كار   45
  -  نفر عدد براي هر 1  پلاستيكي محافظ عينك   46
  -  جفت براي هر نفر 1  عايق  دستكش   47
  -   عدد براي هر كارگاه2از هر كدام    سبز– آبي –قرمز   ماژيك وايت برد  48
 پـاك   – مداد تراش    –مداد    49

   خط كش–كن 
  -   براي هر نفرعدد 1از هر كدام   معمولي

  -   گالن براي هر كارگاه1   ليتري4گالن   مواد شوينده  50
  -   متر براي هر كارگاه 20  يفتنظ  پارچه  51
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  2 درجه PLCكارور :نام شغل 
  منابع و نرم افزارهاي آموزشي فهرست 

 شرح رديف

  1385 ؛ انتشارات آفرنگ ؛ PLCغريبي، هادي، غريبي سعيد؛ مرجع كامل  1
  1385؛ انتشارات قديس ؛  جلد STEP7  ،2ماهر، محمد رضا ؛ راهنماي جامع  2

 

  

 


