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  جوشكار لوله هاي گاز با فشار بالا:نام شغل 

  استانداردخلاصه 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  :شغل مشخصات عمومي
هاي گاز با فشار بالا كسي است كه از عهده انجام فلز كاري مقدماتي، نقشه كشي صنعتي لولهجوشكار 

هاي مختلف بوسيله ماشين و گاز، آماده كردن درز جوش، جوشكاري گرده هاي  مقدماتي، بريدن لوله با اندازه
 پيچيدگي لوله هنگام ساده و مركب، جوشكاري و اتصال لوله هاي فولادي در وضعيتهاي مختلف، جلوگيري از

 . برآيد)درجه حرارت محيط، شدت باد، رطوبت(جوشكاري، جوشكاري در شرايط غير عادي جوي 

   :وروديويژگي هاي كارآموز 
  پايان دوره راهنمايي: ميزان تحصيلات  حداقل 
  متناسب با شغل مربوطه: توانايي جسميحداقل 

  ــــــ  :مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد
  :ل دوره آموزشيطو

  ساعت     640    :    طول دوره آموزش                
  ساعت       90   :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت      550   :               ـ زمان آموزش عملي

  ساعت        -   :    كارآموزي در محيط كار ـ زمان 
   ساعت        -    :                   پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت        -:        زمان سنجش مهارت           ـ

  :  روش ارزيابي مهارت كارآموز
  %25): دانش فني( امتياز سنجش نظري- 1
  %75:  سنجش عملي امتياز - 2
  %10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
 %65:  امتياز سنجش نتايج كار عملي-2-2

  : ويژگيهاي نيروي آموزشي 
  ليسانس مرتبط : داقل سطح تحصيلاتح
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  جوشكار لوله هاي گاز با فشار بالا :نام شغل
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  توانايي اندازه گيري و انتقال اندازه از نقشه به روي قطعه كار  1
  تواناي بريدن لوله با لوله بر و اره دستي  2
  توانايي سوهانكاري ساده  3
  توانايي سوراخكاري و خزينه كاري و تيز كردن مته ها  4
  توانايي قلاويز كاري با قلاويز دستي  5
  توانايي حديده كاري با حديده دستي  6
  توانايي نقشه خواني و پياده كردن نقشه هاي مختلف صنعتي  7
  توانايي تشخيص فلزات آهني و غير آهني  8
  تلف بوسيله ماشين و گازتوانايي بريدن لوله با اندازه هاي مخ  9
  توانايي سنگ زدن و آماده نمودن درز جوش بعد از برش لوله بوسيله سنگ سنباده و سنگ فيبري  10
  توانايي راه اندازي دستگاههاي جوشكاري برق  11
  توانايي انتخاب و تشخيص انواع الكترودهاي مورد استفاده در جوشكاري لوله  12
  هاي ساده و مركب الكتريكي بطور مناسب و جوشكاري گردهتوانايي ايجاد و حفظ قوس  13
م، افقي، سربالا، سقفي يا يقا(توانايي جوشكاري و اتصال لوله هاي فولادي در وضعيتهاي مختلف   14

  با قوس الكتريكي) بالاسر
  توانايي جلوگيري از پيچيدگي لوله هنگام جوشكاري  15
  ) درجه حرارت محيط، شدت باد، رطوبت(يتوانايي جوشكاري در شرايط غيرعادي جو  16
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  جوشكار لوله هاي گاز با فشار بالا :نام شغل
 برنامه درسي  اهداف و ريز

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

توانايي اندازه گيري و انتقال اندازه از نقشه بـه روي قطعـه               1
  كار

4  8  12  

        آشنايي با واحدهاي اندازه گيري طول و زوايا در سيستم متريك و اينچي  1ـ1

        ستم آحاد متريك و اينچيسي -  

        اصول تبديل واحدهاي ابعاد در سيستم متريك به اينچ و بالعكس -  

        زاويه و واحدهاي اندازه گيري طول و زوايا -  

        آشنايي با وسايل اندازه گيري طول و زوايا  1ـ2

        متر و انواع آن -  

        خط كش و انواع آن -  

        )ساده و لبه دار(گونيا  -  

         و انواع آنهنقال -  

        كوليس و زاويه ياب -  

        آشنايي با شابلون اعداد  1ـ3

        آشنايي با سنبه نشان، سوزن خط كش و پرگار  1ـ4

        آشنايي با ميز كار و گيره روميزي و قطعه كار  1ـ 5

        شناسايي اصول اندازه گيري و انتقال اندازه از نقشه بر روي قطعه كار  1ـ 6

  10  8  2  اره دستي توانايي بريدن لوله با لوله بر و  2

        آشنايي با كمان اره ثابت و تنظيم شونده  2ـ1

        آشنايي با تيغه اره و انواع آن از نظر تعداد دندانه و جنس آن  2ـ2

        آشنايي با لوله بر دستي  2ـ3

        آشنايي با لوله هاي فولادي  2ـ4

         كنندهاشنايي با مواد خنك  2ـ 5

        اره دستي شناسايي اصول بريدن لوله با لوله بر و  2ـ 6

  

 



  4

  جوشكار لوله هاي گاز با فشار بالا :نام شغل
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        خط كشي روي لوله براي تهيه قطعات تشكيل دهنده زانو -  

م و يا تحت زاويه براي لوله       يجام انشعاب قا  خط كشي روي لوله براي ان      -  
  اصلي و لوله منشعب

      

  12  10  2  توانايي سوهانكاري ساده  3

        آشنايي با سوهان هاي تخت، سه گوش، چهار گوش، گرد تا نيمگرد  3ـ1

        انواع سوهانها از نظر شكل -  

        انواع سوهانها از نظر آج -  

        اصول سوهانكاريآشنايي با   3ـ2

        هدف از سوهانكاري -  

هـاي مختلـف بعـد از       اصول سوهانكاري و پليسه گيري از مقطـع لولـه          -  
  بريدن

      

        پيشگيري از حوادث در سوهانكاريشناسايي اصول   3-3

        شناسايي اصول سوهانكاري ساده  3ـ4

  12  10  2  توانايي سوراخكاري و خزينه كاري و تيز كردن مته ها  4

        ا انواع دريلهاي دستي، روميزي و پايه دار و كاربرد آنهاآشنايي ب  4ـ1

        بادهنآشنايي با دستگاه سنگ س  4ـ2

        آشنايي با انواع مته و قسمتهاي مختلف بدنه مته  4ـ3

        شناسايي اصول تيز كردن مته ها  4ـ4

        آشنايي با مايع خنك كننده مورد استفاده در مته كاري  4ـ 5

        اصول سوراخكاري و خزينه كاري با رعايت اصول ايمنيشناسايي   4ـ 6

  5  4  1  توانايي قلاويز كاري با قلاويز دستي  5

        آشنايي با قلاويزها و انواع آن  5ـ1
       آشنايي با جداول مربوط به مته ها و قلاويزها در سيستم متريك و اينچي  5ـ2
        شناسايي اصول قلاويز كاري دستي  5ـ3
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  جوشكار لوله هاي گاز با فشار بالا :نام شغل
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  5  4  1  توانايي حديده كاري با حديده دستي  6

        آشنايي با حديده دستي و انواع آن  6ـ1

        انتخاب حديده با توجه به پارچه هاي ميليمتري و اينچي -  

        ديده كاري با حديده دستيشناسايي اصول ح  6ـ2

  48  36  12 توانايي نقشه خواني و پياده كردن نقشه هاي مختلف صنعتي  7

        آشنايي با كاغذ نقشه كشي ، كادر و جداول زير نقشه  1-7

        آشنايي با وسايل نقشه كشي  2-7

         درجه، انواع مدادهاي نقشه كشي، مداد تراش 45 و 30 يپرگار، گونيا -  

         دايره، ميز نقشه كشيشابلون اك كن، جعبه پرگار، نقاله،  پ-  

         اشكال هندسييشناساي  7ـ2

        تعريف خط و انواع و اصول رسم آنها -  

        خطوط موازي و اصول ترسيم آن -  

        خط عمود و اصول ترسيم عمود منصف -  

        زاويه وانواع آن و اصول ترسيم آنها -  

         اصول ترسيم آننيمساز زاويه و -  

        اصول رسم اشكال هندسي منظم و نامنظم -  

 رسم آن و تقسيم دايـره بـه قـسمتهاي مختلـف             هتعريف دايره و طريق    -  
  طبق جدول

      

         رسم سه نماي ساده اصول شناسايي  7ـ3

        )مجهول يابي قطعات ساده(رسم نماي سوم با داشتن دو تصوير  -  

        شه هاي صنعتياندازه گيري در نق -  

        ترسيم برشهاي ساده اصول شناسايي  7ـ4
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  جوشكار لوله هاي گاز با فشار بالا :نام شغل
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        صفحه برش و خط برش و نامگذاري برش -  

        رسم برش -  

        هاشور زدن -  

        قشه خواني و پياده كردن نقشه هاي مختلف صنعتيشناسايي اصول ن  7ـ 5

  5  2  3  توانايي تشخيص فلزات آهني و غير آهني  8

        آشنايي با فلزات آهني  8 ـ1

        تعريف آهن 8ـ1ـ1

        فولادهاي ساده، كم كربن، كربن متوسط، پركربن و آلياژي 8ـ1ـ2

        چدن 8ـ1ـ3

        ش درصد كربن در فلزات آهنيآشنايي با رابطه نقطه ذوب و افزاي  8 ـ2

آشنايي با تشخيص فلزات آهني از طريق آزمايش جرقه، سوهانكاري و             8 ـ3
  ضربه چكش

      

        آشنايي با فلزات غير آهني از قبيل مس، روي، آلومينيوم  8 ـ4

 با استفاده از ضـربه      شناسايي اصول تشخيص فلزات آهني و غير آهني         8 ـ 5
  چكش

      

دن لوله با اندازه هاي مختلف بوسيله ماشـين و          توانايي بري   9
  گاز

8  24  32  

         مختلفمحدوده هايدر ) اره نواري(آشنايي با ماشينهاي لوله بر   9ـ1

        مختلف محدوده هاي كار ماشينهاي برش سرد درتشخيص  -  

        آشنايي با كار ماشين برش پلاسما  9ـ2

اكـسيژن، اسـتيلن،    (برشكاري  آشنايي با انواع گازهاي مورد مصرف در          9ـ3
  )بوتان

      

        آشنايي با برش لوله ها بوسيله گاز اكسيژن و استيلن يا بوتان  9ـ4
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  جوشكار لوله هاي گاز با فشار بالا :نام شغل
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

سول اكـسيژن، كپـسول     كپ ـ(اشنايي با متعلقات دستگاه برشكاري گـاز          9ـ 5
استيلن، رگلاتور اكسيژن، رگلاتور استيلن، گيجهاي فشار و شـيلنگهاي        

  )اكسيژن و استيلن

      

و اصـول   ) فـشار ضـعيف، فـشار قـوي       (آشنايي با مشعلهاي برشـكاري        9ـ6
  انتخاب نازل آنها از جداول مربوطه

      

        هااشنايي با پخ زدن لوله  9ـ7

        پخ زدن دستي -  

برش لوله با گاز و هوا و پـخ زدن بـا سـنگ          (زدن نيمه اتوماتيك    پخ   -  
  )دستي

      

        پخ زدن اتوماتيك -  

         ايمني و پيشگيري از حوادثنكاترعايت شناسايي اصول   8-9

آشنايي با اثرات نامطلوب رطوبت، چربي، خاك، رنگ، اكسيد و رسـوب              9ـ 9
  در سطوح مورد جوشكاري

      

        هاي مختلف بوسيله ماشين و گازريدن لوله با اندازهشناسايي اصول ب  9ـ10

توانايي سنگ زني و آماده نمودن درز جوش بعـد از بـرش          10
  لوله بوسيله سنگ سنباده و سنگ فيبري

2  7  9  

        اشنايي با دستگاه سنگ سنباده و سنگ فيبري  10ـ1

        سنگ سنباده و سنگ فيبري و نحوه تعويض آنها -  

        اري با ماشين سنگ سنباده و سنگ فيبريبراده برد -  

        آشنايي با انواع برس سيمي برقي و نحوه استفاده از آن  10ـ2

        چگونگي تميز كردن سرباره جوش در هر لايه -  

         كيفيت،عمر ،انتخاب برس مناسب از نظر قدرت در تميزكاري -  

اي مشخصات مناسـب بـراي سـطوح تميـز شـده لولـه و آمـاده بـر                  -  
  جوشكاري
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  جوشكار لوله هاي گاز با فشار بالا :نام شغل
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         چربي واثرات نامطلوب رطوبت -  

شناسايي اصول سنگ زني و آماده نمودن درز جوش بعد از برش لولـه                 3-10
  بوسيله سنگ سنباده و سنگ فيبري

      

  12  4  8  اندازي دستگاههاي جوشكاري برقتوانايي راه  11

آشنايي با اصول مقدماتي الكتريـسيته و وسـايل انـدازه گيـري شـدت                 11ـ1
و مقاومـت الكتريكـي     ) ولـت متـر   (و اختلاف پتانسيل    ) آمپرمتر(جريان  

  )اهم متر(

      

        مقاومت الكتريكي و اصول اندازه گيري مقاومتها با اهم متر -  

        تلاف پتانسيل الكتريكي و اصول اندازه گيري ولتاژ با ولت متراخ -  

        شدت جريان الكتريكي و اصول اندازه گيري شدت جريان با آمپرمتر -  

       ع دستگاههاي جوشكاري برق و شرايط مناسب كاري آنهااآشنايي با انو  11ـ2

        ترانسفورماتور جوشكاري و انواع آن -  

        كاري و انواع آنهاژنراتورهاي جوش -  

        ترانس ركتيفاير جوشكاري -  

جوشكاري با جريان مستقيم و جريـان متنـاوب و تفـاوت و مزايـا و                  -  
  معايب هريك

      

        جوشكاري با قطب مستقيم و قطب معكوس -  

        آشنايي با ابزار و وسايل جوشكاري با قوس الكتريكي  11ـ3

        نكات حفاظتيايمني و  مقرراترعايت شناسايي اصول   4-11

        شناسايي اصول راه اندازي دستگاههاي جوشكاري برق  11ـ5

توانــايي انتخــاب و تــشخيص انــواع الكترودهــاي مــورد   12
  استفاده در جوشكاري لوله

8  1  9  

        آشنايي با الكترودهاي فولادي بدون پوشش و الكترودهاي ذغالي   12ـ1
        و نقش آن در جوشكاريشناسايي خواص پوشش الكترود   12ـ2
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  جوشكار لوله هاي گاز با فشار بالا :نام شغل
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        الكترودهاي روتيلي و نحوه تشخيص و موارد استفاده آن -  

        الكترودهاي سلولزي و نحوه تشخيص و موارد استفاده آن -  

        الكترودهاي قليايي و نحوه تشخيص و موارد استفاده آن -  

        الكترودهاي اسيدي و نحوه تشخيص و موارد استفاده آن -  

        آشنايي با كيفيت الكترودها هنگام استفاده  12ـ3

بررسي وضع ظاهري الكترود از نظر مرغوبيـت پوشـش و رطوبـت و           -  
  چسبندگي

      

د براي جوشكاري لوله هاي مختلف و اسـتفاده         ي با انتخاب الكترو   آشناي  12ـ4
  از جدول

      

         انبار كردن و نگهداري انواع الكترودهاي پوشش دار-  

        استفاده از الكترود خشك كن برقي -  

شناسايي اصول انتخاب و تشخيص انواع الكترودهاي مورد اسـتفاده در             12ـ5
  جوشكاري لوله

      

كتريكـي بطـور مناسـب و       توانايي ايجاد و حفـظ قـوس ال         13
  هاي ساده و مركبجوشكاري گرده

4  12  16  

شناسايي اصول تنظيم و حفظ شدت جريان نسبت به قطـر  الكتـرود و                 13ـ1
  ضخامت فلز با استفاده از  جدول

      

        شناسايي اصول ايجاد قوس الكتريكي  13ـ2

        ايجاد قوس الكتريكي به روش ضربه اي -  

        كي به روش سايشي ايجاد قوس الكتري-  

       خاب زوايا، فواصل و حركات الكترود در مسير جوشتشناسايي اصول ان  13ـ3

        فاصله الكترود نسبت به قطعه كار -  

        زاويه الكترود در حين جوشكاري -  

        حركات الكترود در مسير جوش -  
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  جوشكار لوله هاي گاز با فشار بالا :نام شغل
 مه درسي اهداف و ريز برنا

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

اويـه الكتـرود در     اخت درز لوله بـا توجـه بـه تغييـر ز           جوشكاري يكنو  -  
  محيط لوله با سطح افق

      

عمليات لازم در هر بار تعويض الكترود و رسيدن انتهاي جـوش بـه               -  
  نقطه شروع قبلي

      

بـا  ) چنـد پـاس   (مركـب   شناسايي اصـول ايجـاد گـرده هـاي سـاده و               13ـ4
  بر روي لوله هاي گاز با فشار بالا) سلولزي و قليايي(الكترودهاي 

      

         گرده سازي ساده -  

        )چند پاس(گرده سازي مركب  -  

        جوشكاري) پاس( تميز كردن گرده جوش بعد از هر مرحله -  

شناســايي اصــول ايجــاد و حفــظ قــوس الكتريكــي بطــور مناســب و    13ـ5
  ري گرده هاي ساده و مركبجوشكا

      

ــولادي در     14 ــاي ف ــه ه ــصال لول ــكاري و ات ــايي جوش توان
) سـر  م، افقي، سربالا، سقفي يا بالا     يقا(وضعيتهاي مختلف   
  با قوس الكتريكي

28  380  408  

        آشنايي با فاصله درز جوش لوله ها طبق جدول استاندارد  14ـ1

        فاصله درز جوش -  

        لولهفاصله الكترود از  -  

        زاويه و حركات الكترود در مسير جوش لوله -  

        G1شناسايي اصول جوشكاري در وضعيت   14ـ2

        G1معرفي وضعيت  -  

        G1جوشكاري درزهاي لب به لب و انواع آنها در حالت  -  

        G2 اصول جوشكاري در وضعيت شناسايي   14ـ3

        G2وضعيت  معرفي -  
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   لوله هاي گاز با فشار بالاجوشكار :نام شغل
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

       G2جوشكاري درزهاي لب به لب و انواع آنها در حالت  -  

       G5شناسايي اصول جوشكاري در وضعيت   14ـ4

        G5معرفي وضعيت  -  

يين و از پايين به بـالا       جوشكاري درزهاي لب به لب لوله از بالا به پا          -  
  G5در وضعيت 

      

        آشنايي با بررسي كيفيت ظاهري هريك از لايه هاي جوش  14ـ5

        آشنايي با انواع آزمايشهاي جوش مخرب  14ـ6

        آزمايش كشش -  

        آزمايش خمش -  

        آزمايش ضربه اي -  

        آزمايش شكستن قطعه -  

        ب جوشآشنايي با آزمايشهاي غير مخر  14ـ7

        )نفوذكننده هاي رنگي(آزمايش شيميايي  -  

        آزمايش راديوگرافي توسط اشعه ايكس و گاما -  

        )ارتعاشات مافوق صوت(آزمايش اولتراسونيك  -  

        آزمايش طيف مغناطيسي و ذرات آهني -  

        آشنايي با نحوه ترميم جوشهاي معيوب  14ـ8

        قابل ترميمآشنايي با جوش هاي غير   14ـ9

        آشنايي با بريدن جوش و كارگزاري نيپل جديد 14ـ10
        عايق لوله هاي فشار قوي آشنايي با 14- 11
        )دستي و ماشيني(اصول تميز كردن لوله هاي شناسايي  14- 12
        اصول عايقكاري سرد و گرم لوله ها با قطرهاي مختلفشناسايي  14- 13
        عايقاصول تست شناسايي  14- 14
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  جوشكار لوله هاي گاز با فشار بالا :نام شغل
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        و پيشگيري از حوادث در تمام مراحلايمني رعايت شناسايي اصول  14- 15

هـاي فـولادي در وضـعيتهاي       شناسايي اصول جوشكاري و اتصال لوله      14ـ16
  با قوس الكتريكي) م، افقي، سربالا، سقفي يا بالاسرياق(مختلف 

      

  28  24  4  توانايي جلوگيري از پيچيدگي لوله هنگام جوشكاري  15

        آشنايي با پيچيدگي ناشي از حرارت جوشكاري  15ـ1

  قطعـات و لولـه هـاي فـولادي         آشنايي با اصول جلوگيري از پيچيدگي       15ـ2
  ناشي از حرارت جوشكاري 

      

صـــول انتقـــال و دفـــع حـــرارت از منطقـــه مـــورد جوشـــكاري ا -  
  ) تشعشع،جابجايي،هدايت(

      

اصول جلوگيري از پيچيدگي قطعات از طريق خال جوش و گيره هـا             -  
  )كلامپس(

      

        شناسايي اصول جلوگيري از پيچيدگي لوله هنگام جوشكاري  15ـ3

 درجـه   (توانايي جوشـكاري در شـرايط غيرعـادي جـوي           16
  )محيط، شدت باد، رطوبتحرارت 

1  16  17  

تـا دمـاي زيـر      + C°5آشنايي با اصول جوشكاري در دماهاي كمتر از           16ـ1
  صفر

      

         اصول جوشكاري در شرايط برفي و بارانيشناسايي   16ـ2

        جوي عادي شناسايي اصول جوشكاري در شرايط غير  16ـ3
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  شكار لوله هاي گاز با فشار بالاجو :نام شغل
 فهرست استاندارد تجهيزات، ابزار، مواد و وسايل رسانه اي

تعداد شماره رديف مشخصات فني

  1  متر فلزي  

  2  متر نواري  

  3  گونياي فلزي  

  4  نقاله  

  5  كوليس  

  6  زاويه ياب  

  7   اعدادشابلون   

  8  سنبه نشان  

  9  چكش  

  10  پرگار  

  11  وزن خط كشس  

  12  گچ  

  13  قلم مو  

  14  وسايل كمك آموزشي  

  15  قطعه كار  

  16   فلزكاريميز كار  

  17  گيره   

  18  نقشه كار  

  19  كمان اره ثابت و متحرك  

  20  تيغ اره  

  21  لوله فولادي  

  22  لوله بردستي  

  23  مواد خنك كننده  

  24  پاك كن  

  25  خط كش فلزي  
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  جوشكار لوله هاي گاز با فشار بالا : شغلنام
 فهرست استاندارد تجهيزات، ابزار، مواد و وسايل رسانه اي

تعداد شماره رديف مشخصات فني

  26  ) تخت، گرد، سه گوش، نيم گرد(انواع سوهانها  

  27  نشاني  كپسول آتش  

  28  )دم گيره(لب گيره   

  29   درجه ساده و لبه دار90گونياي   

  30  دريل دستي   

  31  دريل روميزي  

  32  دريل پايه دار  

  33  انواع مته و مته خزينه  

  34  سندان  

  35  بادهندستگاه سنگ س  

  36  قلاويز ميليمتري  

  37  قلاويز اينچي  

  38  دسته قلاويز  

  39  ميليمتريحديده هاي دستي   

  40  دسته حديده  

  41  روغن دان  

  42  ميز نقشه كشي  

  43   درجه45 و 30گونياي   

  44  انواع مدادهاي نقشه كشي  

  45  مداد تراش  

  46  نوارچسب  

  T 47خط كش   

  48   دايره و بيضيشابلون   

  49  خط كش معمولي  

  50  كاغذهاي نقشه كشي  
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  جوشكار لوله هاي گاز با فشار بالا :نام شغل
  رسانه ايفهرست استاندارد تجهيزات، ابزار، مواد و وسايل

تعداد شماره رديف مشخصات فني

  51  قطعات فولادي و چدني   

  52  چكش  

  53   آلومينيوم، روي ،مس  از جنس قطعات نمونه  

  54   اينچي20 تا 4لوله هاي گاز   

1لوله برهاي دستي   
2

  55   اينچ3تا 

  56   اينچ12ماشين اره نواري تا   

  57   برش سرددستگاه  

  58  ماشين برش گاز و هوا  

  59  دستگاه برش پلاسما  

  60  16سنگ دستي فيبري   

  61  سنگ سنباده پايه دار  

  62  برس سيمي  

  63  اي نسوزكلاه پارچه  

  64  عينك حفاظتي  

  65  ماسك جوشكاري  

  66  ماسك سنگ زني  

  67  پيش بند چرمي  

  68  آستين چرمي  

  69  يدستكش چرم  

  70  لباس كار مناسب  

  71  كفش ايمني  

  72  آمپرمتر، ولت متر، اهم متر  

  A300  73ترانس جوشكاري   

  74  موتور ژنراتور ديزلي جوشكاري  
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  جوشكار لوله هاي گاز با فشار بالا :نام شغل
 فهرست استاندارد تجهيزات، ابزار، مواد و وسايل رسانه اي

تعداد شماره ديفر مشخصات فني

  A400   75ركتيفاير جوشكاري   

  76   12كابل جوشكاري نمره   

  77  چكش جوشكاري  

  78  چادر برزنت  

  79  الكترود فولادي بدون پوشش  

  80  الكترود ذغالي  

  81  الكترود روتيلي  

  82  الكترود سلولزي  

  83  الكترود قليايي  

  84  الكترود اسيدي  

  85  الكترود خشك كن برقي  

  86  انواع نمونه هاي لوله هاي گاز با فشار  

  87  دستگاه هاي عكس برداري  

  89  دستگاه آزمايش كشش جوش  

  90  عايق نوار پرايمر  

  91  پشم شيشه  

  92  كلامپس با سايزهاي مختلف  

  93  اينچ) 4ـ20(لوله گاز فشار قوي   

  94  رگولاتور  

  95  گرم كن  

  96  كپسول بوتان  

  97   پخش كنشعله  
  

  

 


