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  2درجه  CNCتراشكار : نام شغل 

   خلاصه برنامه درسي 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  )ر صف كاربرگبراساس(شغل مشخصات عمومي
 از عهده و بكارگيري 2 كسي است كه علاوه بر داشتن مهارت تراشكاري درجه 2 درجه CNCتراشكار 

و  CNC  شناخت انواع ماشينهاي تراش انواع نرم افزارهاي مربوط به رشته، رايج در بازار،كامپيوتر، اجزاي
ر روي ماشين، استفاده از  و اجراي آن بCNCاجزاي آن، تعيين مراحل كار، برنامه نويسي ماشينهاي تراش 

 . برآيدCNCكاتالوگ سرويس و نگهداري ماشين تراش 

  ) 11  كاربرگبراساس( وروديويژگي هاي كارآموز
   ديپلم :ميزان تحصيلات حداقل 

  سلامت كامل جسماني و رواني: توانايي جسميحداقل 

  2 تراشكار درجه :مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد
  )13 و 6 كاربرگ براساس (موزشي آ دوره طول
  ساعت    260          :                 آموزش    دوره طول

  ساعت     65          :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت    195        :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت        -       :      كارآموزي در محيط كارـ زمان 
   ساعت       -       :                     پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت        -         :       زمان سنجش مهارت        ـ

   ) 7 كاربرگبراساس (روش ارزيابي مهارت كارآموز
  %25: )دانش فني(سنجش نظري امتياز - 1
  %75 : سنجش عملي امتياز- 2
  %10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
 %65: از سنجش نتايج كار عملي امتي-2-2

  ) 12كاربرگبراساس  (ويژگيهاي نيروي آموزشي
  :دارا بودن شرايط زير :حداقل سطح تحصيلات 

واهينامـه  گبه علاوه مدرك دوره پداگوژي و       ماشين ابزار    ،مكانيك ، در رشته هاي ساخت و توليد      فوق ديپلم  -
  مربيگري رشته مربوطه 
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  2درجه CNCتراشكار : نام شغل

 )5براساس كاربرگ شماره(فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي برنامه درسيكد رديف

  توانايي بكارگيري كامپيوتر و مديريت فايل ها
  Auto cadتوانايي اجراي نرم افزار 

  )دو بعدي(توانايي روشهاي مختصاتي و شناخت زوايا در اتوكد 
  ايي اجراي دستورات ترسيمي در اتوكد توان

  توانايي اجراي دستورات ويرايشي در اتوكد
  بندي نقشه در اتوكديه توانايي روش لا

  در اتوكد settingتوانايي اجراي دستورات گروه 
  توانايي اندازه گذاري نقشه در اتوكد

  ه ذخيره سازي و فراخواني فايل ها در اتوكدتوانايي اجراي دستورات مربوط ب
   و كاربرد آنها CNCتوانايي شناخت انواع ماشينهاي تراش 

  توانايي تعيين مراحل كار و ابزار مناسب جهت انجام كار
   و اجراي برنامه روي ماشين CNCتوانايي برنامه نويسي ماشين هاي تراش 

    

  CNC و نگهداري ماشين هاي تراش توانايي استفاده از كاتالوگ سرويس
  كار در محيط توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار    
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     CNC 2تراشكار درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  12  10  2  توانايي بكارگيري كامپيوتر و مديريت فايل ها   1

        مفهوم سيستم عاملآشنايي با   1-1

       (Windows)  سيستم عامل ويندوزآشنايي با  2-1

         ميز كار ويندوز و اجزاء آنآشنايي با  3-1

        ، مفهوم و چگونگي ايجاد و كار با آنهاIcon آشنايي با  4-1

         و كار با آن را پنجره و اجزاي آن، اجآشنايي با  5-1

        و مديريت آنها Folder آشنايي با  6-1

        و مديريت آنها File آشنايي با  7-1

        تقال و حذف فايلهاكپي، انشناسايي اصول   8-1

        ... روش جستجوي فايلها و آشنايي با  9-1

       Heep چگونگي بكارگيري آشنايي با  10-1

         كردنFormatشناسايي اصول   11-1

         ذخيره كردن يك فايل در فهرست مورد نظرآشنايي با  12-1

         انجام چاپ اسناد و مدارك آشنايي با  13-1

        بكارگيري كامپيوتر و مديريت فايلها شناسايي اصول   14-1

          

          

          

  Auto cad  1  1  2توانايي اجراي نرم افزار   2

        Auto cad محيط كاري نرم افزار آشنايي با  1-2

         منوي تصويريآشنايي با  2-2

         منوي كركره ايآشنايي با  3-2

         خط فرمان آشنايي با  4-2
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     CNC 2جه تراشكار در: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         محدوده ترسيمآشنايي با  5-2

 نحوه استفاده از موس و صفحه كليد جهت انتخاب منوها           شناسايي اصول   6-2
  و ورود به دستورات

      

        Auto cadبا  سخت افزارهاي جانبي مرتبط آشنايي با  7-2

       اسكنر -  

         پلاتر-  

         پرينتر-  

          

          

          

دو (توانايي روشهاي مختصاتي و شـناخت زوايـا در اتوكـد              3
  )بعدي

1  1  2  

         روشهاي مطلقآشنايي با  1-3

         دستگاه مختصات كارتزينآشنايي با  2-3

         دستگاه مختصات قطبيآشنايي با  3-3

        )@ (كاربرد كليدو  نسبي كردن روشهاي مختصاتي  باآشنايي  4-3

        )دو بعدي( روشهاي مختصاتي و شناخت زوايا در اتوكد شناسايي اصول  5-3

          

          

          

  14  5/11  5/2  توانايي اجراي دستورات ترسيمي در اتوكد  4

        LINE  روش اجراي دستورشناسايي اصول  1-4

        ARCجراي دستورشناسايي اصول روش ا  2-4
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     CNC 2تراشكار درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        CIRCLE شناسايي اصول روش اجراي دستور  3-4

        POINTشناسايي اصول روش اجراي دستور  4-4

        DONUTرشناسايي اصول روش اجراي دستو  5-4

        POLY GON شناسايي اصول روش اجراي دستور  6-4

        TEXTشناسايي اصول روش اجراي دستور  7-4

        RECTANGELشناسايي اصول روش اجراي دستور  8-4

       ات ترسيمي در اتوكدشناسايي اصول روش اجراي دستور  9-4

          

          

          

  6  4  2  اتوكدتوانايي اجراي دستورات ويرايشي در   5

 و روشهاي انتخاب  ERASEشناسايي اصول روش اجراي دستور  1-5
  موضوع

      

        Copy شناسايي اصول روش اجراي دستور  2-5

        Undoشناسايي اصول روش اجراي دستور  3-5

        Redo شناسايي اصول روش اجراي دستور  4-5

        Moveشناسايي اصول روش اجراي دستور  5-5

        EXTENDايي اصول روش اجراي دستورشناس  6-5

        FILLETشناسايي اصول روش اجراي دستور  7-5

        CHAMFERشناسايي اصول روش اجراي دستور  8-5

        CHANGEشناسايي اصول روش اجراي دستور  9-5

        ROTATE شناسايي اصول روش اجراي دستور  10-5
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     CNC 2تراشكار درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(يزبرنامه درسي اهداف و ر

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        SCALEشناسايي اصول روش اجراي دستور  11-5

         ARRAYشناسايي اصول روش اجراي دستور  12-5

        BREAKشناسايي اصول روش اجراي دستور  13-5

         TRIMشناسايي اصول روش اجراي دستور  14-5

        STRETCHشناسايي اصول روش اجراي دستور  15-5

        MIRRORشناسايي اصول روش اجراي دستور  16-5

         OFFSETشناسايي اصول روش اجراي دستور  17-5

        ات ويرايشي در اتوكدشناسايي اصول روش اجراي دستور  18-5

          

          

          

  3  2  1  توانايي روش لايه بندي نقشه در اتوكد  6

         در خط فرمان و منوها LAYERشناسايي اصول روش اجراي دستور  1-6

        ايجاد لايه جديد و نام گذاري آنها شناسايي روش   2-6

        ايجاد تغييرات در لايه هاي موجود شناسايي روش   3-6

         حذف لايه هاشناسايي روش  4-6

        لايه بندي نقشه در اتوكدشناسايي اصول روش   5-6

          

          

          

  4  3  1   در اتوكدSETTINGتوانايي اجراي دستورات گروه   7

        OSNAPنقاط ويژهآشنايي با   1-7

        GRIDآشنايي با   2-7
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     CNC 2تراشكار درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         ORTHOآشنايي با  3-7
         LINETYPEآشنايي با  4-7
         LT SCALEآشنايي با  5-7
         UNITDSآشنايي با  6-7
         UCSآشنايي با  7-7

         UCSICONآشنايي با  8-7

         SETTING اجراي دستورات گروه شناسايي اصول روش  9-7

          
          
  8  6  2  توانايي اندازه گذاري نقشه در اتوكد  8

        هاي اندازه گذاريايي اصول روششناس  1-8
عمـودي، هـم راسـتا،       افقي،(هاي اندازه گيري خطي     شناسايي اصول روش    2-8

  )چرخش، مبنايي، پي در پي
      

        هاي اندازه گيري شعاعي، قطريشناسايي اصول روش  3-8
        هاي اندازه گيري زاويه ايشناسايي اصول روش  4-8
         گيري نقشه در اتوكدهاي اندازهشناسايي اصول روش  5-8

          
          
توانايي اجراي دستورات مربوط به ذخيره سازي و فراخواني           9

  فايل ها در اتوكد

5/1  5/1  3  

 ,SAVE, OPEN, Q SAVE اجـراي دسـتورات  شناسايي اصول روش  1-9

SAVE AS, RE NAME, NEW 

      

 فايل در  اجراي دستورات ذخيره سازي و فرا خواني       شناسايي اصول روش    2-9
  اتوكد
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     CNC 2تراشكار درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  12  10  2 ها و كاربرد آنCNCتوانايي شناخت انواع ماشين هاي تراش   10

         و كاربرد آن CNCآشنايي با انواع ماشين تراش   1-10
       CNC بازديد از مراكز صنعتي و كارگاه تراش -  
         در صنعت CNC كاربرد ماشين هاي تراش -  

        CNCآشنايي با مزايا و معايب ماشين هاي تراش   2-10

        CNCآشنايي با انواع سيستم هاي كنترل در   3-10

        شناسايي اصول و مقررات حفاظت و ايمني   4-10

         و كاربرد آنها CNCناخت انواع ماشين تراش شناسايي اصول و ش  5-10

          

          

          

  13  8  5   و كاربرد آنهاCNCتوانايي شناخت اجزاء ماشين هاي   11

        NCآشنايي با خلاصه اي از سيستم هاي كنترل عددي   1-11

       CNCآشنايي با تاريخچه ماشين هاي   2-11

        NCآشنايي با اجزاء ماشينهاي   3-11

       CNCآشنايي با دستگاههاي جانبي ماشين هاي   4-11

         و انواع آن CNCآشنايي با ماشين افزار   5-11

6-11        CNCشناسايي محورهاي ماشين هاي  

        CNCمحورهاي ماشين هاي تراش  - 

7-11        CNCشناسايي نقاط مرجع در ماشينهاي  

         نقطه رفرنس و نقطه صفر ابزار - 

        فر ماشين و قطعه كار  نقطه ص- 

8-11         شناسايي اصول مقررات و حفاظت و ايمني  
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     CNC 2تراشكار درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        رعايت نكات ايمني  - 

9-11          و كاربرد آنها CNCاش شناسايي اصول شناخت اجزاء ماشين هاي تر 

         و كاربرد آنها CNCشناخت اجزاء ماشين هاي تراش  -  
          

         

  14  8 6 توانايي تعيين مراحل كار و ابزار مناسب جهت انجام كار  12

1-12        انواع ابزارهاي براده برداري آشنايي با  

2-12       آشنايي با تعيين مراحل كار و مسير حركت ابزار  

3-12       آشنايي با جاگذاري ابزار  

      آشنايي با شعاع و بلندي ابزار  4-12

5-12       عيين مراحل كار و ابزار مناسب جهت انجام آن شناسايي اصول ت 

       تعيين مراحل كار و ابزار مناسب جهت انجام آن -  

  شناسايي اصول آفست گيري قطعه كار و ابزار و اجزاي آن  6-12
(ZERO  OFFSET – TOOL OFFSET) 

  
  

         مقررات و حفاظت و ايمني  شناسايي اصول  7-12

         رعايت نكات ايمني -  

          

13  
 و اجـزاي برنامـه      CNCتوانايي برنامه نويـسي ماشـينهاي       

   ميليمتر03/0با دقت  قطعه  و توليدCNCتراش  ماشين روي

30 120 150 

      CNCاي تراش آشنايي با برنامه نويسي ماشين ه  1-13

      CNCشناسايي ساختار برنامه   2-13

      هاي برنامه نويسي  Address Word – Block آشنايي با   3-13
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     CNC 2تراشكار درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

       در بلوك فرمانهاي خودنگهدار و فعال-  
      شناسايي روشهاي اندازه گيري مطلق و نسبي   4-13
      شناسايي سيستم هاي مختصات قطبي و كارتزين  5-13
      CNCشناسايي انواع حركت در ماشينهاي   6-13

       حركت سريع -  
       حركت خطي -  
       حركت دايره اي -  

      ISOشناسايي كدهاي   7-13
     G( GO0, GO1, GO2, GO3توابع (ازي  كدهاي آماده س-  
      ) M,S,T,F( كدهاي كمكي توابع -  

       CNCآشنايي با محيط ويرايشگر   8-13
 بهمــراه ســايكلهاي CNCشناســايي برنامــه نويــسي در ماشــين تــراش   9-13

  مربوطه و اجراي آن 
      

         برنامه نويسي پيشاني تراشي -  
         پيشاني تراشي-  

         نويسي روتراشي و داخل تراشي برنامه-  

        تراشكاري داخلي و خارجي همراه كدهاي جبران شعاع ابزار-  

         برنامه نويسي پله تراشي -  

         پله تراشي -  

         برنامه نويسي قوس تراشي -  
         قوس تراشي -  

         برنامه نويسي مخروط تراشي -  
         مخروط تراشي داخلي و خارجي -  
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     CNC 2تراشكار درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         برنامه نويسي سوراخكاري -  

         سوراخكاري -  

         سوراخكاري عميق -  

         برنامه نويسي شيار تراشي -  

        يتراشي داخلي، خارجي و پيشان  شيار-  

        ) با گام ثابت و متحرك( برنامه نويسي پيچ تراشي داخلي و خارجي -  

         پيچ تراشي و مهره تراشي -  

        كاري  برنامه نويسي قلاويزكاري و برقو-  

        كاري  قلاويزكاري و برقو-  

         زير برنامه ها -  

         اجراي زير برنامه ها -  

         انتقال نقطه صفر-  
شناسايي اصول برنامه نويسي و اجراي برنامه روي ماشـين هـاي تـراش               10-13

CNC  
      

        CNC برنامه نويسي و اجراي برنامه روي ماشين هاي تراش -  

          

          

          

هاي  و نگهداري ماشين   و سرويس  كاتالوگ از استفاده توانايي 14
  CNCتراش 

4  3  7  

        جهت سفارش قطعات شناسايي اصول استفاده از كاتالوگ   1-14

         استفاده از كاتالوگ جهت سفارش قطعات-  

         لغات فني و اصطلاحات مربوطه در كاتالوگ آشنايي با   2-14
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     CNC 2تراشكار درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        كاتالوگ  سفارش از روي -  

جهت تنظـيم ماشـين تـراش       ) جزوه راهنما (با استفاده از كاتالوگ     آشنايي    3-14
CNC  

      

آشنايي با محل هاي گريس خـور و روغـن خـور قـسمت هـاي مختلـف          4-14
 CNCدستگاه تراش 

      

       CNC روغنكاري و گريسكاري قسمت هاي مختلف ماشين تراش -  

س مـورد مـصرف در دسـتگاههاي مربوطـه          آشنايي با انواع روغن و گـري        5-14
  طبق كاتالوگ 

      

هاي  بازرسي ساير و  ماهانه، فصلي  ،و هفتگي  هاي روزانه  سرويس با اييآشن  6-14
  لازم دستگاه از كاتالوگ مربوطه 

      

آشنايي با اصول نگهداري از مدارك و كاتالوگ هاي دستگاهها در محـل               7-14
  تعيين شده 

      

        مقررات و حفاظت و ايمني شناسايي اصول   8-14

         رعايت نكات ايمني -  

9-14  
 تـراش    ماشـين   سـرويس و نگهـداري      شناسايي اصول استفاده از كاتـالوگ     

CNC   
      

        CNC تراش  ماشين سرويس و نگهداري از كاتالوگ  استفاده -  

          

  10  6  4  توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار درمحيط كار  15

گوشي، عينك، دستكش، كفش ايمني و (شناسايي اصول حفاظت فردي   1-15
  )لباس كار

      

        آشنايي با عوامل موثر بروز حوادث و نحوه پيشگيري از بروز حوادث  2-15

        حريق و اطفاء حريقبروز حوادث در شنايي با عوامل موثر   3-15

         كارگاهآشنايي با تهويه مناسب   4-15
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     CNC 2راشكار درجه ت: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        كارگاهشناسايي اصول تأمين نور كافي در   5-15

        آشنايي با جعبه كمك هاي اوليه و نحوه استفاده از آن   6-15

سنگ، تراش، (ههاي دوار شناسايي اصول رعايت ايمني كار با دستگا  7-15
  ...)دريل و 

      

         كار با انواع سنگشناسايي اصول  8-15

         رعايت ايمني حمل قطعات با جرثقيل شناسايي اصول  9-15
 رعايت ايمني دستگاههاي دريل، سنگ و  تراش و ساير شناسايي اصول 10-15

  دستگاهها
      

         پوشش حفاظتي دستگاهشناسايي اصول 11-15
        آشنايي با نحوه صحيح جابجايي قطعات 12-15
         بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيطشناسايي اصول 13-15
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 CNC 2تراشكار درجه :نام شغل 

  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني0  )واحدك ي(تجهيزات   رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

  -  - نفر3 هريك دستگاه براي  CNC ماشين تراش   1
  -  -  يك دستگاه براي هر كارگاه   لپ تاب  كامپيوتر  2
  -  -  يك عدد براي هر نفر  شبيه ساز  نرم افزار   3
  -  -  يك سري كامل براي هر كارگاه  جعبه اي  تكه هاي اندازه گيري   4
  -  -  يك عدد براي هر كارگاه  cm 150 ×100  تخته وايت برد   5
  -  -  يك دستگاه براي هر كارگاه  كارگاهي  اورهد   6
  -  -  گاهيك دستگاه براي هر كار  كارگاهي  پرده اورهد   7
  -  -  يك عدد براي هر نفر  كامپيوتر  ميز   8
  -  -  يك عدد براي هر نفر  چرخدار  صندلي   9
  -  - يك جعبه براي هر كارگاه  سري كامل  جعبه كمك هاي اوليه   10
  -  -  يك دستگاه براي هر كارگاه  ليزري  چاپگر   11
  -  -  يك عدد براي هر كارگاه  متوسط  روغندان   12
  -  -  يك عدد براي هر كارگاه  يدست  پمپ گريس   13
  -  -  يك عدد براي هر كارگاه   ليتري500  پمپ باد   14
  -  -  يك عدد براي هر كارگاه  كارگاهي  ديتا پرژكتور   15
  -  - يك عدد براي هركارگاه  كارگاهي  ميز با گيره   16
17  Baseنفر3يك عدد براي هر   كارگاهي   هلدر  -  -  
  -  -   يك دستگاهبراي هر نفر  PC  P4كامپيوتر   18
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  CNC 2تراشكار درجه :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحدك ي(ابزار  رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

  -  -  نفر 2 براي هردعدHM(  1(كاربايد  تيغچه روتراشي   1
  -  -   نفر2عدد براي هرHM(  1(كاربايد تيغچه برشي  2
  -  -   نفر2عدد براي هرHM(  1(كاربايد تيغچه گاه تراشي   3
  -  -   نفر2عدد براي هرHM(  1(كاربايد تيغچه پيچ تراشي   4
  -  -   نفر2عدد براي هرHM(  1(كاربايد تيغچه فرم تراشي  5
  -  - كارگاههر  سري براي 2  20 تا 4از قطر    HSSمته   6
 M8,M10  قلاويز ماشيني   7

M12,M14 
  -  -  نفر3يك جعبه براي هر 

  -  -  نفر3يك جعبه براي هر    ميليمتر12 تا 6از قطر   برقو   8
  -  -  نفر3عدد براي هر 1از هر كدام   طبق تيغچه هاي فوق  هلدر   9
  -  -   براي هر نفرد عد2 از هر كدامmm  2 1/6,2,3در اندازه هاي   مرغكمته   10
  -  -   نفر3يك سري كامل براي هر   نرم و سخت  فك سه نظام   11
  -  -   نفر3عدد براي هر 1  ميليمتر02/0با دقت    cm15كوليس  12
  -  -   نفر3عدد براي هر cm25-0  1  ميكرومتر  13
  -  -   نفر3عدد براي هر cm50-25  1  ميكرومتر  14
  -  -   نفر3عدد براي هر cm75-50  1  ميكرومتر  15
  -  -  نفر 3عدد براي هر cm100-75  1  ميكرومتر  16
  -  -  سري براي هر كارگاه1  نرو- برو-دهان اژدر  فرمان  17
  -  -   جعبه براي هركارگاه1  كامل  جعبه آچار  18
  -  -   عدد براي كارگاه2  ميليمتري و اينچي  cm20كليس ديجيتال   19
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 CNC 2تراشكار درجه :نام شغل 

  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهمواد مصرفيليست 

  ملاحظات  )نفر(تعداد كاربر استاندارد  مشخصات   مصرفيمواد  رديف

  -   براي هر نفريك متر  ST37  ميلگرد فولادي   1
  -   براي هر نفريك متر  غير آلياژي  ميلگردآلومينيومي   2
  -  هر نفر براي يك متر   PVC  ميل گرد  3
  -  يك بشكه براي هر كارگاه 68شماره   روغن ماشين  4
  -  كارگاهبراي هر  يلوك 10  يكنف  پارچه  5
  -  نفرعدد براي هر  يك  متوسط  قلم مويي  6
  -  كارگاههر  براي  ليتر50  روغن حل شونده  مايع خنك كننده  7
  -  يك بشكه براي هر كارگاه  32شماره   روغن هيدروليك  8

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

                                         ) 9شماره براساس كاربرگ ( منابع و نرم افزارهاي آموزشيفهرست 

 شرح رديف

  1385 سال – انتشارات سازمان آموزش فني و حرفه اي – CNCتراشكار كتاب  1
2 CD آموزشي تراشكار CNC موجود در بازار  
  1385 سال – انتشارات سازمان آموزش فني و حرفه اي –عددي كتاب هاي ماشين هاي كنترل  3

  

  

 


