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  تعميركار ماشين هاي ابزار: نام شغل 

   خلاصه برنامه درسي 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  ) صفررگ كارببراساس(شغل مشخصات عمومي
 كسي است كه از عهده پيشگيري از حوادث، نقشه خواني، فلزكاري مقدماتي، تعميركار ماشين هاي ابزار

شناخت مواد، تراشكاري، فرزكاري، صفحه تراش كاري، عمليات حرارتي بوسيله شعله، لوله كشي مسي و 
وطه، پياده و سوار كردن و تعمير آلومينيومي، برق مقدماتي، هيدروليك و پنوماتيك، استفاده از كاتولوگ مرب

 .ماشين هاي ابزار و نيز نصب و راه اندازي آنها برآيد

  ) 11  كاربرگبراساس( وروديويژگي هاي كارآموز
  راهنمايي: ميزان تحصيلات حداقل 
  متناسب با رشته مربوطه : توانايي جسميحداقل 

    - :مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد
  )13 و 6 كاربرگ براساس (موزشي آ دوره طول
  ساعت      720     :                 آموزش    دوره طول

  ساعت     200     :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت      520    :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت       -      :      كارآموزي در محيط كارـ زمان 
   ساعت      -      :                     پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت      -      :           زمان سنجش مهارت        ـ

   ) 7 كاربرگبراساس (روش ارزيابي مهارت كارآموز
  %25: )دانش فني(سنجش نظري امتياز - 1
  %75 : سنجش عملي امتياز- 2
  %10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
 %65: ر عملي امتياز سنجش نتايج كا-2-2

  ) 12كاربرگبراساس  (ويژگيهاي نيروي آموزشي
   :حداقل سطح تحصيلات 

  فوق ديپلم مكانيك و دارا بودن مدرك دوره پداگوژي و نيز مدارك مرتبط با رشته از مراكز معتبر آموزشي 
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: نام شغل
 )5براساس كاربرگ شماره(فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي برنامه درسيكد رديف

  توانايي فني شغل
  توانايي پيشگيري از حوادث ناشي از كار و رعايت نكات حفاظت و بهداشت كار 

  ي توانايي فرم دادن ورق در حالت سرد با چكش دست
  توانايي اندازه گيري 

  توانايي خط كشي و اندازه گذاري روي قطعه كار 
  توانيي قلم كار

  توانايي اره كاري دستي و ماشيني
  توانايي سوهانكاري 
  توانايي شابر كاري

  توانايي سوراخكاري و خزينه كاري با دريل روميزي و پايه دار 
  با سنگ و سمباده توانايي تيز كردن ابزار 

  توانايي برقوكاري دستي و ماشيني 
  توانايي حديده و قلاويزي كاري 

  توانايي برشكاري با انواع قيچي دستي و اهرمي 
  توانايي خمكاري 

  توانايي مونتاژ قطعات بوسيله پيچ و مهره 
  توانايي پرچكاري

  توانايي نقشه كشي   
  )منظم و غيرمنظم(ال هندسي توانايي ترسيم اشك

  توانايي ترسيم سه نما از روي قطعات ساده 
  توانايي ترسيم نماي سوم از روي دو نماي داده شده 

  ترسيم نماها از روي پرسپكتيو توانايي 
  توانايي استفاده از جدول انطباق و تلرانس

1  1/5  

  توانايي ترسيم برش مقاطع 
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: غلنام ش
 )5براساس كاربرگ شماره(فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي كدبرنامه درسي رديف

  توانايي ترسيم انواع پرسپكتيو 
  توانايي ترسيم گسترده احجام توخالي 

  توانايي خواندن نقشه هاي مركب 
  مواد شناسي توانايي 

   و استفاده از متعلقات ماشين تراش توانايي راه اندازي
توانايي كف تراشي، روتراشي ، پله تراشي، شيار تراشي و پخ زني خارجي تا دقت 

  ميلي متر % 5
توانايي داخل تراشي كف، پله، شيار، سوراخهاي راه بدر و بن بست و پخ زني داخل 

  دقت % 5تا 
  توانايي آج زدن روي قطعه كار 

  كردن انواع دنده تراشكاري با سنگ دو طرفه توانايي تيز
   دقيقه 10توانايي تراشيدن مخروط هاي خارجي تا دقت 

  توانايي پيچ و مهره تراشي ميلي متري و اينچي 
  توانايي راه اندازي و استفاده از متعلقات ماشين فرز افقي، عمودي و اورنيورسال 

  طعه كار در وي ميز ماشين فرز توانايي بستن و تنظيم وسايل كمي و ق
  توانايي طريق بستن و تنظيم انواع تيغه فرز 

% 5توانايي روتراشي، پله تراشي، پيشاني تراشي و گونيا كاري قطعات با دقت 
  ميلي متر بوسيله ماشين فرز 

  و كنترل آنها % 5توانايي شيار تراشي و شيب تراشي با دقت 
  ت با دستگاه تقسيم توانايي چند ضلعي قطعا

  توانايي تراشيدن انواع خار و جاي خار خارجي و داخلي 
  توانايي استفاده از ماشين صفحه تراش 

    

  توانايي روتراشي، پله تراشي و شيار تراشي با ماشين صفحه تراش
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: نام شغل
 )5هبراساس كاربرگ شمار(فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي كدبرنامه درسي رديف

  توانايي سنگ زدن سطوح خارجي، پيشاني ، پله اي و مخروطي
  )تعديل(توانايي بالانس كردن چرخ هاي سنگ زني 

  توانايي سنگ زني خارجي، استوانه پله اي، مخروطي پيشاني
  توانايي لوله كشي مسي و آلومينيومي

  تي بوسيله شعله توانايي عمليات حرار
  توانايي لحيم كاري با هويه برقي 
   به يكديگر 5/2توانايي اتصال سيم ها  تا شماره
  توانايي قراردادن سيم زير پيچ 

  توانايي در مدار قراردادن كليدهاي يك فاز و سه فاز ساده دستي يك طرفه 
  توانايي در مدار قراردادن فيوزها و آزمايش آنها 

  )ولت متر و آمپرمتر(توانايي در مدار قراردادن دستگاههاي اندازه گيري 
  توانايي سنجش ولتاژ در مدار يك فاز و سه فاز 

  توانايي امتحان سيستم ارت 
موتور سه فاز آسنكرون روتور قفسه اي يك سرعته توانايي راه اندازي يك الكتر

  بوسيله كنتاكتور و شاسي هاي استوپ و استارت 
توانايي راه اندازي يك الكترموتور يك فاز با سيم پيچي كمكي بوسيله كنتاكتور و 

شاسي هاي استوپ و استارت
  توانايي بررسي و سنجش ويژگي هاي هواي فشرده در مدار

  ده سازي هواي فشرده توانايي آما
  توانايي انشعاب و آماده سازي هواي فشرده براي تجهيزات و ماشين آلات 

  پنوماتيكي برحسب نياز ) ايلاتوري(توانايي اتخاب عمل كننده هاي خطي 
توانايي تشخيص عناصر كنترل در مدارهاي پنوماتيكي بر مبناي نوع عمل كننده 

  و نحوه نترل مدار 

    

  يي طراحي مدار و نقشه خواني مدارات توانا
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: نام شغل
 )5براساس كاربرگ شماره(فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي كدبرنامه درسي رديف

  توانايي كنترل سيلندر يك كاره با فرمان  غير مستقيم
  مان مستقيم و غير مستقيمتوانايي كنترل سيلندر دوكاره با فر

  توانايي كنترل سرعت و جهت سيلندر دو كاره 
  توانايي كنترل سيلندر دوكاره برگشت سريع 

  توانايي بستن مدارهاي منطقي پنوماتيكي 
  توانايي بستن تايمر پنوماتيكي در يك مدار 

  )حافظه ناپايدار) ( start-stop(توانايي بستن مدار 
  )sequence control(يي كنترل مدارات كنترل ترتيبي توانا

 A+/B+/A-/Bتوانايي كنترل مدار با تابع حركتي 

  A+/B+/B-/Aتوانايي كنترل مدار با تابع حركتي 
  توانايي بررسي و سنجش ويژگي هاي سيستم

 POWER PACKتوانايي آماده سازي واحد توليد فشار 

  غن در سيستم هاي هيدروليك فشار روتوانايي توزيع 
  توانايي انتخاب عمل كننده هاي هيدورليكي بر حسب نياز 

توانايي تشخيص عناصر كنترل كننده در مدارهاي هيدروليكي و طراحي مدار و 
  نقشه خواني مدارها 

  توانايي بستن مدار پمپ و تعيين تغييرات فشار در يك مدار
  ه و دو كاره توسط شير هاي مربوطه توانيي كنترل سيلندر يك كار

  توانايي كنترل بار توسط شير يك طرفه پيلوتي 
  توانايي تنظيم سرعت سيلندر دوكاره بدون بار و خواندن فشار در مدار 

  توانايي تنظيم سرعت سيلندر دو كاره با بار مخالف و موافق 
  ) خنثي سازي نيروي وزن ( توانايي سرعت ثابت مستقل از بارهاي موافق حركت 

  توانايي بستن مدار كنترل يك سيلندر دو كاره با دو سرعت مختلف 

    

  توانايي بستن مدار دو سرعته از طريق دو پمپ 
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: نام شغل
 )5براساس كاربرگ شماره(فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رسيكدبرنامه د رديف

) مدار گرتز ( يك جهت كردن جريان در رفت و برگشت توسط پل مارتين توانايي 
  توانايي تامين سرعت برابر در رفت و برگشت توسط رگلاتور دبي و پل مارتين 

  توانايي تامين نيروي ثابت در سيستم هيدروليك 
س و نگهداري ماشين هاي ابزار توانايي استفاده از كاتالوگ تعميرات ، سروي

  مربوطه 
  توانايي پياده ، سوار كردن و تعمير ماشين هاي ابزار 

 تسمه – الكترو موتور –انواع پمپ ( توانايي پياده و سوار كردن ، نصب و تعمير 
  ) نقاله 

    

  توانايي نصب و راه اندازي ماشين هاي ابزار 
نجام كار توانايي تعيين مراحل و زمان ا  2/5  2
   ابزار كار  انتخابتوانايي  3/5  3
   در محيط كار ايمني و بهداشت كاربكارگيري ضوابطتوانايي   4/5  4
  توانايي بازرسي و كنترل درستي انجام كار  5/5  5
  توانايي بكارگيري اصول رفتار حرفه اي  6/5  6
   و روش هاي كار تحولات فناوريتحليلتوانايي   7/5  7
   بكارگيري فنون بهره وري كارآفريني وتوانايي  8/5  8
  توانايي بهره گيري از اصول ارگونومي و حفظ تندرستي  9/5  9
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

توانائي پيشگيري از حوادث ناشي از كـارو رعايـت نكـات              1
  حفاظت و بهداشت كار 

4  3  7  

        بهداشت كارآشنايي با مفاهيم پيشگيري از حوادث در رعايت و حفاظت و   1-1

        زيان آورآشنايي با عوامل فيزيكي و شيميائي   2-1

        مضرصدا، گرما، سرما، رطوبت ، نور واشعه هاي   -

        ارتعاش ،گردوغبارگردوغبار،       و گاز  -

        بازديد از محيط كار و آموزش و رعايت تذكرات حفاظت و بهداشت كار  -

        آشنايي با ارگونومي   3-1

        ضعيت كار در حالت نشسته وايستاده و  -

        حالت سه هنگام كار  -

        خستگي و عوامل ايجاد خستگي  -

        ايستادن ونشستن درهنگام كار بطور صحيح   -

        جابجا كردن مواد و قطعات در محيط كار بطور صحيح  -

        آشنايي با موارد انضباطي و مقررات   4-1
        مقررات انضباط فردي   -

        مقررات انضباط عمومي كارگاه   -

        نظافت و بهداشت عمومي و فردي در محيط آموزشي و كارگاه   -

        از وسايل ايمني و فردي استفاده   -

        شناسائي وسايل و تجهيزات ايمني وانفرادي درهنگام كارو كاربرد آنها    5-1

        توضيح و نشان دادن علائم و دستورالعمل هاي ايمني   -

        اطفاء حريق هاي مصنوعي بطور آزمايشي   -

        استفاده از سيلندر اطفاء حريق شن وآب بطور آزمايشي   -

        آسنايي با علائم و دستورالعملهاي ايمني   6-1
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شماره شماره شماره

 جمع عملي نظري

        آشنائي با وسايل پيشگيري و مبارزه با آتش سوزي در كارگاه   7-1

 اتصال موثر   ) سيم ارت    _آشنايي با حوادث برق گرفتگي ناشي از فقدان           8-1
  بدنه دستگاه به زمين 

      

        گنترل وبررسي ماشين از نظر دارا بودن سيستم ارت   -

        آشنايي باكمك هاي اوليه   9-1

        آشنايي با جعبه كمك اوليه و وسايل آن   1- 10
        استفاده از وسايل جعبه كمك هاي اوليه بطور آزمايشي   -

شناسايي اصـول پيـشگيري از حـوادث ناشـي از كـار در رعايـت نكـات                    11-1
  حفاظت و بهداشت كار

      

        نحوه حفاظت در مقابل تست هاي گردنده ماشين آلات   -

          

          

          

  6  4  2  توانائي فرم دادن ورق در حالت سرد با چكش دستي   2

        آشنايي با مفهوم فرم كاري در حالت سرد   1-2

        آشنايي با انواع چكش   2-2

        آشنايي با انواع گيره   3-2

        شناسايي اصول نكاتي كه بايد هنگام فرم دادن درنظر گرفت   4-2

        شناسايي اصول موارد ايمني مربوطه   5-2

        رعايت نكات ايمني   -

        شناسايي اصول فرم دادن ورق در حالت سرد باچكش دستي   6-2

        فرم دادن ورق درحالت سرد بوسيله چكش دستي   -
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  6  4  2  توانايي اندازه گيري   -3

        آشنايي با مفهوم اندازه گيري   1-3
        آشنايي با وسايل اندازه گيري وكنترل   2-3
        آشنايي با وسايل اندازه گيري و كنترل   3-3

        آشنايي با وسايل نقل اندازه   4-3

        آشنايي با وسايل اندازه گيري متغير  5-3

        ثابت ندازه گيري آشنايي با وسايل ا  6-3

        آشنايي با وسايل اندازه گيري زاويه   7-3

        آشنايي با وسايل كنترل   8-3

        آشنايي با تبديل واحد هاي ميلي متري به اينچ وبالعكس   9-3

اندازه گيري قطعات مختلف بوسيله ابزار و تبديل واحـدهاي اينچـي بـه                -
  متريك و بالعكس

      

        نگهداري از وسايل اندازه گير و كنترل شناسايي اصول   10-3

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   11-3

        رعايت نكات ايمني   -

        شناسايي اصول اندازه گيري   12-3
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  5  3  2  توانايي خط كشي واندازه گذاري روي قطعه كار  4

        آشنايي بامفاهيم خط كشي واندازه گذاري   1-4

        آشنايي باوسايل اندازه گذاري وخط كشي   2-4

شناسايي اصول واحدهاي اندازه گيري طول، سطح در سيستم متريك   3-4
  واينچي 

      

        كه بايد هنگام خط كشي درنظر گرفت شناسايي اصول نكاتي   4-4

        شناسايي اصول موارد ايمني مربوطه   5-4

        رعايت نكات ايمني   -
        شناسايي اصول خط كشي واندازه گيري روي قطعه كار  6-4

        اندازه گيري واندازه گذاري قطعه كار با وسايل مربوطه طبق نقشه كار  -
          
          
          

  3  2  1  م كار توانايي قل  5

        آشنايي با مفهوم قلم كاري   1-5

        آشنايي با قلم هاي تخت ناخني و دم پهن و كاربرد آنها   2-5

        آشنايي با زاويه قلم   3-5

        شناسايي اصول نكاتي كه بايد هنگام قلم كاري درنظر گرفت   4-5

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   5-5

        ايي اصول قلم كاري شناس  6-5

        قلم كاري قطعات طبق نقشه كار  -
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  6  4  2  توانايي اره كاري دستي وماشيني   6

        آشنايي با مفهوم اره كاري   1-6

        آشنايي با گيره روميزي و لبه گيره   2-6
        بستن قطعه كار به گيره   -
        شناسايي كمان اره دستي وقسمت هاي مختلف آن   -

        برش كاري قطعه كار بوسيله كمان اره دستي طبق نقشه كار  -

        آشنايي با تيغه اره ها و موارد استفاده آنها   4-6

        ه كاربري آنها تعيين ضخامت تيغه اره و نحو  -

        )تعويض تيغه ها(نحوه بازوبستن تيغ ها در دستگاههاي برش ماشيني   -

        آشنايي با جنس تيغ اره ها  6- 5

        شناسايي اصول نكاتي كه بايد هنگام اره كاري درنظر گرفت   6-6

        آشنايي با ساختمان و طرز كار ماشين اره نواري ولنگ   7-6

        با ماشين اره نواري و لنگ طبق نقشه كاربرش كاري قطعات   -

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   8-6

        رعايت نكات ايمني مربوطه   -

        شناسايي اصول اره كاري دستي   9-6
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 حشر شماره

 جمع عملي نظري

  10  8  2  توانايي سوهانكاري   7

        آشنايي با مفهوم سوهانكاري   1-7

        آشنايي با سوهان و انواع آن از نظر فرم واندازه و نوع آج  2-7

        شناسايي سوهانكاري تا حد گونياكاري   3-7
        سوهانكاري وگونياكاري سطوح مستوي و منحني طبق نقشه كار  -
        )داخلي وخارجي ( شناسايي سوهانكاري در فرم هاي مختلف   4-7

        شناسايي اصول نكاتي كه بايد هنگام سوهانكاري درنظر گرفت   5-7

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   6-7

        رعايت نكات ايمني   -

        شناسايي اصول سوهانكار   7-7
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  ار ماشين هاي ابزارتعميرك: ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  4  3  1  شابركاري   8

        آشنايي با مفهوم شابركاري وكاربرد آن   1-8

        شابرزني قطعات با شابر طبق نقشه كار   -

        آشنايي با شابر سه گوش، تخت و قاشقي   2-8

        آشنايي با وسايل سايه زني مربوطه به شابرها   3-8

        تخت و قاشقيشناسايي اصول شابرزني وشابرسه گوش،   4-8

        شناسايي اصول تيركردن شابر  5-8

        تيزكردن شابرها  -

        شناسايي اصول نكاتي كه بايد هنگام شابركاردرنظر گرفت   6-8

        ربوطه شناسايي اصول مقررات حفاظت ايمني م  7-8

        رعايت نكات ايمني   -
        شناسايي اصول شابركاري  8-8
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

توانايي سوراخكاري و خزينه كاري با دريل روميزي و پايـه             9
  دار

4  12  16  

        آشنايي با مفهوم سوراخكاري   1-9

        آشنايي با ساختمان و طرز كار با دريل هاي روميزي و پايه دار   2-9

        بستن قطعه كار بطور صحيح   -

        آشنايي با مته ومته خزينه وانواع آنها   3-9

        آشنايي با متعلقات دريل هاي روميزي و پايه دار  4-9

         اصول بستن مته به سه نظام شناسايي  5-9

        بستن مته به دريل   -

        قراردادن مركز مته روي قطعه كار با سنبه نشان   -

شناسايي اصول انتخـاب دوره و پيـشروي مناسـب از طريـق محاسـبه                 6-9
  وجدول ماشين 

      

        آشنايي با مواد خنك كننده و كاربرد آن   7-9

         خزينه كاري با دريل دستي و پايه دارشناسايي اصول سوراخكاري و  8-9

        سوراخكاري و خزينه كاري طبق نقشه كار   -

شناسايي اصول نكاتي كه بايد در هنگام سـوراخكاري و خزينـه كـاري                9-9
  .درنظر گرفت 

      

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه   9- 10
        رعايت نكات ايمني   -
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: م شغلان

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  10  8  2  توانايي تيزكردن ابزار با سنگ وسمباده   10

        آشنايي با دستگاه سنگ سمباده   1-10

        راه اندازي دستگاه سنگ سمباده   -

        انواع سنگ سمباده آشنايي با   2-10

        آشنايي با مواد تشكيل دهنده سنگ سمباده   3-10

        شناسايي انتخاب صحيح سنگ سمباده   4-10

        آشنايي با تعويض سنگ سمباده و صاف كردن آنها   5-10

        تعويض سنگ سمباده   -

شناسايي اصول نكاتي كه بايد هنگـام تيزكـردن ابزاربـا سـنگ سـمباده                 6-10
  ظر گرفت درن

      

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   7-10

        رعايت نكات ايمني   -

        شناسايي اصول تيزكردن ابزار با سنگ سمباده   8-10

        تيز كردن ابزار   -

          
          
          

  6  4  2  توانايي برقوكاري دستي وماشيني   11

        آشنايي با مفهوم برقوكاري  1-11

        )دستي وماشيني ( آشنايي با انواع برقو  2-11

        شناسايي اصول نكاتي كه بايد هنگام برقوكاري درنظرگرفت   3-11
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح  شماره

 جمع عملي نظري

        ني هنگام برقوكاريشناسايي اصول موارد ايم  4-11

        رعايت نكات ايمني   -
        شناسايي اصول برقوكاري دستي وماشيني   5-11

        برقوكاري قطعات طبق نقشه كار   -
        آشنايي با روش تميزنمودن برقودستي وماشيني   6-11

        آشنايي با نحوه تنظيم برقوي كابل تنظيم   7-11

          
          
          
  14  10  4  يده و قلاويزكاريتوانايي حد  12

        آشنايي با مفهوم پيچ بري دستي   1-12

        )اينچي وميلي متري(آشنايي با انواع پيچ هاي دنده مثلثي   2-12

        آشنايي با قسمت هاي مختلف پيچ ومهره ومحاسبات مربوطه   3-12

        شناسايي انواع حديده و حديده گردان   4-12

         كاري دستي شناسايي اصول حديده  5-12
        آشنايي با انواع قلاويزو قلاويزگردا ن  6-12
        شناسايي اصول قلاويزكاري دستي   7-12

        قلاويز كردن قطعه كار طبق نقشه كار   -

        شناسايي اصول نكاتي كه بايد هنگام قلاويز وحديده كاري درنظر گرفت  8-12

        طه شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربو  9-12

        رعايت نكات ايمني   -
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  6  4  2  توانايي برشكاري با انواع قيچي دستي واهرمي   13

        آشنايي با مفهوم برشكاري  1-13

         انواع قيچي هاي دستي آشنايي با  2-13

        آشنايي با زواياي تيغه هاي قيچي   3-13

        آشنايي با مشخصات تعيين كننده قيچي هاي اهرمي   4-13

        آشنايي با برشكاري با قيچي هاي اهرمي روميزي وپايه دار  5-13

        آشنايي با مشخصات قيچي گيوتيني   6-13

        آشنايي با قيچي گوتين   7-13

        آشنايي با روش تعويض تيغه هاي برش   8-13

        شناسايي اصول نكاتي كه بايد هنگام برشكاري درنظر گرفت   9-13

        برش انواع ورق با قيچي دستي،اهرمي وگيوتيني طبق نقشه كار  -

        شناسايي اصول حفاظت وايمني مربوطه   10-13

        رعايت نكات ايمني   -

        ري با انواع قيچي دستي واهرمي شناسايي اصول برشكا  13- 11
        آشنايي با انواع قيچي نيلبر  13- 12
        بر داخلي وخارجي  آشنايي با انواع قيچي گرد  13- 13
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شزمان آموز
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  4  3  1  توانايي خمكاري  14

        آشنايي با مفهوم خمكاري  1-14

        آشنايي با دستگاه خمكاري   2-14

        آشنايي با پارچه هاي خمكاري  3-14

        شناسايي اصول نكاتي كه بايد هنگام خمكاري درنظر گرفت   4-14

        شناسايي اصول موارد ايمني هنگام خمكاري  5-14

        رعايت نكات ايمني   -

        شناسايي اصول خمكاري  6-14

        آشنايي با انواع قالبهاي پرس درخمكاري  7-14

پرس نمودن انواع ورق در ذخامتهاي مختلف توسط دستگاههاي پـرس             -
  دستي ومكانيكي و نحوه كار با آن 

      

          

          

          

  6  4  2  توانايي مونتاژ قطعات بوسيله پيچ ومهره   15

        آشنايي با مفهوم مونتاژ قطعات   1-15
        آشنايي با پيچ ومهره ميلي متري واينچي وانواع آن   2-15

        آشنايي با واشر فلزي وانواع آن   3-15

4-15  
 پيچ  -  انبردست ها  – آلن ها    – بكس   – رينگي   –تخت  ( آشنايي با انواع آچارها     

   )ي ها و آچارهاي قابل تنظيم  خارجمع كن وخاربازكن و آچار گوي–گوشتي ها 
      

        شناسايي اصول نكاتي كه بايد هنگام اتصال بوسيله پيچ ومهره درنظر گرفت   5-15

        آشنايي با مواد روان كننده پيچ و مهره   6-15
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 آموزشزمان 
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        آشنايي با انواع پين ها و خارها واشپيل ها  7-15
        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   8-15

        رعايت نكات ايمني   -

        شناسايي اصول مونتاژ قطعات بوسيله پيچ ومهره   9-15

        لبازوبسته كردن پيچ و مهره هاي مختلف از روي قطعات مستعم  -

          

          

  6  4  2  توانايي پرچكاري  16
        آشنايي با مفهوم پرچ كاري  1-16

        آشنايي با انواع ميخ پرچ  2-16

        آشنايي با پرچ كن دستي و سنبه پرچ   3-16

        آشنايي با جداول ميخ پرچ  4-16

        شناسايي انواع پرچكاري  5-16
        ن پرچكاري گرم وسرد وشناخت دستگاه هاي آ  -

        )با واسطه (پرچكاري لب به لب   6-16
        پرچكاري روي هم   7-16

        آشنايي با گيره موازي   8-16

        شناسايي اصول نكاتي كه بايد هنگام پرچكاري درنظر گرفت   9-16

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني   10-16

        رعايت نكات ايمني   -

        ي شناسايي اصول پرچكار  16- 11

        اتصالات قطعات فلزي بوسيله پرچكاري طبق نقشه كار   -
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  3  2  1    توانايي نقشه كشي   17
        صنعت آشنايي با مفهوم نقشه و كاربرد آنها در   1-17

        آشنايي با وسايل نقشه كار  2-17

        جعبه پرگار  -

        گونيا  -

        نقاله   -

        انواع شابلون  -

        شناسايي استاندارد خطوط و حرف وعلائم   3-17

        ترسيم خطوط نقشه كشي و حروف   -

        آشنايي باابعاد و كاغذهاي استاندارد  4-17

        و جداول زيرنقشه شناسايي كادر دور نقشه   5-17

        تمرين كادر دور نقشه و ترسيم جدول زيرنقشه  -

        شناسايي اصول ترسيم خطوط استاندارد و كادرهاي دور نقشه   6-17
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن

 )6شمارهبراساس كاربرگ (اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  10  8  2  ) منظم وغيرمنظم ( توانايي ترسيم اشكال هندسي   18

        شناسايي اصول ترسيم دايره و تقسيمات آن   1-18

        ترسيم دايره و تقسيمات آن و مركزيابي   -

        جشناسايي اصول پيدا كردن مركز دايره بدون استفاده از قوس سن  2-18

        مركزيابي دايره بدون استفاده از قوس سنج  -

        شناسايي اصول ترسيم چند ضلعي هاي منظم وغيرمنظم   3-18

        ترسيم چند ضلعي هاي منظم ونامنظم   -

        )منظم وغيرمنظم ( شناسايي اصول ترسيم اشكال هندسي   4-18

          
          
          
  12  9  3  ات ساده توانايي ترسيم سه نما از روي قطع  19

        شناسايي اصول انواع تصويرو صفحه تصوير در نقشه كشي  1-19

        )قائم ( تصويرمقابل   -
        ) چپ و راست _تصويرجانبي   -
        )افقي (تصوير بالا   -

        شناسايي اصول انواع خطوط رابط و خطوط اندازه   2-19

        ترسيم خطوط ربط واندازه  -

        زه گيري قوسها سطوح شيب دار،مخروط ها و سوراخ هاشناسايي اندا  3-19

        اندازه گيري قوس ها،سطوح شيب دار،مخروط ها و سوراخ ها  -

        شناسايي اصول نوشتن اعداد اندازه   4-19

        نوشتن اعداد اندازه   -

        شناسايي اصول ترسيم سه نما از روي قطعات ساده    5-19

        عات ترسيم سه نما از روي قط  -

  

 



 17

 

  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  6  4  2  توانايي ترسيم نماي سوم از روي دونماي داده شده   20
        شناسايي اصول ترسيم نماي سوم با داشتن دو تصوير  1-20

         يابي تمرين مجهول  -

          

          

          

  10  8  2  توانايي ترسيم نماها از روي پرسپكتيو  21
         ايزومتريك،ديمتريك و كاواليرپرسپكتيوشناسايي اصول ترسيم از   1-21

         پرسپكتيوتمرين ترسيم تصاوير از روي   -
          
          
          
  4  2  2  توانايي استفاده از جدول انطباق و تلرانس  22

        اندازه و علائم نقشه تلرانسآشنايي با   1-22

        تعريف انحراف اندازه و كاربرد آن   -

        تعريف انطباق وانواع آن   -

        نشان دادن انحراف اندازه بوسيله مقادير عددي ابري  -

نشان دادن انحراف اندازه ها بوسيله مشخص كردن نوع انطباق تعريف              -
  زبري و پرداخت سطوح 

      

        علايم قراردادي زبري سطوح واندازه آنها در سيستم هاي مختلف   -

        شناسايي اصول استفاده از جدول انطباق و تلرانس  2-22

        انطباق با استاندارد از فرمان ها ،تعيين حداقل و حداكثر اندازه   -
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6رگ شمارهبراساس كارب(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  14  10  4  توانايي ترسيم برش مقاطع   23
        شناسايي اصول ترسيم برش هاي ساده   1-23

        خط برش و اصول نشان دادن آن   -

        تمرين ترسيم هاي برش ساده   -

        هاشور زدن واصول هاشورزدن   -

        هاي شكسته شناسايي اصول ترسيم برش   2-23

        كاربرد برش هاي شكسته   -
        نشان دادن برش شكسته   -
        تمرين ترسيم برش هاي شكسته   -

        شناسايي اصول ترسيم برش موضعي   3-23

        كاربرد برش موضعي  -

        تمرين ترسيم برش هاي موضعي   -

        شناسايي اصول ترسيم نيم برش   4-23

        نيات برش كاربرد نيم برش مستث  -

        تمرين ترسيم نيم برش   -

        شناسايي اصول ترسيم برش مقاطع   5-23
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  8  6  2  توانايي ترسيم انواع پرسپكتيو   24
        )درجه45(ي اصول ترسيم اجسام مختلف در پرسپكتيوم كاوالير شناساي  1-24

        ترسيم پرسپكتيو ايزومتريك   -

        )درجه 30(شناسايي اصول ترسيم اجسام مختلف در پرسپكتيو ايزومتريك   2-24
        ترسيم پرسپكتيو ايزو متريك   -

        شناسايي اصول ترسيم پرسپكتيو اجسام مختلف   3-24

        اير با سطوح مختلف در پرسپكتيو ترسيم دو  -
        شناسايي اصول ترسيم پرسپكتيو وديمتريك   4-24
        شناسايي اصول ترسيم پرسپكتيو وبرش خوردن آن   5-24

        روش ترسيم حالت برش خورده پرسپكتيو   -
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(درسي اهداف و ريزبرنامه 

 زمان آموزش
  شرح شماره

 جمع عملي نظري

  8  6  2  توانايي ترسيم گسترده احجام تو خالي   25
        آشنايي با اصول كشيدن نقشه هاي گسترده  1-25

        كشيدن نقشه هاي گسترده   -

        آشنايي با محاسبه ورق اوليه احجام تو خالي  2-25

        ه احجام تو خالي محاسبه ورق اولي  -

        اجسام با يكديگر وگسترش آنها ) تداخل ( ترسيم فصل مشترك   3-25

        شناسايي اصول ترسيم گسترده احجام توخالي   4-25

        ترسيم گسترده احجام تو خالي   -

          
          
          
  6  4  2  توانايي خوانده نقشه هاي مركب   26

        شناسايي نقشه هاي مركب   1-26

        شناسايي اصول ترسيم نمايش دهنده هاي مركب   2-26
        تمرين ترسيم نقشه هاي مركب   -

        شناسايي اصول ترسيم نقشه از روي نقشه مركب   3-26

        شناسايي اصول خواندن نقشه هاي مركب   4-26

        ساده سازي وقرارداد هاي در نمايش دهنده هاي نقشه هاي مركب   -

         نقشه هاي مركب شماره گذاري  -

        تفكيك قطعات از روي نقشه مركب ‘ تمرين ترسيم   -

        شناسايي اصول اندازه گذاري نقشه هاي مركب   5-26

        تمرين اندازه گذاري وجدول زير نقشه مركب   -

        شناسايي اصول خواندن نقشه هاي مركب   6-26
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(زبرنامه درسي اهداف و ري

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  35  20  15  توانايي مواد شناسي  27

        شيميايي وفلزات ‘ مكانيكي ‘ آشنايي با مفاهيم خواص فيزيكي   1-27

        آشنايي با روش تهيه فلزات آهني وفرم دادن آنها   2-27

        ني وموارد استفاده آنها آشنايي با فلزات غير آه  3-27

        آشنايي با تشخيص فولادها باروش جرقه   4-27

        )سخت كاري ( آشنايي با مفهوم آبكاري   5-27

        آشنايي باكوره هاي الكتريكي   6-27

        سخت كردن قطعات به كمك كوره هاي الكتريكي   -

جـداول  برگـشت دادن وتابانـدن براسـاس        ‘ شناسايي اصـول آبكـاري        7-27
  فولادها 

      

        آشنايي با فرم بندي انواع فولادها   8-27

آشنايي با اندازه گيري سختي فلزات به آمك دستگاه هاي   9-27
  راك ول ويكرز‘ اندازه گيري برينل 

      

        شناسايي اصول حفاظت وايمني مربوطه   27- 10

        رعايت نكات ايمني   -

          

          

          

  2  1  1  اندازي واستفاده از متعلقات ماشين تراش توانايي راه   28

        آشنايي با قسمت هاي مختلف ماشين تراش   1-28

        آشنايي با وسايل بستن ابزار وقطعه كار   2-28

        بستن دنده به رنده بند وتنظيم آن   -
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    تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6ارهبراساس كاربرگ شم(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        آشنايي با انواع رنده ها ي تراشكاري   3-28
        آشنايي با متعلقات ماشين تراش    4-28

        بستن سه نظام به دستگاه تراش   -

        شناسايي اصول رعايت موارد ايمني در ماشين تراش   5-28

        رعايت نكات ايمني   -

        ي اصول راه اندازي واستفاده از متعلقات ماشين تراش شناساي  6-28

        راه اندازي ماشين تراش عملكردقسمتهاي مختلف آن   -

          

          

          

. شيار تراشي . پله تراشي . روتراشي . توانايي كف تراشي   29
  ميلي متر %5وپخ زني خارجي تا دقت 

2  10  12  

        آشنايي با مفهوم تراشكاري   1-29

        شناسايي اصول مكانيزم ماشين تراش وقسمتهاي مختلف آن   2-29

        باز وبسته كردن سه نظام وچهار نظام   -
        تنظيم فك ها   -
        طرز استفاده از چهار نظام وصفحه مرغك   -

        شناسايي متعلقات ماشين تراش وكاربرد آنها   3-29

        قطعات سوار شونده روي ماشين تراش   -

        انواع رنده ها از نظر فرم وجنس آنها وكاربرد آنها   -

        بستن قطعات به سه نظام ماشين   -

        بستن رنده وتنظيم آن   -

        راه اندازي ماشين تراش   -
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي بستن قطعه كار به ماشين   4-29

        شناسايي بستن رنده هاي تراشكاري به ماشين   5-29

        شناسايي انتخاب دور متناسب با قطر وجنس قطعه كار   6-29

        محاسبه سرعت برش وحركت پيشروي   -

        محاسبه عمق براده ومقطع براده   -

        رش از روي جدول انتخاب دور مناسب وسرعت ب  -

        آشنايي با مواد خنك كننده وكاربرد آن   7-29

شيار تراشي وپخ .پله تراشي ‘ روتراشي ‘ شناسايي اصول كف تراشي   8-29
  زني خارجي 

      

        پخ زني ‘ روتراشي   -

        شيار تراشي . پله تراشي   -

        پيشاني تراشي   -
        رغك ومركز گيري بوسيله مته مرغك شناسايي تراشكاري بين سه نظام وم  9-29
        شناسايي هم محور كردن دستگاه مرغك ومحور گلويي دستگاه   29- 10

        هم محور كردن بوسيله درن   -

         شناسايي تراشكاري قطعات پين دو مرغك   11-29

        شناسايي پخ زني خارجي   12-29

        شناسايي فك هاي نرم و كاربرد آن   29- 13

        شناسايي اصول شيار تراشي وكاربرد آن   29- 14

        شناسايي اصول تراشكاري بادست واتوماتيك   29- 15

        شناسايي اصو ل مقررات حفاظت و ايمني مربوطه   29- 16

        رعايت نكات ايمني   -
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

سوراخهاي راه بـدر    ‘ شيار  ‘ پله  ‘توانايي داخل تراشي كف       30
  %5وبن بست وپخ زني داخل تا دقت 

1  6  7  

        آشنايي با مفهوم داخل تراشي   1-30

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   2-30

شـيار وسـوراخهاي راه بـدر       ‘ پله  ‘ كف  ‘ شناسايي اصول داخل تراشي       3-30
  %5وبن بست وپخ زني داخلي تا دقت 

      

          

          

          

  2  1  1  توانايي آج زدن روي قطعه كار  31

        آشنايي با مفهوم آج زني   1-31

        شناسايي انواع قرقره هاي آج ومحاسبات مربوطه   2-31

        محاسبه دور پيشروي   -

         د آن آشنايي با انواع آج وكاربر  3-31

        شناسايي انتخاب دوره پيشروي مناسب جهت آج زني   4-31

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   5-31
        رعايت نكات ايمني   -

        شناسايي اصول آج زدن روي قطعات كار   6-31

        آج زدن قطعات   -
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(امه درسي اهداف و ريزبرن

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  3  2  1  توانايي تيز كردن انواع دنده تراشكاري با سنگ دو طرفه   32

        شناسايي زواياي انواع دنده تراش   1-32

        آشنايي با سنگ سنباده هاي معمولي والماسه  2-32

        ده دنده وكاربرد آنها ي دنشناسايي انواع شابلن ها  3-32

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   4-32

        رعايت نكات ايمني   -

        شناسايي اصول تيز كردن انواع دنده تراشكاري با سنگ دو طرفه   5-32

        تيز كردن انواع دنده  -

          

          

          

 10دقت  توانايي تراشيدن مخروط هاي خارجي وداخلي تا          33
  دقيقه 

1  6  7  

        آشنايي با مفهوم مخروط تراشي و كاربرد آن   1-33

شناسايي اصول مخروط تراشي داخل وخارجي بوسيله سـوپرت دسـتي              2-33
  ومحاسبات مربوط به آن 

      

        تنظيم سوپر ت دستي و جهت مخروط تراشي   -

تراشيدن زوايـاي مخروطهـا  بـه سـوپر ت دسـتي بـه وسـيله سـاعت                     -
  نديكاتورا

      

شناسايي اصول مخروط تراشي به وسيله انحـراف مرغـك ومحاسـبات              3-33
  مربوط به آن 

      

        تنظيم دستگاه مرغك   -

        مخروط تراشي به وسيله انحراف مرغك   -
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زشزمان آمو
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

شناسايي اصول مخروط تراشي بوسيله خـط كـش راهنمـا ومحاسـبات               4-33
  مربوط به آن 

      

        تنظيم خط كش راهنما جهت مخروط تراشي   -

        تراش مخروط به وسيله خط كش راهنما   -

        شناسايي اصول كنترل مخروط ها   5-33

        ربوطه شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني م  6-33
         دقيقه 10شناسايي اصول تراشيدن مخروط هاي خارجي وداخلي تا دقت   7-33

        كنترل مخروط بوسيله كوليس وكاليبر   -

          

          

          

  12  10  2  توانايي پيچ ومهره تراشي ميلي متري واينچي   34
        آشنايي با انواع پيچ ومهره   1-34

        ISOو  OINآشنايي با سيستم   2-34

        آشنايي با پيچ وتيورث پيچ لوله وتيورث علامت اختصاري   3-34

        شناسايي محاسبه گام وعمق دندانه   4-34

        محاسبه عمق دندانه   -
        محاسبه قطر پيچ و محاسبه قطر سوراخ براي مهره تراشي   -

        شناسايي اصول پيچ ومهره تراشي اينچي وميليمتري   5-34

         پيچ ومهره هاي سر تيز اينچي وميليمتري تراشيدن  -
        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   6-34

        رعايت نكات ايمني   -
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

‘  اندازي واستفاده از متعلقات ماشين فرز افقي توانايي راه  35
 عمودي واونيورسال 

1  1  2  

آشنايي با قـسمت هـاي مختلـف سـاختمان ماشـين هـاي فـرز افقـي                    1-35
  عمودي واونيورسال ‘

      

        آشنايي با متعلقات ماشين فرز   2-35

        شناسايي سوار وپياده كردن متعلقات ماشين هاي فرز وتنظيم آنها   3-35

        سوار وپياده كردن انواع گيره وتنظيم آن   -

        ميز گردان وتنظيم آن   -

        دستگاه تقسيم وتنظيم آن   -

        دستگاه كله زني وتنظيم آن   -

        دستگاه كله گي وتنظيم آن   -

        دستگاه تقسيم خطي وتنظيم آن   -

         شناسايي سوار وپياده كردن انواع ميل فرز وتنظيم آن ها  4-35

        ميل فرز دو طرفه ويك طرفه وتنظيم آنها   -

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مريوطه   5-35

        رعايت نكات ايمني   -
        شناسايي اصول راه اندازي واستفاده از متعلقات ماشين هاي فرز   6-35
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره( ريزبرنامه درسي اهداف و

 زمان آموزش
  شرح شماره

 جمع عملي نظري

36  
توانايي بستن وتنظيم وسايل كمكي وقطعه كار در روي ميز          

  ماشين فرز 
1  1  2  

        شناسايي وسايل كمكي دستگاه فرز   1-36

        شناسايي گيره هاي ثابت ومدرج   2-36

         وپله اي شناسايي روبندهاي ساده  3-36

        شناسايي گونياكردن گيره روي ميز ماشين فرز   4-36

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   5-36

        رعايت نكات ايمني   -

        شناسايي اصول بستن وتنظيم وسايل كمكي وقطعه كار روي ميز ماشين فرز   6-36

        انواع گيره رو ميز ي ماشين فرز به وسيله پيچ ومهره بستن وتنظيم   -

        بستن وتنظيم قطعات بوسيله انواع روبند بر روي ميز ماشين فرز   -

          

          

          

  2  1  1  توانايي طريق بستن وتنظيم انواع تيغه فرز   37

        آشنايي با انواع تيغه فرز وكاربرد آنها   1-37
        آشنايي با زواياي تيغه فرز و كاربرد آنها   2-37

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   3-37

        رعايت نكات ايمني   -

        شناسايي اصول بستن وتنظيم انوا ع تيغه فرز   4-37

        بستن وتنظيم انواع تيغه فرز  -
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 مان آموزشز
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

ــي    38 ــايي روتراش ــي  ‘ توان ــه تراش ــي  ‘ پل ــشاني تراش پي
  ميليمتر بوسيله ماشين فرز %5وگونياكاري قطعات با دقت 

1  18  19  

        آشنايي با مفهوم فرزكاري با روش هاي فوق   1-38

        آشنايي با انتخاب انواع تيغه فرز نسبت به كار   2-38

        نتخاب صحيح تيغه فرز بستن قطعه كار وا  -

شناسايي تعيين دور مناسب نسبت به قطر تيغـه وجـنس قطعـه كـار از                  3-38
  روي جلد 

      

        شناسايي انتخاب باروپيشروي   4-38

        تعيين دور پيشروي مناسب ومحاسبه آن را از روي جدول   -

        عمق برش ومحاسبه آن   -

        وگونيا كاري ‘ پيشاني تراشي  ‘ پله تراشي‘ شناسايي اصول روتراشي   5-38

        پله تراشي  وپيشاني تراشي ‘ روتراشي   -

        گونيا كاري طبق نقشه كار   -

        شناسايي مماس كردن تيغه فرز با قطعه كار   6-38

        تعريف فرز كاري با روش مخالف وموافق   7-38

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   8-38
        ايت نكات ايمني رع  -
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

كنترل   ميليمتر و  %5توانايي شيار تراشي وشيب تراشي با دقت          39
  آنها 

2  8  10  

        برد آن ها م انواع شيار وكارآشنايي با مفهو  1-39

        شناسايي اصول فرزكاري شيارهاي راست گوشه   2-39

        شكل وكنترل آن Tفرزكاري شيارهاي   -

        شكل وكنترل آنVفرزكاري شيارهاي   -

        شكل وكنترل آنV شكل وTفرزكاري شيارهاي   -

        ) دارزاويه( شناسايي روش هاي مختلف فرزكاري قطعات شيب دار   3-39

        و كنترل آن )زاويه دار(فرزكاريق قطعات شيب دار   -

        شناساي اصول كنترل قطعات شيب دار   4-39

        ميليمتر وكنترل آن %5شناسايي اصول شيارتراشي وشيب تراشي با دقت   5-39

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   6-39

        رعايت نكات ايمني   -

اـ دقـت             شن  7-39 اسايي اصول نكاتي كه بايد در هنگام شيار تراشي وشـيب تراشـي ب
  ميليمتر در نظر گرفت 5%
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  8  6  2  ات با دستگاه تقسيم توانايي چند ضلعي قطع  40

        آشنايي با مفهوم چند ضلعي كردن قطعات و كاربرد آن   1-40

        آشنايي با دستگاه تقسيم اونيورسال وفرزكار آن   2-40

        شناسايي اصول بستن وتنظيم دستگاه تقسيم   3-40

        بستن دستگاه تقسيم روي ميز ماشين   -

         وطرز كار آن آشنايي با صفحات سوراخ دار  4-40

        آشنايي با متعلقات دستگاه تقسيم   5-40

        شناسايي اصول محاسبه تقسيمات چند ضلعي ها روي دستگاه تقسيم   6-40

        محاسبه تقسيمات چند ضلعي روي دستگاه تقسيم   -

        محاسبه تعداد دور دسته صفحه تقسيم   -

        محاسبه مقدار ريزش با ر برابر با نقشه   -

        شناسايي محاسبه تعداد دور دسته صفحه تقسيم   7-40

        شناسايي تقسيمات زاويه اي   8-40

        محاسبه درجه به دقيقه وثانيه   -

        محاسبه زاويه   -

        شناسايي اصول تعويض صفحات سوراخ دار نسبت به تقسيمات لازم   9-40

        )اضافه اندازه (  ز ميل گرد شناسايي اصول محاسبه چند ضلعي كردن قطعات ا  10-40

        تراشيدن چند ضلع ها با دستگاه تقسيم   -

        شناسايي اصول بستن وتنظيم قطعات روي دستگاه تقسيم و مرغك   11-40

        بستن قطعه روي دستگاه تقسيم مرغك وبين دو مرغك   -

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   12-40

        ايمني رعايت نكات   -

        شناسايي اصول چند ضلعي كردن قطعات با دستگاه فرز  13-40
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    تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  5  4  1  توانايي تراشيدن انواع خار وجاي خار خارجي وداخلي   41

        شناسايي انواع خار وجا خار وكاربرد آن با استفاده از جدول   1-41

        استفاده از جدو ل خار وجاي خار   -

        شناسايي اصول تراشيدن خار وجاي خار   2-41

        تراشيدن خار   -

        تراشيدن جاي خار خارجي وداخلي   -

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   3-41

        كات ايمني رعايت ن  -

          

          

          

  2  1  1  توانايي استفاده از ماشين صفحه تراش   42

        آشنايي با ساختمان ماشين صفحه تراش   1-42

        آشنايي با سايل بستن قطعه كار وابزار برنده   2-42

        بستن قطعه كار به گيره ماشين   -

        بستن دنده به ماشين   -

        تن وتنظيم قطعه كار بوسيله گيره وروبندشناسايي اصول بس  3-42

        بستن قطعه كار با روبند   -

شناسايي حركت هاي ماشين صفحه تـراش وچگـونگي حركـت دورانـي بـه                 4-42
  )خطي ( حركت رفت وبرگشت 

      

        شناسايي اصول انتخاب پيشروي وبا ر مناسب  5-42

        شناسايي اصول راه اندازي ماشين صفحه تراش   6-42

        راه اندازي ماشين صفحه تراش   -
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   7-42

        رعايت نكات ايمني   -

          

          

          

پله تراشي وشيار تراشي با ماشـين صـفحه         ‘ توانايي روتراشي     43
  تراش 

1  6  7  

        شناسايي انواع رنده هاي صفحه تراش   1-43

        تيز كردن دنده هاي صفحه تراش زاويه تراشي برابر نقشه كار   -

        آشنايي با مفهوم صفحه تراش   2-43

         تا دقت اره ميليمتر شناسايي اصول تراش سطوح تخت بغل تراش وزاويه  3-43

        وشيب تراشي ‘ شيار تراشي ‘ پله تراشي ‘ رو تراشي   -

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   4-43

        رعايت نكات ايمني   -

        شناسايي اصول كار با ماشين صفحه تراش   5-43
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  5  4  1  توانايي سنگ زني سطوح تخت وپله اي با ماشين سنگ زني تخ   44

        آشنايي با ماشين سنگ زني وقسمت هاي مختلف آن   1-44
        راه اندازي ماشين   -

        گ زني تخت شناسايي متعلقات ماشين سن  2-44

        شناسايي اصول كار با ماشين سنگ زني تخت   3-44

        بستن قطعات به ماشين سنگ زني تخت   -

        %1شناسايي اصول سنگ زني تخت تا دقت   4-44

        %1سنگ زني تا دقت   -

        شناسايي اصول خشن كار ي قطعات تخت   5-44

        خشن كار قطعات   -

        ا كاري قطعات تخت شناسايي اصول گوني  6-44

        گونيا كاري سطح تخت قطعات  به هم   -

        شناسايي اصول گونيا كاري سطح تخت نسبت به هم  7-44

        شناسايي اصول سنگ زني سطوح تخت پله دار  8-44

        سنگ زيي سطوح تخت پله دار   -

        آشنايي با مواد خنك كنند  9-44

        راندمان خنك كار ي  -

        اري قطعات خنك ك  -

        رساندن مايع برش   -

        شناسايي اصول سطح تماس بين چرخ سنگ زني وقطعه كار   10-44

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   11-44

        رعايت نكات ايمني   -

        شناسايي اصول سنگ زني سطوح تخت وپله اي با ماشين سنگ زني تخت   12-44
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  يركار ماشين هاي ابزارتعم: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  5  4  1 پله اي ومخروطي ‘ پيشاني ‘ توانايي سنگ زدن سطوح خارجي   45

        آشنايي با ماشين سنگ گردساب خارجي وقسمت هاي مختلف آن   1-45

        بستن قطعه كار بين دو مرغك   -

        راه اندازي ماشين گرد ساب   -

        استفاده از معلقات ماشين گرد ساب   -

        شناسايي متعلقات ماشين گرد ساب خارجي   2-45

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   3-45

        روطي پله اي ومخ‘ پيشاني ‘ شناسايي اصول سنگ زدن سطوح خارجي   4-45

          

          

  2  1  1  )تعديل ( توانايي بالانس كردن چرخ هاي سنگ زني   46

        آشنايي با فلانچ وكاربرد آن   1-46

        شناسايي باز وبسته كردن چرخ هاي سنگ سمباده   2-46

        باز وبسته كردن چرخ هاي سنگ سمباده   -

 كردن چر خ هاي سـنگ       شناسايي اصول بستن سنگ سمباده به فلانچ وسوار         3-46
  زني به محور ماشين 

      

        بستن سنگ سمباده به فلانچ ها   -

        سوار كردن چرخ هاي سنگ زني به محور ماشين سنگ زني   -

        شناسايي متعلقات دستگاه بالانس روميزي وكاربرد آن   4-46

        شناسايي اصول بالانس كردن چرخ هاي سنگ زني   5-46

        علقات دستگاه بالانساستفاده از مت  -

        بالانس كردن چرخ هاي سنگ زني   -

        شناسايي اصول موارد ايمني هنگام بالانس كردن چرخ ها   6-46
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  7  6  1  مخروطي پيشاني ‘ استوانه پله اي ‘ نگ زني خارجي توانايي س  47

        آشنايي با ماشين سنگ زني گرد خارجي وقسمت هاي مختلف آن   1-47

        راه اندازي ماشين سنگ زني گرد   -

        شناسايي متعلقات ماشين سنگ زني گرد خارجي   2-47

        استفاده از متعلقات ماشين سنگ زني گرد   -

ايي اصول انواع سنگ سمباده از نظر جنس ساختمان رانه بنـدي سـختي           شناس  3-47
  وچسب وكار برد آنها 

      

        شناسايي اصول انتخاب سنگ سمباده نسبت به شكل وجنس قطعه   4-47

        انتخاب سنگ سمباده   -

        خشن كار ي قطعات   5-47

        شناسايي اصول كار با ماشين سنگ زني  گرد خارجي   6-47

شناسايي اصول سرعت برش ماشين سنگ زني گرد داخلي وخـارجي وپـيش               7-47
  روي قطعه كار ومحاسبه آنها

      

        تنظيم سرعت برش ومحاسبه پيشروي در سنگ زني تخت وگرد   -

        شناسايي اصول محاسبه پيشروي در سنگ زني تخت وگرد   8-47

        ي ميليمتر% 1شناسايي اصول سنگ زني قطعات استوانهاي   9-47

        بستن كار بين دو مرغك   -

        تنظيم ميز ماشين جهت استوانه تراشي   -

        %1سنگ زني قطعات استوانه اي تا دقت   -

        شناسايي اصول سنگ زني  قطعات استوانه اي پله دار وپيشاني   10-47

        %1سنگ زني قطعات پله دار وپيشاني تا دقت   -
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  يركار ماشين هاي ابزارتعم: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  18  16  2  توانايي لوله كشي مسي وآلومينيومي   48

        آشنايي با لوله هاي مسي وآلومينيومي   1-48

        آشنايي با ابزارهاي مورد نياز مربوطه   2-48

         با اتصالات لوله هاي مسي وآلومينيومي آشنايي  3-48

        شناسايي روش اتصالات لوله هاي مسي وآلومينيومي   4-48

        اتصال جوش   

        اتصال پرچي   

        اتصال لحيمي   

        آشنايي با خم كاري لوله هاي مسي وآلومينيومي   5-48

         طريق مختلف خم كردن واتصال لوله هاي مسي وآلومينيومي به‘ بريدن   6-48

        آشنايي با استاندارد هاي لوله هاي مسي وآلومينيومي   7-48

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   8-48

        رعايت نكات ايمني   9-48

شناسايي اصول نكاتي كه بايد هنگام لوله كـشي مـسي وآلومينيـومي در نظـر                  10-48
  گرفت 

      

  16  14  2  تي بوسيله شعله توانايي عمليات حرار  49

        آشنايي با مفهوم عمليات حرارتي   1-49

        آشنايي با روش خم كاري انواع لوله بوسيله شعه   2-49

        خم كاري انواع لوله بوسيله شعله   3-49

        آشنايي با خم كاردن انواع قطعات فلز تو پر   4-49

        آشنايي با سخت كاري قطعات فولادي  5-49

        آشنايي با جداسازي قطعات درهم سفت شده بوسيله شعله   6-49

        جدا سازي قطعات سفت شده بوسيله شعله   7-49
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        مني مربوطه شناسايي اصول مقررات حفاظت واي  8-49

        رعايت نكات ايمني   9-49

شناسايي اصول نكاتي كه بايد هنگام عمليات حرارتـي بوسـيله شـعله در نظـر                  10-49
  گرفت

      

          

  3  2  1  توانايي لحيم كاري با هويه برقي   50

        آشنايي با هويه هاي برقي   1-50

        لحيم كاري با هويه برقي   -

        كاري و انواع آن آشنايي با لحيم   2-50

        آشنايي با روانسازي وانواع آن  3-50

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   4-50

        رعايت نكات ايمني   -

        شناسايي اصول لحيم كار ي  5-50

          

  11  7  4   به يكديگر 5/2توانايي اتصال سيم ها تا شماره   51

        حفاظت در برق آشنايي با موارد ايمني و  1-51

        رعايت نكات ايمني   -

        آشنايي با ساختمان اتم   2-51

        آشنايي با چگونگي ايجاد جريان برق   3-51

         سيم هادي – عايق - آشنايي با هادي    4-51

        آشنايي با اثرات جريان برق   5-51

        آشنايي با كميت هاي ساده جريان برق   6-51

        قدرت و مقاومت ‘ ول اندازه گيري جريان ولتاژ شناسايي اص  7-51
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        آشنايي با قانون اهم   8-51

        10آشنايي با فرم سيم ها تا شماره   9-51

        ا انواع اتصالات ساده سيم ها آشنايي ب  10-51

        شناسايي اصول اتصال سيم ها  11-51

        به يكديگر بطريق روي هم 5/2اتصال سيم ها تا شماه   -

        )T(به يكديگر به طريق انشعابي 5/2اتصال سيم ها تا شماره   -

          

          

  3  2  1  توانايي قراردادن سيم زير پيچ   52

        اردادن سيم زير پيچ ساده واشردار شناسايي اصول قر  1-52

        قراردادن سيم زير پيچ ساده واشردار  -

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   2-52

        رعايت نكات ايمني   -

          

توانايي در مدار قراردادن كليدهاي يك فاز وسه فاز ساده دستي             53
  يكطرفه 

1  2  3  

        يك فاز وسه فاز دستي ساده آشنايي با كليدهاي   1-53

يك ( شناسايي اصول قراردادن كليدهاي يك فاز وسه فاز دستي ساده در مدار               2-53
  )طرفه 

      

        در مدار قراردادن كليد يك فاز ساده وسه فاز ساده دستي يك طرفه   -

        شناسايي اصولمقررات حفاظت وايمني مربوطه   3-53

        رعايت نكات ايمني   -

          

  

 



 40
 

  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  3  2  1  توانايي در مدار قراردادن فيوزهاو آزمايش آنها  54

        آمپر ورنگ پولك ها 63آشنايي با فرم فيوزها تا   1-54

        يوز آشنايي با انواع ف  2-54

        آشنايي با روش استفاده فيوز در مدار   3-54

        شناسايي اصول قراردادن فيوزها در مدار وآزمايش آنها   4-54

        در مدار قراردادن فيوز فشنگي وآزمايش آن   -

        در مدار قرار دادن فيوز چاقويي   -

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   5-54

        كات ايمني رعايت ن  -
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

ولـت  ( هـاي انـدازه گيـري       توانايي در مدار قراردادن دسـتگاه         55
  )متروآمپر متر 

1  2  3  

        آشنايي با وسايل اندازه گيري   1-55

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   2-55

        رعايت نكات ايمني   -

        آشنايي با جريان مستقيم ومتناوب   3-55

        آشنايي با فركانس   4-55

         در مدار dcوa cمترآشنايي باروش قراردادن آمپر   5-55

        در مدار قراردان امپر متر   -

         درمدار dcوa cآشنايي با روش قراردادن ولت متر   6-55

        در مدار قراردادن ولت متر   -

        آشنايي با روش قراردادن ولت متر با كليد ولت   7-55

        ) آمپر متر -  متر  ولت(شناسايي اصول در مدار قراردادن دستگاههاي اندازه گيري   8-55
          

  2  1  1  توانايي سنجش ولتاژ در مدار يك فاز وسه فاز   56

        آشنايي با فاز متر ولامپ آزمايش   1-56

        آشنايي با روش انتخاب ولت متر مناسب جهت مدار مور دسنجش   2-56

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   3-56

        رعايت نكات ايمني   -

        سنجش ولتاژ درمدار يك فاز   4-56

        سنجش ولتاژ در مدار سه فاز   5-56
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  2  1  1  توانايي امتحان سيستم ارت   57

        ي با سيستم ارت آشناي  1-57

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   2-57

        رعايت نكات ايمني   -

        آشنايي با روش امتحان ارت با استفادهاز لامپ   3-57

        امتحان سيستم ارت   -

          

          

توانايي راه اندازي يك الكتروموتور سه فاز آسنكرون  روتـور قفـسه               58
  ته  بوسيله كنتاكتور وشاسي هاي استوپ واستارت اي يك سرع

2  7  9  

        آشنايي با كنتاكتور   1-58

        آشنايي با شاسي هاي استوپ واستارت   2-58

        شناسايي اصول خواندن پلاك موتور   3-58

        آشنايي با موتور سه فاز آسنكرون رو تور قفسه اي   4-58

تروموتور سه فاز آسنكرون روتـور قفـسه اي         شناسايي اصول راه اندازي يك الك       5-58
  از يك نقطه بوسيله كنتاكتور وشاسي هاي استوپ واستارت 

      

        راه اندازي يك موتور سه فاز آسنكرون روتور قفسه اي   -

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   6-58

        رعايت نكات ايمني   -

          

لكتروموتور يك فاز با سيم پيچي كمكي       توانايي راه اندازي يك ا      59
  بوسيله كنتاكتور وشاسي هاي استوپ واستارت 

2  7  9  

        آشنايي باالكتروموتور يك فاز باسيم پيچي كمكي   1-59
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 معج عملي نظري

        شناسايي اصول خواندن پلاك الكتروموتور يك فاز   2-59

اـ سـيم پيچـي كمكـي                   3-59 اـز ب شناسايي اصول راه اندازي يك الكتروموتور يك ف
  بوسيله كنتاكتور وشاسي هاي استوپ واستارت 

      

        راه اندازي يك الكتروموتور يك فاز با سيم پيچي كمكي   -

        اظت وايمني مربوطه شناسايي اصول مقررات وحف  4-59

         رعايت نكات ايمني   -

          

 4:30  2  2:30  توانايي بررسي وسنجش ويژگي هاي هواي فشرده در مدار   60

        آشنايي با مفهوم پنوماتيك و كاربرد آن در صنايع   1-60

        آشنايي با خصوصيات هواي فشر ده  2-60

        شار وجريان هوا آشنايي با واحدهاي اندازه گيري هواي ف  3-60

        آشنايي با وسايل اندازه گيري فشار وجريان هوا   4-60

        ) قوانين گازها(آشنايي با مباني فيزيكي هواي فشرده   5-60

        شناسايي اصول بررسي وسنجش ويژ گي هاي هواي فشرده در مدار  6-60

        بررسي وسنجش ويژگي هاي هواي فشرده   -

        قررات حفاظت وايمني مربوطه شناسايي اصول م  7-60

        رعايت نكات ايمني   

 7:30  2  5:30  توانايي آماده سازي هواي فشرده   61

        آشنايي با روش هاي توليد هواي فشرده   1-61

        آشنايي با انواع كمپرسور   2-61

        آشنايي با جداول استاندارد روغنهاي پنوماتيك    3-61

        هاي روغن پنوماتيكي  بررسي و سنجش ويژگي-    

        فيلتر و ميكروفيلتر روغن زن ‘ آشنايي با انواع رطوبت گير   4-61
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        آشنايي با استاندارد مخازن هواي فشرده   5-61

        )انواع خشك كن(آشنايي با اصول جداسازي رطوبت وهواي فشرده   6-61

        شناسايي اصول محاسبه حجم مخزن هواي فشرده   7-61

        شناسايي اصول آماده سازي هواي فشرده   8-61

         آماده سازي هواي فشرده -   

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   9-61

        مني رعايت نكات اي  

          

توانايي انشعاب وآماده سازي هواي فـشرده بـراي تجهيـزات             62
  وماشين آلات 

1:30  2  3:30 

        آشنايي با انواع شيلنگ هاواتصالات مربوط به تجهيزات وماشين آلات   1-62

        نصب شيلنگ براي تجهيزات وماشين آلات   -

        آشنايي با قسمت هاي مختلف واحد مراقبت   2-62

        شناسايي اصول تنظيم فشار رگلاتور در واحد مراقبت   3-62

        شناسايي اصول تنظيم سطح روغن وميزان پاششي روغن در واحد مراقبت  4-62

        شناسايي اصول سرويس واحد مراقبت   5-62

        سرويس واحد مراقبت   -

        شناسايي اصول انشعاب هواي فشرده براي تجهيزات وماشين آلات   6-62

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   7-62

        رعايت نكات ايمني   -
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

 پنومـاتيكي   )يلاتورياس(ي  توانايي انتخاب عمل كننده هاي خط       63
  بر حسب نياز 

3  1  4  

         بطور كلي آشنايي با ساختمان وكاركرد عمل كننده هاي خطي   1-63

        شناسايي اصول نصب انواع سيلندرها در محل هاي مختلف   2-63

        بررسي سيلندر يك كاره فنردار-   

        بررسي سيلندر يك كاره با نيرو مكانيكي -   

        ساختمان و كاركرد سيلندرهاي دوكاهر درانواع مختلفآشنايي با  3-63

          بررسي سيلندر دوكاره يك طرفه -   

        )دوشافته( بررسي سيلندر دوكاره يك طرفه -   

        )تاندوم( بررسي سيلندر دوكاره پشت سرهم -   

        )چند حالتي( بررسي سيلندر دوكاره چند موضعي -   

         اي  بررسي سيلندر دوكاره ضربه-   

        آشنايي با ساختمان و كاربرد سيلندرهاي دوراني در انواع مختلف  4-63

         بررسي سيلندر دوراني با تبديل كننده مكانيكي چرخ دنده اي -   

         بررسي سيلندر دوراني با تبديل كتتده غير مكانيكي پره اي -  

        دار م.انواع سيلندر در موقعيت مكاني شناسايي اصول نصب    5-63

        I.S.O-1219آشنايي با علائم استاندارد عمل كننده ها بر مبناي استاندارد   6-63

        شناسايي اصول انتخاب عمل كننده هاي خطي پنوماتيكي   7-63

          

توانايي تشخيص عناصر كنترل در مدار پنوماتيكي بر مبناي نوع            64
    مدار عمل كننده ونحوه كنترل

1  5/0  1:30 

        آشنايي با تقسيم بندي عناصر كنترل مدار   1-64

         بررسي و تقسيم بندي انواع شيرها -   
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        )ل مسيرشيرهاي كنتر( شيرهاي راه دهنده -  شيرهاي كنترل فشار-   

 شـيرهاي سـد كننـده       - )كنتـرل سـرعت   ( شيرهاي كنترل شـدت جريـان        -   
  )شيرهاي كنترل جهت(

      

        و موارد كاربدر آنها ) شيرهاي سيگنال(آشنايي با شيرهاي فرمان دهنده   2-64

        آشنايي با شيرهاي كنترل فرمان و بررسي موارد كاربرد آنها   3-64

        و بررسي كاربرد آنها ) عنصر تنظيم(رل نهايي آشنايي با شيرهاي كنت  4-64

         بررسي شيرهاي حافظه اي -   

         بررسي شيرهاي غير حافظه اي -   

          

 1:30  1  5/0   با فرمان مستقيم  كاره توانايي كنترل سيلند ر يك   65

        2/3آشنايي با ساختمان وعمل كرد انواع شير   1-65

        ونقش آن در مدار )فرمان مستقيم ( ملكرد انواع سوييچ آشنايي با ساختمان وع  2-65

        شناسايي اصول تهيه نقشه مدار كنترل سيلندرهاي يك طرفه   3-65

        تهيه نقشه مدار   -

        شناسايي اصول بستن مدار كنترل سيلندر هاي يك طرفه   4-65

        بستن وكنترل مدار  -

        ي مربوطه شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمن  5-65

        رعايت نكات ايمني وحفاظتي   -
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

 1:30  1  5/0   با فرمان غير مستقيم  كاره توانايي كنترل سيلندر يك   66

        علامت استاندارد وطرز كار شير پيلوتي ‘ آشنايي با ساختمان   1-66

        )تحريك هوايي ( شناسايي علل استفاده از شير پيلوتي   2-66

       شناسايي اصول تهيه نقشه مدار كنترل سيلندر يك طرفه با فرمان غير مستقيم   3-66

        تهيه نقشه مدار   -

        ستن مدار كنترل سيلندر يك طرفه با فرمان غير مستقيم شناسايي اصول ب  4-66

        بستن وكنترل مدار   -

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   5-66

        رعايت نكات حفاظتي وايمني   -

          

 1:30  1  5/0   با فرمان مستقيم  كاره توانايي كنترل سيلندرهاي دو   67

        علامت استاندارد وطرز كار سيلندر دو طرفه ‘ آشنايي با ساختمان   1-67

        2/4علامت استاندارد وطرزكار شير‘ آشنايي با ساختمان   2-67

       شناسايي اصول تهيه نقشه مدار كنترل سيلندر هاي دو طرفه با فرمان مستقيم   3-67

        نهيه نقشه مدار   -

         با فرمان مستقيم شناسايي اصول بستن مدار كنترل سيلندر دو طرفه  4-67

        بستن وكنترل مدار   -

        شناسايي اصول حفاظت وايمني مربوطه   5-67

        رعايت نكات حفاظتي وايمني   -
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
  شرح شماره

 جمع يعمل نظري

 3:30  2  1:30    كارهتوانايي كنترل سرعت وجهت سيلندر دو   68

        علائم استاندارد وعملكرد انواع شيرهاي تنظيم سرعت ‘ آشنايي با ساختمان   1-68

 پيلوتي وموارد اسـتفاده     2/5علائم استاندارد وعملكرد شير     ‘آشنايي با ساختمان      2-68
  آن 

      

        مدار شناسايي اصول تهيه نقشه   3-68
        تهيه نقشه مدار   -

        شناسايي اصول بستن مدار كنترل سرعت وجهت سيلندر دو كاره    4-68

        بستن مدار و كنترل آن   -

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني   5-68
           
          

  3  2  1  توانايي بستن مدارهاي منطقي پنوماتيكي   69

نه  " شير  " و "شير"يا "ئم استاندارد و عملكرد شير   علا‘آشنايي با ساختمان      1-69

"  

      

        "نه" و" يا " شناسايي اصول تهيه نقشه مدار   2-69

        تهيه نقشه مدار   -

        "نه" و" يا " شناسايي اصول بستن مدار   3-69

        "نه " و " يا "بستن و كنترل مدارهاي   -

        وطه شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مري  4-69

        رعايت نكات ايمني   -
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  1  5/0  5/0  توانايي بستن تايمر پنوماتيكي در يك مدار   70

        علامت  استاندارد و كاركرد انواع تايمر پنوماتيكي ‘ اختمان آشنايي با س  1-70

         تاخير در وصل، تاخير در قطع و محل قرارگيري تايمر -   

        شناسايي اصول بستن مدار پنوماتيكي با تايمر   2-70

        بستن وكنترل مدار   -

        شناسايي اصول تهيه نقشه مدار پنوماتيكي با تايمر   3-70

        ه نقشه مدار تهي  -

        شناسايي اصول مقررات وحفاظت وايمني مريوطه   4-70

        رعايت نكات ايمني   -

          

  3  1:30  1:30  )حافظه ناپايدار ( START- STOPتوانايي بستن مدار   71

         آن  ومورد استفادهSTART- STOPآشنايي با ساختمان وطرز كار بلو ك   1-71

        START- STOP نقشه مدار شناسايي اصول تهيه  2-71

        تهيه نقشه مدار   -

        شناسايي اصول بستن مدار   3-71

        بستن وچك كردن مدار   -

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربطه   4-71

        رعايت نكات حفاظتي وايمني  -
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(هداف و ريزبرنامه درسي ا

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  squence control 5/0  2  5/2 كنترل  مدارات كنترل ترتيبي توانايي   72

        آشنايي با كد گذاري عمل كننده ها   1-72

        آشنايي با زنجيره هاي كنترل   2-72

        ) فرمول حركتي (آشنايي با توابع حركتي  3-72

        آشنايي با نحوه عملكرد مدارات كنترل ترتيبي   4-72

          

           

  A+/B+/A-/B 1  2  3توانايي كنترل با تابع حركتي   73

        A+/B+/A-/Bشناسايي اصول تهيه مدار با تابع حركتي   1-73

         طراحي مدار فوق -   

         تجزيه و تحليل مدار -   

        ار از مدار  تهيه گزارش ك-   

          

  A+/B+/ B -/ A 1  5/0  5/1توانايي كنترل با تابع حركتي   74

        آشنايي با روشهاي حذف تداخل سيگنال   1-74

 بواسـطه  A+/B+/ B -/ Aشناسايي اصول تهيه نقشه مدار با تابع حركتي   2-74
  يكي از روشهاي تداخل سيگنال 

      

         طراحي مدار فوق -   

        تحليل مدار  تجزيه و -   

         تهيه گزارش كار از مدار -   
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  2  5/1  5/0  توانايي بررسي و سنجش ويژگي هاي سيستم هيدروليك  75

         مفهوم هيدروليك در صنعت و كاربرد آن آشنايي با  1-75

        آشنايي با خصوصيات و مباني فيزيكي سيستم هاي هيدروليك   2-75

 و اندازه گيـري     Q و اندازه گيري دبي      Pآشنايي با واحدهاي اندازه گيري فشار         3-75
   درجه سانتي گراد رسيستم هيدروليك Fنيرو 

      

        شگر هاي مكانيكي فشار آشنايي با ساختمان داخلي نماي  4-75

        شناسايي اصول بررسي و سنجش ويژگي هاي سيستم هيدروليك   5-75

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني   6-75

          

          

  POWER PACK  2  4  6توانايي آماده سازي واحد توليد فشار   76

اـي مختلـف     و قـس  ) پاورپك(آشنايي با مجموعه توليد فشار هيدروليكي         1-76 مت ه
  مجموعه 

      

        آشنايي با انواع فيلترها از نظر مورد مصرف و مكان قابل مصرف   2-76

        آشنايي با اجزاي تشكيل دهنده فيلتر و مفاهيمي همچون مش و ميكرون   3-76

        آشنايي با مخازن روغن در سيستم هاي هيدروليك   4-76

        تم هاي هيدروليك آشنايي با انواع روغن مصرفي در سيس  5-76

        آشنايي با طريقه تخليه مخزن روغن و تميز نمودن آن   6-76

        آشنايي با آكومولاتور و كاربرد در سيستم هيدروليك   7-76

        شناسايي اصول آماده سازي واحد توليد فشار  8-76

        شناسايي اصول مقررات و حفاظت و ايمني   9-76
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  عميركار ماشين هاي ابزارت: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  3  5/1  5/1  توانايي توزيع فشار روغن در سيستم هاي هيدروليك   79

آشنايي با انواع لوله ها و شيلنگ ها و اتصالات مربوط به تجهيـزات و ماشـين                   1-79
  ليكي آلات هيدرو

      

        آشنايي با بخش هاي مورد مصرف روغن هيدورليك   2-79

        شناسايي عوامل موثر در افت فشار   3-79

        شناسايي اصول توزيع فشار روغن در سيستم هاي هيدروليك  4-79

        شناسايي اص ل مقررات حفاظت و ايمني   5-79

  4  2:30  1:30  نياز توانايي انتخاب عمل كننده هاي هيدورليكي ب رحسب   80

        )سيلندر(آشنايي با انواع عمل كننده خطي   1-80

        آشنايي با ساختمان و عملكرد سيلندر دو كاره و انواع آن   2-80

        )يك شافته و ديفرانسيلي ( بررسي سيلندر دو كاره معمولي -   

         بررسي سيلندر دو كاره دو شافته -   

        كرد سيلندر يك كاره و انواع  آن آشنايي با ساختمان و عمل  3-80

        )دوپله و چند پله( بررسي سيلندر تلسكوپي -   

        )نيروي مخالف( بررسي سيلندر برگشت با جاذبه -   

        )چرخشي(آشنايي با ساختمان و عملكرد سيلندر هاي دوراني   4-80

         بررسي سيلندر هاي چرخش با عملكرد مكانيكي چرخ دنده -   

        )براكت ها(ناسايي اصول نصب سيلندر ها در ماشين آلات ش  5-80

        )هيدروموتور(آشنايي با انواع عمل كننده دوراني   6-80

         بررسي هيدرو موتورهاي يك جهته -   

         بررسي هيدرو موتورهاي  دو جهته-   

        شناسايي اصول بكارگيري مدارات مرتبط با هيدورموتور   7-80

        ا علائم استاندارد هاي نقشه كشي عمل كننده ها آشنايي ب  8-80
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

توانايي تشخيص عناصر كنترل كننده در مدارهاي هيدروليكي و           81
  رها طراحي مدار و نقشه خواني مدا

5/0  1  5/1  

        آشنايي با تقسيم بندي لوازم كنترل مدار   1-81

         بررسي شيرهاي كنترل فشار -   

        )راه دهنده( بررسي شيرهاي كنترل مسير -   

        )كنترل سرعت ( بررسي شيرهاي كنترل سرعت -   

        )سد كننده( بررسي شيرهاي كنترل جهت -   

        اي شيرها بر مبناي استاندارد آشنايي با نامگذاري دهانه ه  2-81

        آشنايي با انواع كاراندازها در شيرهاي راه دهنده   3-81

        و موارد كاربرد آنها ) شيرهاي سيگنال(آشنايي با شيرهاي فرمان دهنده   4-81

        آشنايي با شيرهاي پيش كنترل   5-81

        ها طبق استاندارد آشنايي با اصول طراحي مدارها و خطوط ترسيمي در مدار  6-81

شناسايي اصول تشخيص عناصر در مـدارهاي هيـدروليكي و طراحـي مـدار و           7-81
  نقشه خواني مدارها 

      

        شناسايي اصول حفاظت و ايمني   8-81

          

  3  1:30  1:30  توانايي بستن مدار پمپ و تعيين تغييرات فشار در يك مدار   82

        دورليكي آشنايي با انواع پمپ هاي هي  1-82

        پمپ آشنايي با ساختمان   2-82

        شناسايي علائم پمپ   3-82

         پمپ  Q  و دبي  Pآشنايي با فشار   4-82

        آشنايي با كوپلينگ ها   5-82

        )شير محدود كننده فشار(آشنايي با شير رليف ولو   6-82
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(رسي اهداف و ريزبرنامه د

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني   7-82

        شناسايي اصول بستن مدار پمپ و تعيين تغييرات فشار در يك مدار   8-82

          

          

توانايي كنترل سيلندر يك كاره و دو كـاره توسـط شـير هـاي                 83
  مربوطه 

2  1  3  

        آشنايي با انواع شيرهاي مربوطه و كاربرد آن  ها   1-83

        شناسايي اصول نقشه خواني مدارات و رسم آنها   2-83

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني   3-83

        شناسايي اصول كنترل سيلندر دوكاره با شير مربوطه   4-83

         شير مربوطه شنساايي اصول كنترل سيلندر يك كاره با  5-83

          

  5/3  5/1  2  توانايي كنترل بار توسط شير يك طرفه پيلوتي   84
  

        2/4آشنايي با ساختمان علائم و كاربرد انواع شيرهاي كنترل با ر   1-84

        آشنايي با ساختمان علامت و كاربرد شير يك طرفه پيلوتي   2-84

        وسط شير يك طرفه پيلوتي شناسايي اصول آب بندي سيستم هيدورليكي ت  3-84

      -  شناسايي اصول نقشه خواني مدار مربوطه و رسم مدار  4-84

شناسايي اصول كنترل وزن قرار گرفته بر روي سيلندر توسط شير يـك طرفـه            5-84
  پيلوتي 
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن

 )6ربرگ شمارهبراساس كا(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

توانايي تنظيم سرعت سيلندر دو كاره بدون بار و خواندن فـشار          85
  در مدار 

1  2  3  

        آشنايي با نحوه تقسيم جريان   1-85

        آشنايي با شيرهاي تنظيم جريان   2-85

        يكي آشنايي با ايجاد فشار و افت فشار در مدار هيدرول  3-85

        شناسايي اصول نقشه خواني مدار مربوطه و رسم مدار   4-85

        آشنايي با شيرهي رگلاتور دبي   5-85

        شناسايي اصول سرعت دو كاره بدون بار و خواندن فشار در مدار  6-85

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني   7-85

          

  5/3  2  5/1   با بار مخالف و بار موافق توانايي تنظيم سرعت سيلندر دو كاره  86

        آشنايي با نيروهاي ترمزي  و همسو   1-86

         خلاء زادتي CAVITATIONآشنايي با   2-86

        آشنايي با تغيير فشار و سرعت تنظيم مدار در اثر با ر موافق و با رمخالف   3-86

        آشنايي با نقش شير گلوئي دو طرفه   4-86

        اصول نقشه خواني مدار مربوطه و رسم مدار شناسايي   5-86

        شناسايي تنظيم سرعت سيلندر دو كاره با بار موافق و مخالف   6-86

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني   7-86

        شناسايي اصول نقشه خواني مدار مربوطه و رسم مدار   8-86

        آشنايي با شيرهاي رگلاتور دبي   9-86

        ناسايي اصول تنظيم سرعت دو كاره بدون بار و خواندن فشار در مدارش  10-86

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني  11-86
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  4  3  1  ظيم سرعت سيلندر دو كاهر با بار مخالف و بار موافق توانايي تن  87

        آشنايي با نيروهاي ترمزي  و همسو   1-87

         خلاء زادتيCAVITATIONآشنايي با   2-87

        آشنايي با تغيير فشار و سرعت تنظيم مدار در اثر با ر موافق و با رمخالف   3-87

        آشنايي با نقش شير گلوئي دو طرفه   4-87

        شناسايي اصول نقشه خواني مدار مربوطه و رسم مدار   5-87

        شناسايي تنظيم سرعت سيلندر دو كاره با بار موافق و مخالف   6-87

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني   7-87

          

          

خنثـي  (توانايي سرعت ثابت مستقل از بارهاي موافـق حركـت             88
  )نيروي وزن) سازي

1  2  3  

        آشنايي با خنثي سازي وزن به روش مكانيكي و هيدروليكي   1-88

        آشنايي با شير خنثي كننده وزن   2-88

        شناسايي اصول نقشه خواني مدار مربوطه و رسم مدار  3-88

اـي موافـق                   4-88 شناسايي اصول بستن مدار  تعيين سـرعت ثابـت مـستقل از باره
  )خنثي سازي نيروي وزن (حركت 

      

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني   5-88
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

توانايي بستن مدار كنترل يك سـيلندر دو كـاره بـا دو سـرعت                 89
   مختلف

1  1:30  2:30 

        آشنايي با مدارهاي هيدورليك با دو سرعت مختلف   1-89

        شناسايي اصول نقشه خواني مدار مربوطه و رسم مدار   2-89

اـ دو                 3-89 اـره ب شناسايي اصول بستن مدارد كنترل يك سيلندر درجه سانتي گراد وك
  سرعت مختلف 

      

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني  4-89

          

          

توانايي يك جهت كردن جريان در رفت وبرگشت توسـط پـل              90
  )مدار گرتز(مارتين 

2  3  5  

        آشنايي با مدار گرتز   1-90

        آشنايي با ساختمان بلوك گرتز و طرز كار آن   2-90

        شناسايي اصول نقشه خواني مدار مربوطه و رسم مدار   3-90

اـرتين          شناسايي اصول يك جهت كر      4-90 دن جريان در رفت و برگشت توسط پل م
  )مدار گرتز(

      

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني   5-90
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

 رگلاتـور    در رفت وبرگشت توسط     تامين سرعت برابر     ايي  توان  91
    پل مارتين دبي و 

5/0  2  5/2  

        آشنايي با ساختمان و كاربرد شير رگلاتور جريان   1-91

        و محل قرار گرفتن آن در مدار شناسايي كاربرد شير رگلاتور جريان   2-91

        ر جريان در خروجي سيلندر آشنايي با تشديد فشار در زمان بسته شدن رگلاتو  3-91

        آشنايي با كاربرد رفت و برگشت مساوي در سيستم هيدروليك  4-91

        شناسايي اصول نقشه خواني مدار مربوطه و رسم مدار  5-91

         طراحي مدار فوق -   

         نصب و راه اندازي مدار فوق -   

         تهيه و گزارش كار از مدار  -   

تامين سرعت برابر در رفت و برگشت توسط رگلاتـور دبـي و             شناسايي اصول     6-91
  پل مارتين 

      

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني  7-91

          

  3  2  1  توانايي تامين نيروي ثابت در سيستم هيدورليك   92

آشنايي با ساختمان و اصول كار رگلاتورهاي فـشار دو دهانـه و سـه دهانـه و                    1-92
  كاربرد آن 

      

        شناسايي اصو ل خواندن نقشه مدار مربوطه ورسم مدار  2-92

        شناسايي اصول بستن مدار تامين نيروي ثابت در سيتم هيدورليك   3-92

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني  4-92
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6مارهبراساس كاربرگ ش(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

توانايي استفاده از كاتـالوگ تعمييـرات سـرويس و نگهـداري              93
  ماشين هاي ابزار مربو طه 

4  16  20  

         ل استفاده از كاتالوگ جهت سفارش قطعات شناسايي اصو  1-93

         سفارش از روي كاتالوگ-   

        حات مربوطه در كاتالوگآشنايي با لغات عبارات و اصطلا  2-93

جهت تعمير و تنظيم ماشـين  ) جزوه راهنما(آشنايي با طريق استفاده از كاتالوگ    3-93
  هاي ابزار 

      

         ابزار و قطعات -  تاسسيات-  استفاده از كاتالوگ ماشين آلات-   

        آشنايي با محل هاي گريس خودرو روغن خور قسمت هاي مختلف دستگاه   4-93

        غن كاري و گريسكاري قسمت هاي مختلف ماشين ابزار  رو-   

آشنايي با ابزار روغن و گريس مورد مـصرف در دسـتگاههاي مربوطـه طبـق                   5-93
  كاتالوگ 

      

اـي لازم        -  ماهانه -  هفتگي - آشنايي با سرويس روزانه     6-93  فصلي و ساير بررسي ه
  دستگاه از كاتالوگ مربوطه 

      

         تميز كردن دستگاهها -   

شناسايي اصول نگهداري از مدارك و كاتالوگ هاي دستگاه ها در محل تعيين               7-93
  شده 

      

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه   8-93

         رعايت نكات ايمني -   

اـي        9-93 شناسايي اصول استفاده ازكاتالوگ تعميرات سرويس و نگهداري ماشـين ه
  ابزا ر مربوطه 
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  96  48  21  توانايي پياده و سوار كردن و تعمير ماشين هاي ابزار   94

        آشنايي با انواع ماشين هاي ابزار   1-94

        سيستم هاي انتقال قدرت  آشنايي با مفهوم   2-94

         قدرت و سرعت در ماشين هاي ابزار –آشنايي با روش هاي تغيير دوره   3-94

        )دوراني به خطي و غيره (آشنايي با  سيستم هاي تبديل حركت ها   4-94

        آنشايي با روش هاي پياده و سوار كردن قطعات ماشين هاي ابزار و تعمير آنها   5-94

        ه و سوار كردن قطعات ماشين هاي ابزا پياد-   

        شناسايي اصول عيب يابي و رفع عيب در ماشين هاي ابزار   6-94

         عيب يابي و رفع عيب در ماشين هاي ابزار-   

        آشنايي با اتصالات دائم و موقت   7-9

         خارها و پين ها -   

         گوه ها -   

         انواع رينگ ها و ضامن ها -   

         آشنايي با انواع نگهدارنده محور و شفت   8-94

         انواع برش و ياتاقان دو تكيه -   

         انواع بولبرينگ و رولبرينگ -   

        آشنايي با شفت ها و محورها   9-94

        آشنايي با انواع سيستم كلاچ   10-94

         ثابت -   

         متغير -   

         آنها آشنايي با انواع ترمز و طريق تعمير  11-94

        شناسايي اصول تنظيم ماشين هاي ابزار   12-94

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه   13-94
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        طه  رعايت نكات ايمني مربو-   

اـي     - شناسايي اصول نكاتي كه بايد هنگام پياده        14-94  سوار كردن و تعمير ماشـين ه
  ابزار در نظر گرفت  

      

          

 - انـواع پمـپ   ( نـصب و تعميـر       –توانايي پياده و سوار كـردن         95
  ) تسمه نقاله- الكتروموتور

9  44  53  

        آشنايي با انواع پمپ و الكتروموتور  1-95

        با تعمير انواع پمپ آشنايي   2-95

        آشنايي با هم محور كردن پمپ به الكتروموتور  3-95

         هم محور كردن پمپ به الكتروموتور-   

        آشنايي با انواع كمپرسور خشك كن هوا   4-95

        آشنايي با انواع تسمه نقاله و طريق تعمير آنها   5-95

        وطه شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مرب  6-95

 تـسمه   -  الكتروموتـور  - انـواع پمـپ   0شناسايي اصول پياده سوار كرده و نصب          7-95
  )نقاله

      

          

  44  36  8  توانايي نصب راه اندازي ماشين هاي ابزار  96

        آشنايي با مفهوم نصب و تراز بندي ماشين هاي ابزار   1-96

         ابزار آشنايي با نقشه هاي فني مربوطه به نصب ماشين هاي  2-96

        آشنايي با سختي زمين جهت نصب ماشين هاي ابزار   3-96

        آشنايي با ريختن فونداسيون   4-96

         ريختن فونداسيون-   

        آشنايي با صفحه پيچ هاي پايه در  ماشين هاي ابزار و ساير وسايل نصب   5-96
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  تعميركار ماشين هاي ابزار: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(سي اهداف و ريزبرنامه در

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         جاسازي پيچ هاي پايه به دستگاه-   

        آشنايي با محل و جابجايي دستگاههاي مورد نظر در ارتباط با نوع دستگاه   6-96

         قراردادن  و تنظيم دستگاه در روي فونداسيون -   

        سيله حمل و نقل مناسب در ارتباط با نوع دستگاه شناسايي اصول انتخاب و  7-96

        آشنايي با سيم بكسل،  زيفرها، قلاب ها و گپري ها   8-96

        آشنايي با علامت هاي روي جعبه   9-96

         خط كشي سوراخ هاي پايه از روي نقشه كاتالوگ دستگاه -   

         سوراخ كردن محل تعيين شده -   

        كردن دستگاه در وي لرزه گير  قراردادن و ميزان -   

         تراز كردن دستگاه -   

        آشنايي با طريق نصب و تراز بندي   10-96

         افق كردن -   

         گونيا بودن -   

         هم خط بودن -   

        آشنايي با ضرب گيرها وانواع آن   11-96

 طـرف كارخانـه     شناسايي اصول دستورالعمل هاي مونتاژ متعلقات به دستگاه از          12-96
  سازنده پس از نصب 

      

        آشنايي با راه اندازي دستگاه تحت نظر نماينده كارخانه سازنده پس از نصب  13-96

شناسايي اصول كنترل و تنظيم دسـتگاه پـس از نـصب تحـت نظـر نماينـده                    14-96
  كارخانه سازنده 

      

        آشنايي با تميز كردن روغن اضافي از دستگاه   15-96

        شناسايي اصول نصب و راه اندازي ماشين هاي ابزار   16-96
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  تعميركار ماشين هاي ابزار   :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

   نفريك سري5هر   سري 3  توع متوسط سنبه جفت كن كيفي كامل  .1

  هرسه نفريك عدد     عدد5  درجه90درجه و 60  يمته خزينه بادنباله استوانه ا  .2

  آچارهاي   .3
  مخصوص خارجمع كن 

   نفر يك عدد8هر    عدد2  متوسط

4.  
  05/0كوليس مركب با دقت 

15cn 
 
 

  هر نفر يك عدد    عدد16

 هر نفر يك عدد   عدد20cn 16  خط كش فلزي   .5

   عدد16   درجه90  گونياي تخت   .6
هر نفر يك 

ازهركدام عدد  
  -mm 450بطول  3،2،1ع سوهان گردنمره انوا  .7

   عدد16  375-250
 هر نفر يك عدد

 ازهركدام

  -mm 450بطول   3،2،1انواع سوهان نيم گردنمره   .8
375-250  

   عدد16
 هر نفر يك عدد

 ازهركدام
  -mm 450بطول   انواع سوهان چهارگوش  .9

375-250  
   عدد16

 هر نفر يك عدد
 ازهركدام

  نمرهانواع سوهان سه گوش   .10
 3،2،1  

  -mm 450بطول 
375-250  

   عدد16
 هر نفر 

  ازهركدامديك عد

 هر نفر يك عدد   عدد16 دستي  كمان اره   .11

نفر3عددبراي 1ازهركدام    عدد5 متوسط  شابرتخت،سه گوش قاشقي  .12  

  انفر يك عدد 8هر    عدد2  متري5/0  02/0كوليس پايه دار با دقت   .13

  نفر يك عدد8هر   عدد2 پايه دار  سوزن خط كش  .14

جهــت كــار در روي ( بلــوك  .15
نفر يك عدد8هر  عدد 2 منشوري  )صفحه صافي   

جهـت كـار در روي      ( بلوك    .16
  نفر يك عدد8هر  عدد 2 گونيائي  )صفحه صافي 
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  تعميركار ماشين هاي ابزار   :نام شغل 

  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   صات فنيمشخ  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

جعبهفر يك  ن15هر    جعبه 1  ميليمتري و اينچي   جعبه آچار كامل   .17  

  هر نفر يك كيف    كيف16  متوسط   عددي12سوهان كيفي   .18
  روغن دانيكهردو نفر     كيف 8   ليتري4/1   ليتري 4/1روغن دان   .19
   نفر يك عدد8هر   كيف2 با دسته   نيقرقره سنگ تيزك  .20
   سنگردنجهت تيزك  سنگ استوانه اي بلند  .21

 
 عدد 2

  نفر يك عد8هر 

  نفر يك عد8هر  عدد mm100×10×10  2  سنگ نفت   .22

جعبه نفر يك 8هر  جعبه  1 طبق نقشه  جعبه نخ پنبه   .23  

  نفر يك عد8هر  عدد 8 متوسط  گونياي لبه دار  .24

  نفر يك جعبه15هر   جعبه mm   13-5/0  5از   سري مته   .25
 1/0ســري متــه بــااختلاف   .26

  جعبه نفر يك 2هر   جعبه mm   6-1 3از   ميلي متر

 1/0ســري متــه بــااختلاف   .27
  جعبه نفر يك 3هر   جعبه mm   10-1/6 3از   ميلي متر

 5/0جعبه متـه بـا اخـتلاف          .28
  جعبه نفر يك 8هر    جعبهmm   13-5/6 2از   ميلي متر

  هر نفر يك عدد   عدد15  ميلي متر6/1   درجه 60ه مرغك مت  .29
  هر نفر يك عدد   عدد15  ميلي متر5/2   درجه60مته مرغك   .30
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  تعميركار ماشين هاي ابزار   :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

مر مفيد و ع
  ملاحظات  استاندارد

عددفر يك  ن3هر   عدد5   ميلي متي4   درجه 60مته مرغك   .31  

اـ زبانـه     مته خزينـه سـرتخت      .32 ب
  سرخود

mm  
  10و5/11و15و19و25

   سري3
 

 از سرينفر يك 5هر 
  هركدام 

ــرتخت در     .33 ــه س ــه خزين مت
  اندازه هاي 

  18و20و24و26
   سري3

 
 از سرينفر يك 5هر 

  هركدام

   نفر يك عدد3هر   عدد۵ با ساق استوانه اي  درجه 90ر يگپليسه   .34
  نفر يك عدد3هر   عدد۵ با ساق استوانه اي   درجه 60پليسه گير   .35

 عدد٣  6و8و10و H712  برقو دستي   .36
 

داز  نفر يك عد5هر
 هركدام 

 12و16وH7 20  برقوي ماشيني  .37
 عدد3

 
داز  نفر يك عد5هر

 هركدام
دد عR1-R7 mm  5  شابلون قوس  .38   هرسه نفر يك عدد  
  هرسه نفر يك عدد   عددmm 15 -5/7 R  5  شابلون قوس  .39
  شابلن مته   .40

   عدد5درجه118درجه و 140
هرسه نفر يك عدد  

  از هركدام 
  نقاله   .41

   عدد5 فلزي مدرج شده
هرسه نفر يك عدد  

  از هركدام
  عدد نفر يك 8هر    عدد2  دقيقه5بادقت   زاويه سنج اونيورسال   .42
   نفر يك عدد16  عدد1 معمولي  تراز دقيق  .43
  نفر يك عدد8هر   عدد2 مركز ياب  گونياي مركب  .44
  نفر يك عدد8هر    عدد2 ميلي متري100×100   درجه 120گونياي   .45
  سنبه   .46

  سري15 پرچ كن
هر نفر يك سري 
  جهت پرچ كاري 

  m 4  و  m 5و m 6  سري قلاويز  .47
 m  3و

   سري5
  هرسه نفر يك سري

  از هركدام
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  تعميركار ماشين هاي ابزار   :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

  سري قلاويز  .48
12M10   وM8وM 5سري   

هرسه نفر يك سري  
  از هركدام

  يزگردان سري قلاو  .49
   سري5 1و2و3نمره 

هرسه نفر يك سري  
  از هركدام

  قلاويز كش   .50
   سري2 مخصوص

 سري نفر يك 8هر 
 از هر كدام 

   و6M وM 6 و10M  حديده   .51
5M4وM   5سري   

 سريهرسه نفر يك 
  از هركدام

  حديده گردان   .52
   سري 5  1و2و3نمره 

 سريهرسه نفر يك 
  از هركدام

  برونرو  .53
7 H 107وH8 7و H6 2 عدد    

عدد از  نفر يك 8هر 
  هركدام 

  M 8 وM 10وM 12    فرمان پيچ  .54
   عددM  2 6و 

 نفر يك عدد از 8هر 
 هركدام

  M 8 وM 10وM 12    فرمان مهره   .55
   عددM  2 6و 

 نفر يك عدد از 8هر 
 هركدام

   جعبه Z - A 2از    ميلي متر3سنبه حروف   .56
 جعبه نفر يك 8هر 

 از هركدام
  جعبه   ميلي متر0-9از    ميلي متر3 اعداد سنبه  .57

 جعبه نفر يك 8هر 
 از هركدام

   جعبه 2  نفر8هر   جعبه   ميلي متر0-9از    ميلي متر5سنبه اعداد   .58
عدد 1 نفر 8هر    عدد2   سانتي متري30 02/0كوليس عمق سنج با دقت   .59  

عدد 1 نفر 8هر    عددmm 25   -0  2   ميكرومتر   .60  

عدد يك  نفر8هر    عددmm 50  -25  2   ميكرومتر   .61  

عدد يك  نفر8هر    عدد2  0-  1 اينچ   اينچيميكرومتر   .62  

يك سري نفر 8هر     سري 2  متوسط   انواع قيچي دستي   .63  

يك عدد نفر 16هر     عدد1   متري 30 پريز 4  كابل سيار با قرقره   .64  
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  تعميركار ماشين هاي ابزار   :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره (رشتهليست تجهيزات 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

   عدد5 2و4و6و8وmm 10  مته الماسه  .65
  عددهرسه نفر يك 
  از هركدام

  عدد5  درجه 140و118  شابلن مته مدرج شده  .66
  عددهرسه نفر يك 
  از هركدام

   عدد16  گرمي 300 يا 250  لزيچكش ف  .67
هر  نفر يك عدد از 

 هر كدام

   عدد16   گرمي 300  چكش پلاستيكي  .68
هر نفر يك عدد از 

  هركدام

    عدد5  دسته كوتاه و بلند   پيچ گوشتي  .69
هرسه نفر يك عدد 

  از هركدام

    سري5 در اندازه هاي مختلف   پيچ گوشتي چهار سو  .70
 نفر يك عدد از 3هر 

  هركدام
سري  نفر يك 8هر    سري٢  mm 16-5/2  سري آچار آلن  .71  

   عدد ٣  1-4نمره   انواع كلاهك مته  .72
 نفر يك عدد از 5هر 

 هركدام
نفر يك عدد 3هر     عدد5 نوع متوسط   گيره دستي لولائي  .73  

  عدد 2هر نفر   عدد٣٢  نسبت به نوع گيره   لب گيره  .74

  ك سريي  نفر8هر    سري ٢  متوسط   انواع انبردست  .75

عدد 1نفر  5هر    عدد٣  خارجي و داخلي   پرگار پاشنه اي  .76  

 و باپايه 01/0 ساعت اندازه گيري با دقت  .77
  عدد1نفر  8هر    عدد٢  مغناطيسي

عدد يك  نفر16هر    عدد١  جهت تنظيم گونياها  گونياي استوانه اي  .78  

عدد يك  نفر16هر    عدد١  متوسط   خط كش موئي  .79  

تيوپيك  نفر 8هر     تيوپ4  مايع درتيوپ يخط كشت كبود جهت اك  .80  

يك عددهر  نفر     عدد16  دنباله شش گوش   سنبه نشان  .81  

  عدد يك هر  نفر    عدد16  متوسط  يپرگار فنري جهت خط كش  .82
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  تعميركار ماشين هاي ابزار   :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   خصات فنيمش  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

   عدد نفر يك8هر   عدد2 متوسط  پرگار كشوئي  .83

  عدد نفر يك يكهر   عدد16 متوسط  سوزن خط كشي  .84

 سري  نفر يك4هر    سري4 متوسط  انواع قلم دستي  .85

   عدد16   ميلي متر300 و 200طول  انواع سوهان تخت  يك آجه  .86
هر نفر يك عدد از 

  هركدام

87.  
  انواع سوهان تخت نمره

4-3-2-1-0  

به طول 
 و375و160و200و250

mm450  
  

    سري16
هر نفر يك عدد از 

  هركدام

88.  
 05/0كوليس مركب با دقت 

  هر نفر يك عدد    عددCM15 16  ميلي متر

89.  
 02/0كوليس مركب با دقت 

  عدد نفر يك4هر    عدد٤ ٢٠  CN  ميلي متر

90.  
 02/0س مركب با دقت كولي

  نفر يك عدد8هر    عدد٢  ٣٠  CN  ميلي متر

91.  
 02/0كوليس پايه دار با دقت 

  عدد نفر يك8هر     عددCN  50 2  ميلي متر

  نفر يك عدد4هر    عدد٤   ميلي متر01/0بادقت  ساعت اندازه گير با پايه مغناطيسي  .92

   عدد1  نفر3هر    عدد٥  ميلي متر01/0بادقت   0-25ميكرومتر قطرسنج   .93

 عدد 1 نفر 5هر    عدد٣  ميلي متر01/0بادقت 25-50ميكرومتر قطرسنج   .94

 عدد 1 نفر 8هر    عدد٢  ميلي متر01/0بادقت 50-75ميكرومتر قطرسنج   .95

 عدد يك  نفر8هر    عدد٢  ميلي متر01/0بادقت  75- 100ميكرومتر قطرسنج   .96

 عدد يك  نفر3 هر   عدد٥  معمولي متوسط  نقاله مدرج  .97

عدديك  نفر 8هر     عدد2   دقيقه5با دقت   زاويه سنج اونيورسال  .98  

  نفر يك عدد8هر     عددCm  12 ×10  2  گونياي موئي  .99
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  تعميركار ماشين هاي ابزار   :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(دارداستان

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

  نفر يك عدد8هر     عدد2  متوسط  گونياي مركب  .100

 هرنفر يك عدد    عدد16  ميلي متري واينچي  دنده سنج   .101
 هرنفر يك عدد    عدد16  ذوزنقه اي   شابلن هاي پيچ  .102

درجه 55درجه و60  شابلن هاي رنده   .103
    عدد16   درجه 30و

هرنفر يك عدد از 
م هركدا  

    عدد16  متوسط   سوزن خط كش پايه دار  .104
نفر يك عدد از  هر

 هركدام 
 هرنفر يك عدد    عدد5   گرمي 300  چكش فلزي  .105
 هرنفر يك عدد    عدد15   گرمي 300  چكش پلاستيكي   .106
نفر يك عدد4هر    4  متوسط  قرقره سنگ تيزكني با دسته   .107  
سرير يك  نف8هر     سري 2  16 و 20و 25 و  30  دهان اژدر  .108  

سري نفر يك 8هر     سري 2 20 و 22 و 25وmm 32  )فرمان ( برونرو   .109  
سوهان  نفر يك  هر    عددCm 30  15 سوهان پليسه گيري تخت   .110  
 هرنفر يك عدد    عدد 15  ليتري 4/1  روغن دان   .111
سرينفر يك  8هر     سري 2  10 و 12و 16وmm 18  )فرمان ( برونرو   .112  
  نفر يك عدد8هر     عدد2 ٠- ١"   ميكرومتر اينچي  .113
با رابط هاي  ميكرومتر عمق سينج ميلي متري  .114

  مربوطه 
  نفر يك عدد8هر     عدد2

جعبه  نفر يك 8هر     جعبه 2  ٠-٩   ميلي متري 3سنبه اعداد   .115  
جعبه  نفر يك 8هر     جعبه A-Z 2  ميلي متري3سنبه حروف كامل   .116  

    سري 5 ١-۴  انواع كلاهك مته   .117
سه نفر يك عدد هر 

 از هر كدام 
    عدد 5  ١۴٠ ْ و١١٨  ْ  شابلن مته مدرج شده   .118

هر سه نفر يك عدد 
 از هر كدام 

    عدد R – 1 R  5 7  شا بلن قوس   .119
هر سه نفر يك عدد 

 از هر كدام 
    عدد 15R – 5/7 R  5  شا بلن قوس   .120

هر سه نفر يك عدد 
 از هر كدام 
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  ي ابزار  تعميركار ماشين ها :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

 هر سه نفر يك عدد     عدد 25R – 5/15 R  5  شا بلن قوس   .121
  نفر يك عدد8هر     عدد 2  قيراطي   الماس سنگ   .122

 هر  نفر يك عدد     عدد 16   سانتي 20   شده متر فلزي مدرج  .123
 هر  نفر يك عدد     عدد 16   متري 3  مترنواري   .124
 هر  نفر يك عدد     عدد 5  متوسط   شابر سه گوش   .125
  نفر يك عدد 3هر     عدد CM 30  16 سوهان پليسه گيري تخت   .126

 هر  نفر يك عدد     عدد 16   ليتري 4/1  روغن دان   .127

    سري 2  10 و 12و 16وmm 18  )ن فرما( برونرو   .128
 از نفر يك عدد8هر 

 هركدام 

129.  
 05/0كوليس مركب با دقت 

  نفر يك عدد يكهر    عددCM15 16  ميلي متر

130.  
 02/0كوليس مركب با دقت 

نفر يك عدد4هر    عدد٤  ٣٠  CM  ميلي متر  

131.  
 01/0 با دقت ساعتي كوليس 

  عدد نفر يك8هر     عددCM  30  2  ميلي متر

132.  
 02/0وليس پايه دار با دقت ك

  عدد نفر يك8هر     عددCM  50 2  ميلي متر

  عدد نفر يك5هر     عدد3  با پايه مغناطيسي   ساعت اندازه گيري  .133

  عدد نفر يك1هر    عدد16 ١٠ ×CM 12  گونياي موئي   .134

    عدد R 3 ١- ٧ وR ۵/٧- ١۵  شا بلن قوس   .135
 عدد از نفر يك5هر 

 هركدام 
  عدد نفر يك2هر    عدد8  ده مدرج ش  نقاله   .136

  عدد نفر يك5هر     عدد 3  دقيقه 5بادقت   زاويه سنج اونيورسال   .137

  عدد نفر يك8هر     عدد 2  دقيقه 2بادقت   زاويه سنج اونيورسال   .138

  عدد نفر يك8هر     عدد 2  با مركز ياب   گونياي مركب  .139
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  تعميركار ماشين هاي ابزار   :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهليست تجهيزات

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

   نفر يك عدد15هر     عدد CM 100×100  1  صفحه صافي با وسايل كامل   .140
 هر  نفر يك عدد    عدد 16   سانتي 20   فلزي مدرج شده رمت  .141

 هر نفر يك عدد    عدد15  ري  مت3  متر نواري   .142

 هر نفر يك عدد    عدد15   درجه 140 و 118  شابلن مته   .143
  از هر كدام

 هر نفر يك عدد    عدد16  متوسط   سوزن خط كشي دستي   .144
 از هر كدام

 هر سه نفر يك عدد    عدد5 متوسط  گونياي لبه دار  .145

 هر سه نفر يك عدد    عدد5 متوسط  پرگار خط كشي   .146

   نفر يك عدد5هر     عدد3  متوسط  شموازي ك  .147
  هر  نفر يك عدد    عدد15 -  عينك حفاظتي   .148
 هر  نفر يك عدد   عدد15  متوسط  برس موئي   .149

  نفر يك عدد15هر    عدد1  با دسته   قرقره سنگ صاف كن   .150

  نفر يك دستگاه15هر     دستگاه V 220 1  دريل دستي با آچار  .151

   نفر15هر     عدد1    متري30  كابل سيار با قرقره   .152
  يك عدد

   نفر15هر     عدد 15  ليتري4/1  روغن دان   .153
  يك عدد

  نفر يك عدد8هر     عدد 2 قيراطي  الماس سنگ   .154

 هر نفر يك عدد    عدد16  استاندارد   كمان اره دستي   .155

  عدد5هر يك نفر     عدد90 "  تيغ اره   .156

 ك عدد نفر ي 8هر     عددCM20×25×15  2  گونياي چدني  .157

  نفر يك عدد80هر     جعبه A-Z 2از    ميلي متري3سنبه حروف   .158

   نفر يك جعبه8هر     جعبه 2 0-9از    ميلي متري3سنبه اعداد    .159

  نفر يك جعبه 8هر     جعبه 2 0-9از    ميلي متري5سنبه اعداد    .160

   نفر8هر  -   عدد8   گرمي 300  چكش فلزي   .161
   يك جعبه
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  اشين هاي ابزار  تعميركار م :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

  هر  نفر يك عدد    عدد15   گرمي300  چكش پلاستيكي   .162
 يك عدد نفر 15هر     جعبه 1 )ميلي متري واينچي (  جعبه آچار كامل   .163

  نفر يك كيف4هر     كيف mm 16 -5/2  4از   سري آچار آلن   .164

 نفر يك جعبه 15هر    جعبه 1  با پايه  تكه هاي اندازه گيري  .165

 ي نفر يك سر8هر    سري كامل 2 متوسط  انواع انبردست   .166

  نفر يك سري8هر     سري كامل2 متوسط  انواع پيچ گوشتي  .167

فدرانواع مختل  قلم هاي برش دستي  .168   نفر يك سري4هر    سري كامل 4 

   نفر يك عدد15هر     عدد1 متوسط  گونياي استوانه اي  .169
   نفر يك سري8هر     سري2 متوسط  پيچ درآر  .170
  نفر يك عدد15هر    عدد١  معمولي  خط كش سينوسي  .171

  نفر يك عدد15هر     عدد١  مرغك دار  خط كش سينوسي  .172

كيف  نفر يك يكر ه    كيف 16 متوسط  ان كيفيهانواع سو  .173
 نفر يك سري 8هر     سري 2 آامل  سنبه جفت كن   .174
 نفر يك عدديكهر     سري 15 آامل  كلت وگيره فشنگي   .175
هر سه نفر يك سري    سري 5 آامل  انواع روبند   .176
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  تعميركار ماشين هاي ابزار   :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهبزاراليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

 عدد در 1هر دو نفر     عدد8جهت دستگاه اره لنگ   تيغه اره ماشيني  177
 طول دوره 

 عدد در 5رهر  نف    عدد90 جهت كمان اره دستي   تيغه اره دستي  178
 طول دوره 

 عدد 1  نفرسههر     عدد 5  جهت سنگ سنباده   قرص سنگ سنباده  179

 عدد 5 هر نفر    عدد 90  چوبي   دسته سوهان  180

 عدد 1 هر نفر    عدد16 -  سوهان پاك كن  181

 عدد 1 هر نفر    عدد 16  موئي   برس  182

 عدد 1 هر نفر    عدد 16  حفاظتي   عينك  183

از هركدام يك عدد  مصرفي   عدد 16  6×6وmm  8 ×8  )تيغچه ( رنده  184
  براي هر نفر 

از هركدام يك عدد  مصرفي   عدد 1016×10وmm  12 ×12  )تيغچه ( رنده  185
  براي هر نفر 

از يك عدد دونفر هر مصرفي   عدد 148×14وmm  16 ×16  )تيغچه ( رنده  186
 هركدام 

 "  عدد 8  3 و4و mm  5  ) برش ( رنده  187
هردونفر يك عدد از 

 هركدام

 "   سري ISO1-ISO9 16  رنده هاي پيش ساخته  188
 سرياز هركدام يك 

 براي هر نفر 

 "   كيف 16 كيفي متوسط   رنده هاي داخل تراش  189
از هركدام يك كيف 

 براي هر نفر

 "   كيف 16 كيفي بزرگ   رنده هاي داخل تراش 190
از هركدام يك كيف 

 ي هر نفربرا

 "   عدد 64و8و10  و mm  12  برقوي استوانه اي ثابت  191
 نفر يك عدد از 4هر 

 هركدام 

 "   عدد4 16 و 18 و 20  برقوي استوانه اي ثابت 192
 نفر يك عدد از 4هر 

 ام هركد
 نفر يك جعبه 8هر  "   جعبه mm  40-10 2برقوي متغير دستي جعبه اي  193
  هر نفر يك عدد "   جعبه 16 6/1 وmm  5/2   درجه 60مته مرغك  194

195 
مته هاي ميلي متري جعبه 

 "   جعبهmm  16-1 4  اي
 نفر يك جعبه 4هر 

 با اختلاف
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  تعميركار ماشين هاي ابزار   :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

مر مفيد و ع
  ملاحظات  استاندارد

196 
مته هاي ميلي متري جعبه 

 مصرفي     جعبه mm  10 -6/0 2  اي
 نفر يك جعبه 8هر 

 1/0با اختلاف 
  ميليمتر

 "   عدد2از هركدام  14و16و18 و HSS mm  20مته  197
 نفر يك عدد از 8هر 

 هركدام 

 "   عدد2از هركدام 22و24و25و28وHSS mm  30مته  198
نفر يك عدد از  8هر 

 دام هرك

 "   عدد 8  ميلي متر2/1 و 8/0باگام   دريقرقره آج موازي وضرب 199
 نفر يك عدد از 2هر 

 دام هرك
 نفر يك عدد  8هر  "   عدد از هركدام2   درجه 90 و 60  مته خزينه زاويه دار 200

 جعبه فر يك  ن8  هر "   جعبه M – 3 M 2 12  جعبه حديده و قلاويز 201
 هر نفر يك عدد  "   عدد 15  حفاظتي   عينك  202

 هر نفر يك عدد  "   عدد 15  موئي متوسط   برس موئي  203

 "   عدد 8  زبر و متوسط   قرص سنگ سنباده  204
 نفر يك عدد 2هر 

  در طول دوره 
 هر نفر يك عدد  "   عددmm  100×15× 15  15  سنگ نفت  205

 هر نفر يك عدد  "   عدد16 50 ×63×22  تيغه فرزغلطكي درسه تيپ 206

نفر يك عدد  دوهر  "   عدد8 50 ×40× 22  تيغه فرزغلطكي درسه تيپ 207
نفر يك عدد  دوهر  "   عدد8 80 ×80× 32  تيغه فرزغلطكي درسه تيپ 208
نفر يك عدد  دوهر  "   عدد8 60 ×40× 27  پيشاني تراش تيغه فرز 209
نفر يك عدد  دوهر  "   عددmm  16×32× 40 8  تيغه فرزپيشاني تراش 210
نفر يك عدد  دوهر  "   عددmm  22×50× 50 8  تيغه فرزپيشاني تراش 211
نفر يك عدد  دوهر  "   عددmm  27×45× 80 8  تيغه فرزپيشاني تراش 212
نفر يك عدد  دوهر  "   عددmm  32×50× 100 8  تيغه فرزپيشاني تراش 213
نفر يك عدد  دوهر  "   عدد8 80 ×45 تيغه فرزكف تراش دندانه مجزا 214
نفر يك عدد  دوهر  "   عدد8 100 ×50 تيغه فرزكف تراش دندانه مجزا 215
  عدد 12نفر   هر "   عدد200  طبق فرم تيغه گير  الماسه  216
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  تعميركار ماشين هاي ابزار   :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   شخصات فنيم  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

  يك عددنفر 3هر  مصرفي      عددmm  27× 6×80 5تيغه فرز شيارتراش چپ وراست  217

  يك عددنفر 3هر  "   عدد   mm  22× 5×63 5تيغه فرز شيارتراش چپ وراست  218

  يك عددنفر 3هر  "   عدد   mm  32× 86×100 5تيغه فرز شيارتراش چپ وراست  219

 يك عددنفر 3هر  "   عدد   mm  27× 10×80 5تيغه فرز شيارتراش چپ وراست  220

   و4 و5 و6 و7و8و9و100  تيغه فرز مقعرومحدب 221
3  R  3 عدد   " 

 نفر يك عدد از 5هر 
  هركدام 

 "   عدد5 60و80و100به قطر  درجه 90و60تيغه فرز جناقي  222
نفر يك عدد از  3هر 

  هركدام 

223 
 30و45تيغه فرز دم چلچه 

  درجه 
  mm به قطر
 "   عدد5  20و30و40

 نفر يك عدد از 3هر 
  هركدام 

 8 سري كامل 2  1و5/1و2و 5/2و 3 و 4  تيغه فرز مدول 224
  نفر يك سري8هر  "  عدد

 هر سه نفر يك عدد "   عدد5  80 ×22 ×5/1  تيغه فرز اره اي به ابعاد 225

 هر سه نفر يك عدد "   عدد5  63 ×16×1  تيغه فرز اره اي به ابعاد 226

 هر سه نفر يك عدد "   عدد5  100 ×2216×2  تيغه فرز اره اي به ابعاد 227

 هر سه نفر يك عدد "   عدد5  100 ×22×3  تيغه فرز اره اي به ابعاد 228

 ددهر سه نفر يك ع "   عدد5  100 ×25×4  تيغه فرز اره اي به ابعاد 229

 هر سه نفر يك عدد "   عدد5  100 ×25×5  تيغه فرز اره اي به ابعاد 230

 "   عدد2  3 و2مدول   تيغه فرز مدول هاب  231
 نفر يك عدد از 8هر 

 هركدام 
 هر سه نفر يك عدد "   عدد5  25 ×6   شكلTتيغه فرز  232

 هر سه نفر يك عدد "   عدد5  32 ×6   شكلTتيغه فرز  233

 هر سه نفر يك عدد "   عدد5  40 ×8  كل شTتيغه فرز  234

 "   عدد15   ميلي متر5/2 و 6/1   درجه 60مته مرغك  235
از هر هر نفر يك عدد

 كدام 
 هر نفر يك عدد "   عدد15   ميلي متر4   درجه 60مته مرغك  236
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  تعميركار ماشين هاي ابزار   :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهليست ابزار

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (ات تجهيز  رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

     جعبه  HSS   mm  13 -1  5سري مته دوشياره   237
جعبه با نفر يك 3هر 

  ميلي متر5/0اختلاف 

    جعبه   HSS   mm  16 -1  3سري مته دوشياره   238
نفر يك جعبه با 3هر 

  ميلي متر25/0اختلاف 

  mm 14   به ابعاد HSSمته دو شياره   239
 5و6و8و10و12و

    عدد15
هر نفر يك عدد از 

 هركدام 

    عدد5 16 و18- 20- 22و25  مته دوشياره به ابعاد   240
هر سه نفر يك عدد 

 از هر كدام 

    عدد3 28و30و32و40   به ابعاد HSSمته دو شياره   241
 نفر يك عدد از 5هر 

 هركدام 

    سري 3 10و5/11و15 و 19و25   به ابعاد مته خزينه سرتخت  242
 نفر يك عدد از 5هر 

 هركدام
  نفر يك عدد 3هر     عدد5  با ساق استوانه اي    درجه 90پليسه گير   243

  نفر يك عدد 3هر     عدد5  با ساق استوانه اي    درجه 60پليسه گير   244

    عدد5  6 و8 و10و12  برقوي دستي ثابت به ابعاد  245
يك عدد از  نفر 3هر 

 هركدام 

    عدد5  1:50و1:20 نسبت با 6و8و10و12برقوي مخروطي   246
 نفر يك عدد از 3هر 

 هركدام 

    عدد5  12 و16و18وH720  برقوي ماشيني به ابعاد  247
 نفر يك عدد از 3هر 

 هركدام 

    عددM 5  5 - 6و8و10و12  سري قلاويزميلي متري  248
 نفر يك عدد از 3هر 

 هركدام

    عددM 5 16و20و 22   قلاويزميلي متريسري  249
 نفر يك عدد از 3هر 

 هركدام
  نفر يك سري8هر     سري 2  1و2و3و4  قلاويز گردان نمره   250

    عددM 5 6 و 8و10و12 حديده هاي ميلي متري به ابعاد  251
هر سه نفر يك عدد 

 از هركدام 
 نفر يك سري 8هر     سري 2  1و2 و3  حديده گردان نمره   252
 نفر يك جعبه 8هر     جعبه 2  كامل  جعبه حديده و قلاويزميلي متري   253
 نفر يك جعبه 8هر     جعبه 2  كامل   اينچي جعبه حديده و قلاويز  254
  نفر يك سري8هر     سري 2  متوسط  شابر تخت ،سه گوش و قاشقي   255
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  تعميركار ماشين هاي ابزار   :نام شغل 
  )8 كاربرگ شماره براساس( رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

    عدد 5  4 و5 و6و8و10و12  تيغه فرز انگشتي دوپربه ابعاد  256
هر سه نفر يك عدد 

 از هر كدام 

257  
  پرچهارتيغه فرز انگشتي 
    عدد 4  8و10و12و16و20  به ابعاد

ر سه نفر يك عدد ه
 از هر كدام 

       متوسط  تراز و شاقول   258
       متوسط  تراز الكلي   259
       آموزشي  ماشين تراش  260
       آموزشي  ماشين فرز  261
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  ر ماشين هاي ابزار  تعميركا :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهمصرفيليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

262 
دريل روميزي با سه نظام 

    دستگاه 2  متوسط   وگيره 
 نفر يك 8هر 

  دستگاه 

    دستگاه 2   فاز با پايه سهدستگاه سنگ سنباده دوطرفه  263
 نفر يك 8هر 

  دستگاه 
    دستگاه 1  متوسط   دستگاه اره كماني 264

نفر يك 15هر 
  دستگاه

   نفر يك عدد8هر     عدد2   طبقه 8فايل   كمد ابزار 265

    دستگاه V220  1  دريل دستي با پايه وكليد 267
نفر يك 16هر 

  دستگاه
    دستگاه 1 بادي سنگ خرطومي باكليه لوازم  268

نفر يك 16هر 
  دستگاه

    دستگاه1  ساده   قيچي اهرمي  269
نفر يك 16هر 

  دستگاه
    دستگاه1  مركب   قيچي اهرمي 270

نفر يك 16هر 
  دستگاه

    دستگاه1  متوسط  دستگاه شماره حروف زن  271
نفر يك 16هر 

  دستگاه
    جعبه 1  كامل  تكه هاي اندازه گيري با پايه  272

فر يك ن16هر 
  دستگاه

  هر نفر يك ميز    ميز 16  با گيره قابل تنظيم   ميز كار تك نفره  273

    دستگاه 15  يك متري   ماشين تراش مرغك دار 274
 دستگاه براي هر 1

  نفر
مخصوص دستگاه  سه نظام با فك هاي روو وارو 275

    عدد 15  فوق
 عدد برا ي هر 1

  دستگاه
ستگاه مخصوص د  چهار نظام منظم  276

    عدد 8  فوق
هر دو دستگاه يك 

  عدد
مخصوص دستگاه   چهار نظام غيرمنظم  277

    عدد 8  فوق
هر دو دستگاه يك 

  عدد
مخصوص دستگاه   صفحه نظام  278

    عدد 8  فوق
هر دو دستگاه يك 

  عدد
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  تعميركار ماشين هاي ابزار   :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهمصرفيليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

  نفر يك ميز 8هر     عدد 5  مخصوص دستگاه فوق   صفحه مرغك با محافظ  279

  هر دستگاه يك عدد    عدد15   از هركدام 20- 40 و 60  گيره قلبي  280

   سري  3   ميلي متر5-40  كلت وگيره فشنگي  281
   دستگاه 5هر

  يك عدد
    سري 5  مخصوص دستگاه   لينت ثابت و متحرك  282

   دستگاه 3هر
  يك عدد

   نفر يك دستگاه 8هر    دستگاه 2  0-16نوع متوسط   دريل روميزي  283
  براي هر دستگاه     عدد 2  0- 5/6 و5/6-13 سه نظام دستگاه دريل فوق  284
  هر دستگاه يك عدد    عدد2 توسط م گيره دريل روميزي مربوطه  285

    دستگاه mm  40  1  دريل ستوني  286
   نفر16هر

   يك دستگاه 

287 
سه نظام مته جهت دستگاه 

  براي هر دستگاه     عددmm  16-0  1  فوق 

288 
جهت دستگاه گيره مربوطه 

  براي هر دستگاه     عدد1  متوسط   فوق

  نفر يك  دستگاه 8براي     دستگاه2  متوسط   سنگ روميزي دوطرفه  289

    دستگاه 1  متوسط   سنگ پايه دار دوطرفه  290
 نفر يك  16براي

  دستگاه 
    دستگاه 1  بزرگ  سنگ پايه دار دوطرفه  291

 نفر يك  16براي
  دستگاه 

  نفر يك  دستگاه 8براي    دستگاه 2  متوسط   دستگاه اره لنگ  293
   نفر يك  كوره 16براي   ه  دستگا1  الكتريكي متوسط   كوره  294
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  تعميركار ماشين هاي ابزار   :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

  نفر يك ميز 8هر     عدد CM  150×100  2ابعاد   ميز كاربا گيره روميزي   295

 مخصوص مربي      عددCM  170×100 1نقشه كشي   ميز مربي  296

 كيلوگرمي وپودر 6  كپسول آتش نشاني  297
 كپسول براي كارگاه  2    عدد1  خشك

نفر يك دستگاه 16هر     دستگاه 1  اونيورسال   دستگاه مته تيزكن  298
 فر يك دستگاه  ن8هر     دستگاه V220  2  دريل دستي  299

  نفر يك عدد 16هر     عدد1  متري 30با قرقره   كابل سيار با چهار پريز 300

  نفر يك عدد 16هر     عدد 1   كيلوئي 50  سندان با پايه  301

 يك عدد براي هرنفر    عدد mm  13-0  15  سه نظام مته  302

 يك عدد براي هرنفر    عدد 15  طرفه 4  دنده بند  303

 يك عدد براي هرنفر    سري15  يك طرفه   ري رنده بندهاي س 304

 يك عدد براي هرنفر    عدد 15  با تنظيم سريع   رنده  بند  305

 عدد از 15   ميلي متر3 و 4 و5  رنده گيربرش  306
 يك عدد براي هرنفر   هركدام 

307 
رنده بند داخلي جهت بستن 

 عدد از 15  6×6و8×8و10×10   رنده ها
   هركدام 

از يك عدد براي هرنفر
 هر كدام 

 هر سه نفر يك عدد     سري 5  ساده   نگهدارنده قرقره آج 308

 هر سه نفر يك عدد     سري 5  مركب  نگهدارنده قرقره آج 309

يك دستگاه برا ي هر نفر     دستگاه 15  اونيورسال   واع ميل فرزنماشين فرز با ا 310
هر دو نفر يك دستگاه     اه  دستگ8  مخصوص فرز فوق  كله گي  311
هر دو نفر يك دستگاه      دستگاه 8  اونيورسال   كله گي  312
هر سه نفر يك دستگاه      دستگاه Cm 15  5  كله زني با طول كروس 313
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  تعميركار ماشين هاي ابزار   :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

  

تعداد كاربر   مشخصات فني  )دواحيك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

 هر نفر يك گيره     گيره Cm 16  15طول فك گيره   گيره موازي ثابت   314

 هر  دو نفر يك گيره     گيره Cm 16  8طول فك گيره   گيره مدرج   315

 نفر يك گيره سههر      گيره Cm 16  8طول فك گيره   گيره اونيورسال   316
هر  دو نفر يكدستگاه      گيره 8  با تمام متعلقات   دستگاه تقسيم اونيورسال   317
هر سه نفر يكد ستگاه     گيره 5  با صفحات مربوطه   ميز گردان   318
 هر سه نفر يكد ستگاه    گيره 5 باصفحات مربوطه   دستگاه تقسيم خطي   319

320  
  دريل روميزي با گيره

  نفر يكد ستگاه8هر     دستگاه 2  متوسط   نظام  و سه 

  نفر يكد ستگاه8هر     دستگاه 2  متوسط   سنگ روميزي دو طرفه   321

  نفر يكد ستگاه15هر     دستگاه 1  متوسط   دستگاه اره لنگ با گيره   322

 براي مربي     عدد Cm 70×100  1 ميز مربي جهت نقشه كشي  323

  براي هر كارگاه     عدد Cm 170×100  15 شه كشي جهت كلاس نقرسمميز   324
  براي هر كارگاه     عدد Cm 50×35  15  رسمتخته  325
  براي هر كارگاه     عدد 1 روميزي   گرافت  326
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  تعميركار ماشين هاي ابزار   :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهابزارليست 

د كاربر تعدا  مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

 براي هر كارگاه     عدد 1  چرخ دار   صندلي  327

 براي هر كارگاه     عدد 15  نقشه كشي   چراغ مخصوص  328

 براي هر كارگاه     عدد 1 بزرگ نمائي و كوچك نمائي   اشل  329

 اه براي هر كارگ    سري 5  سري كامل   پيستوله  330

 براي هر كارگاه     سري 15  سري كامل   جعبه پرگار  331

 براي هر كارگاه     سري15   عددي 8   راپيد 332

 براي هر كارگاه     سري15 هندسي   شابلن  333

 براي هر كارگاه     سري15 فرم   شابلن  334

 براي هر كارگاه     سري15  5/0  اتود  335

  هر كارگاه براي    سري15  7/0  اتود  336

 براي هر كارگاه     سري15  9/0  اتود  337
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  تعميركار ماشين هاي ابزار   :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشته مصرفيليست

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(ستانداردا

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

  متر 2    نفر St37 mm 100×65 u 15آهن ناوداني   338

  متر 2    نفر pvc mm 59×10×2 15تسمه آهني يا   339

  متر 4    نفر pvc mm 231×10×40 15تسمه آهني يا   340

  متر 2    نفر St37  120×3×20  15نبشي   341

  متر 5/1    نفر St37  65×20  15چهار گوش   342

   متر 5/1    نفر St37  90×  25×  5/1  15ورق آهني   343

   متر 5/1    نفر St37  140×42×2  15ورق آهني   344

  متر   5/1    نفر k28 MA 90  60× 10  15ميل گرد   345

 متر 3    نفر St37  50×65  15ناوداني    346

  متر 3    نفر St37  140×10×40  15تسمه    347

  متر 2    نفر St37  27×20  15 گوش  4  348

    متر 5/1    نفر St37  70× 10  15ميل گرد   349

  متر  5/1    نفر St37  68×10×40  15تسمه    350

  متر 2    نفر UST 90×25×5/1  15ورق   351

  متر 1    نفر St37  mm 32×20 15چهار گوش   352

  متر 3   فر  ن1430UST 140×42×2/1  15ورق    353

  متر 5/2    نفر St37  51×3×20  15نبشي   354

  متر 5/3    نفر 1430UST 175×20×2/1  15ورق    355

    متر 2    نفر St37  12× 30 15ميل گرد   356

    متر 2    نفر St37  80× 70κ 15ميل گرد   357

    متر 4    نفر St37  190× 60κ 15ميل گرد   358
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  كار ماشين هاي ابزار  تعمير :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

  

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

    متر 2  -    نفر St37  85× 50κ 15ميل گرد   359

    متر 3  -    نفر St37  140× 60κ 15ميل گرد   360

    متر 4  -    نفر St37  40× 60κ 15د ميل گر  361

   متر 1  -    نفر St37  30× 50κ 15ميل گرد   362

    متر 3  -    نفر St37  125× 40κ 15ميل گرد   363

    متر 5/1  -    نفر St37  60× 100κ 15ميل گرد   364

    متر 5/1  -    نفر St37  50× 100κ 15ميل گرد   365

   متر 5/3  -    نفر St50  150× 50κ 15ميل گرد   366

   متر 5/1  -    نفر St37  70× 130κ 15ميل گرد   367

 متر 2  -    نفر St37    κ  30 mm   15ميل گرد   368

    متر 3  -    نفر St37  mm25 κ 15ميل گرد   369

   متر 3  -    نفر St37  mm20 κ 15ميل گرد   370

   متر 4  -    نفر St37  mm12 κ 15ميل گرد   371

    متر St37  mm   100 × 75×75   -   -  2شمش   372

    متر St37  mm   100 × 70×70   -   -  2شمش   373

    متر St37  mm   60 × 85×65   -   -  5/1شمش   374

 متر St50  mm   85 × 55×80   -   -    2شمش   375

    متر St50    50 × 45  κ   -   -  5/1ميل گرد   376

    متر St37     235 × 85× 20   -   -  5تسمه   377

  متر St37  Mm30 ×80κ  -   -  1د ميل گر  378

    متر S St50  255 × 25×25   -   -  5شمش   379

  متر St37  30 ×70κ  -   -  1ميل گرد   380

  متر St37  90×50κ  -   -  2ميل گرد   381
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  تعميركار ماشين هاي ابزار   :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره (رشته مصرفي ليست

داد كاربر تع  مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

    متر St37  95× 22×120  -   -  3تسمه    382

    متر St37  50× 120κ  -   -  5/1ميل گرد   383

    متر 140κ  -   -  1 ×40  ميل گرد برنزي   384

  متر St50  100× 16×16  -   -  5/2 شمش چهار گوش  385

يك سري كامل براي   -    سري 15 حروف برگردان   زيبا تون   386
 هر نفر 

 يك عدد براي هر نفر   -    عدد15 نرم   پاك كن   387

 يك عدد براي هر نفر   -    عدد15 مخصوص   برس   388

از هركدام يك عدد   -    سري 15 9/0 و 7/0 و5/0  نوك اتود  389
 براي هر نفر  

 برگ براي هر نفر  100  -    بسته 15  برگ A4 100كاغذ   390
 دست براي هر نفر   1  -    دست 15  سفيد رنگ  روپوش كارآموز  391
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  تعميركار ماشين هاي ابزار   :نام شغل 

  )8براساس كاربرگ شماره (رشته مصرفي ليست

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

  -  -   عدد براي هر كارگاه250lit, 10bar 1   كمپرسور هوا 392

  -  -   عدد براي هر كارگاه5    ميز كار پنوماتيك  393

  -  -   عدد براي هر كارگاه5    واحد مراقبت  394

  -  -   متر براي هر كارگاه10bar  50  شيلنگ پنوماتيك  395

  -  -  عدد براي هر كارگاه50    سه راهي پنوماتيك  396

  -  -   عدد براي هر كارگاهN.C , N.O 20  ك  پنوماتي2/2شير  397

398 
   دستيN.O   2/3شير 

N.Cدستي   
N.Cبادي   

  -  -  عدد براي هر كارگاه20

  بادي    2/5شير 399
  دستي 

  -  -  عدد براي هر كارگاه10

  -  -  عدد براي هر كارگاهbar 10 15  ) فشارسنج(مانومتر فشار  394

  -  -  عدد5  يك كاره  سيلندر  395

  -  -  عدد براي هر كارگاه10  دوكاره  ر سيلند 396

  غلطكي   ميكروسوئيچ  397
  معمولي

  -  -  عدد براي هر كارگاه15

غلطكي يك طرفه   ميكروسوئيچ  398
  خلاص

  -  -  عدد براي هر كارگاه10

  -  -  عدد براي هر كارگاهAND    10شير  399

  -  -  عدد براي هر كارگاهOR     10شير  400

  -  -  عدد براي هر كارگاهN.C  10  تايمر پنوماتيكي  401

  -  -   براي هر كارگاهعددN.O  5  تايمر پنوماتيكي  402

قابل تنظيم با مانع   شير گلويي  403
  برگشت

  -  -  عدد براي هر كارگاه15
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  تعميركار ماشين هاي ابزار   :م شغل نا
  )8براساس كاربرگ شماره (رشته مصرفي ليست

اد كاربر تعد  مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

قابل تنظيم ساده   شير گلويي  404
  دوطرفه

  -  -  عدد براي هر كارگاه15

405 
ــا    ــشار ب ــور ف ــير رگلات ش

  مانومتر
15bar 5عدد براي هر كارگاه  -  -  

  -  -  عدد براي هر كارگاه15bar  5  شير تابع فشار  406

دو ميل  (دوكاره دوطرفه  سيلندر  407
  )بيستون

  -  -  عدد براي هر كارگاه5

  -  -  عدد براي هر كارگاه5    شير قطع و وصل  408

  -  -  عدد براي هر كارگاه5  غلطكي  شير گلويي  409

410 
موتور پنوماتيكي 

  ) پنيوموتور(
  -  -  عدد براي هر كارگاه5   پره اي،شعاعي

  -  -  يك ست كامل براي هر كارگاه  مغناطيسي  سمبل هاي  411

  -  -  عدد براي هر كارگاه2  مغناطيسي  تخته وايت برد  412

  -  -  دستگاه براي هر كارگاه1  روميزي  اورهد  413

  -  -   دستگاه براي هر كارگاه1  كارگاهي   اپك  414

  -  -   دستگاه براي هر كارگاه1  كارگاهي  اسلايد، پروژكتور  415

  -  -   عدد براي هر كارگاه5    تاكت زنجيره اي  416

  -  -  عدد براي هر كارگاه5    شير تخليه سريع هوا  417

418 
ــصوص   ــگ مخــ فيتينــ

  تجهيزات پنوماتيك 
  -  -  با تعداد كافي براي هر كارگاه  

  -  -  دستگاه براي هر كارگاهP4 5  رايانه  419
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  تعميركار ماشين هاي ابزار   :نام شغل 
  )8 براساس كاربرگ شماره(رشته مصرفي ليست

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

  پاورپك دوبل 420
 عدد پمپ هيدروليكي 2

 - رليف ولو-مخزن
 الكترو موتور 

     

421 
ميز مخـصوص بـستن مـدار       

      200cm×50×100  هيدروليك 

      يجيتال عقربه اي يا د  مانومتر فشار هيدروليك  422

423 

شــيلنگ هـاـي دو طرفــه در 
دو سـر   (طول هاي مختلـف     

  )كوپلينگ

 با bar 250با فشار 
       بالا 

424 
چـك  (شيرهاي يك طرفـه     

      بدون فنر و فنردار  )ولو

      يك كاره و دو كاره   سيلندر  425

  2/3شير  426
   N.Oدستي 
 N.Cدستي 

 N.Cپيلوت روغني 
     

427 
 ســه راهــي يـاـ چهـاـر راهــي

      كوپلينگ دار   هيدروليك

، وسط وسط باي پس  2/4شير  428
 تخليه

     

429 
اـ         شير گلويي قابـل تنظـيم ب

       ديسكي –ساچمه اي   مانع برگشت 

      A,Bمدل   شير رگلاتور جريان  430

كنترل مستقيم و غير  )رليف(شير محدود كننده فشار  431
       مستقيم 

       افراگمي  دي-بالني  انبار هيدورليكي  432

 – پيستوني –پره اي   هيدروموتور  433
       دنده 

       با باز كن هيدروليكي   شير يك طرفه  434
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  تعميركار ماشين هاي ابزار   :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره (رشته مصرفي ليست

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  رداستاندا

ديفرنسيالي   سيلندر 435
 )ترانسپورتي(

     

      دو سر شفت   سيلندر  436

      -  بلوك گرتز 437

       ليتر 5/2  دبي سنج  438

      -  شير كاهش دهند فشار  439

      -  شير بي بار كننده 440

      -  شير قطع و وصل  441

      -  دستگاه شارژ آكومولاتور  442

تگاههاي مختلف دس كاتالوگ  443
 ابزار 

     

       متوسط   پمپ گريس  444

       برش برنجي   ياتاقان لغزشي  445

       بالبيرينگ  ياتاقان غلطشي  446

       رو لبيرينگ   شفت و محور  447

       انواع مختلف   ترمز  448

       انواع مختلف   كلاچ 449

       روغن   پمپ 450

        فاز 3  الكترو موتور  451

       انواع ماشين ابزار   ين آلات صنعتي ماش 452

       برقي  هويه  453

       كارگاهي مركب   جرثقيل  454

      N.O10 روغن پنوماتيك  455

  

  

 


