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  2نقشه كش صنعتي درجه : نام شغل 

   خلاصه برنامه درسي 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  )فر ص كاربرگبراساس(شغل مشخصات عمومي
تواند پس از گذراندن دوره هاي آموزشي لازم از عهده ترسيم نقشه هاي بنقشه كش صنعتي كسي است كه 

  . سنگ برآيد و فرز- تراش-شناخت قابليت دستگاه هاي دريل‘ فلزكاري مقدماتي‘ صنعتي

 

  ) 11  كاربرگبراساس( وروديويژگي هاي كارآموز
  ديپلم: ميزان تحصيلات حداقل 
  سلامت كامل جسمي و رواني: ي جسميتوانايحداقل 

   ندارد:مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد
  )13 و 6 كاربرگ براساس (موزشي آ دوره طول
  ساعت    811    :                 آموزش    دوره طول

  ساعت     205  :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت    606    :                ـ زمان آموزش عملي

  ساعت            :      كارآموزي در محيط كارـ زمان 
   ساعت            :                     پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت               :       زمان سنجش مهارت        ـ

   ) 7 كاربرگبراساس (روش ارزيابي مهارت كارآموز
  %25: )دانش فني(سنجش نظري امتياز - 1
   : سنجش عملي زامتيا- 2
  %10    :  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
 %65:  امتياز سنجش نتايج كار عملي-2-2

  ) 12كاربرگبراساس  (ويژگيهاي نيروي آموزشي
فوق ديپلم رشته نقشه كشي صنعتي و دارا بودن مدرك دوره پداگوژي و دارا بـودن                 :حداقل سطح تحصيلات    

   حرفه ايكارت مربيگري از سازمان آموزش فني و
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  2نقشه كش صنعتي درجه : نام شغل
 )5براساس كاربرگ شماره(فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي برنامه درسيكد رديف

  توانايي مواد شناسي
  توانايي اندازه گيري
  توانايي اندازه گذاري

  توانائي فرم دادن ورق
  توانايي برشكاري دستي و ماشيني

   سطوح تختتوانايي سوهانكاري
  توانايي سوهانكاري سطوح منحني و زاويه دار

  توانايي سوراخكاري و خزينه كاري
  توانايي قلاويزكاري و حديده كاري

  توانايي برقوكاري
  توانايي قلمكاري
  توانايي پرچكاري

  توانايي تشخيص انواع كاغذ برش و نصب آن
  ندارد كادرهاتوانايي ترسيم انواع خطوط و استا

  توانايي تشخيص و بكارگيري ابزارهاي نقشه كشي
  توانايي ترسيمات هندسي

  توانايي تشخيص نقشه هاي صنعتي و ترسيم آنها
  توانايي اندازه گذاري تصاوير

  )مجهول يابي(توانايي ترسيم تصاوير مجهول 

  )كارگاه اتومكانيك( توانايي شناخت قطعات صنعتي
  1انايي شناخت قطعات استاندارد اتصال تو

    

  توانايي ترسيم برش روي قطعات صنعتي
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  2نقشه كش صنعتي درجه  :نام شغل
 )5براساس كاربرگ شماره(فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي كدبرنامه درسي رديف

  )پرسپكتيو(توانايي بكارگيري تصوير مجسم 
  توانايي ماشينكاري

  توانايي ترسيم برخورد خط با صفحه و حجم
  توانايي ترسيم برخورد صفحه با صفحه و حجم

  توانايي ترسيم برخورد حجم با حجم
  )گسترش(توانايي ترسيم گسترده احجام 

  توانايي ترسيم قطعات تركيبي و ساده و تفكيك آنها
  توانايي ترسيم پروژه هاي تركيبي ساده

  باندن لنز است و زيپاتونتوانايي چس
  توانايي تا كردن و بايگاني

  توانايي كار با رايانه اي
  توانايي كار با دستورات فايلي در اتوكد

  توانايي ترسيم قسمتهاي مختصاتي و زوايا در اتوكد
  توانايي ترسيم دستورات ترسيم 
  توانايي كار با دستورات ويرايشي

  گذاريتوانايي اندازه 
  توانايي نوشتن متن

    

  توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  18  5  13  توانائي مواد شناسي  1

        آشنائي با مفهوم شناخت مواد  1-1

        شناسائي اصول موارد ايمني در مواد شناسي  2-1

        آشنائي با انواع مواد  3-1

        مواد فلزي  -

        )سراميكي‘ معدني(مواد غير فلزي   -

        )پليمري‘ آلي(مواد مصنوعي   -

        )كامپوزيت ها ( مواد اختلاطي   -

        آشنائي با فولاد و علائم آن  4-1

        روشهاي تهيه فولاد  -

        تأثير عناصر در فولاد سازي  -

        شناسائي انواع فولاد از طريق جرقه  5-1

        روش شناسائي انواع فولاد از طريق جرفه  -

        آشنائي با فلز مس و مصارف آن  6-1

        آلياژهاي مسي و علائم آنها  -

        آشنائي با فلز آلومينم و مصارف آن  7-1

        فلز روي و مصارف آنآشنائي با   8-1

        آشنائي با فلز قلع و مصارف آن  9-1

        نآشنائي با فلز چدن و مصارف آ  10-1

        روش شناخت چدن و علائم آن  -

        شناسائي اصول مواد شناسي  11-1
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  17  14  3  توانائي اندازه گيري  2

        ه گيريآشنائي با مفهوم انداز  1-2

        رعايت اصول ايمني در اندازه گيري  2-2

        )اينچي‘ متريك(آشنائي با سيستم اندازه گيري   3-2

        تبديل سيستم اينچي به ميليمتري و ميليمتري به اينچي  -

        آشنائي با انواع خط كش اندازه گيري  4-2

        خط كش فلزي  -

        ينرخط كش ف  -

        واع آنآشنائي با متر و ان  5-2

        متر فلزي و كاربرد آن  -

        متر نواري و كاربرد آن  -

        آشنائي با انواع كوليس  6-2

        كوليس هاي متريك  -

        كوليس اينچي  

        ئي اصول كار با كوليسشناسا  7-2

        روش پيدا كردن دقت كوليس ها  -

        روش خواندن و كار با كوليس   -

        رآشنائي با ميكرومت  8-2

        ميكرومتر متريك  -

        ميكرومتر اينچي  -

        شناسائي اصول كار با ميكرومتر  9-2

        روش پيدا كردن دقت ميكرومتر  -

        روش خواندن و كار با ميكرومتر  -
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        آشنائي با ساعت اندازه گيري  10-2

        ساعت هاي اهرمي  -

        ساعت هاي دنده اي  -

        شناسائي اصول كار با ساعت اندازه گيري  11-2

        روش استفاده از ساعت هاي اندازه گيري  -

        آشنائي با ابزار اندازه گيري اهرمي  12-2

        رگيري آنآشنائي با صفحه صافي و بكا  13-2

        آشنائي با انواع پرگار و بكارگيري آنها  14-2

        شناسائي اصول كار با پرگار  15-2

        روش كار با پرگار خط كشي  -

        روش كار با پرگار پاشنه اي  -

        روش كار با پرگار اندازه گير داخلي  -

        روش كار با پرگار مدرج  -

        روش كار با پرگار كشوئي  -

        آشنائي با زاويه سنج و انواع آنها  16-2

        شناسائي اصول كار با زاويه سنج  17-2

        روش كار با زاويه سنج ساده  -

        روش كار با زاويه سنج مركب  -

        شناسائي اصول اندازه گيري  18-2
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6س كاربرگ شمارهبراسا(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  10  8  2  توانائي اندازه گذاري  3
        آشنائي با مفهوم اندازه گذاري  1-3

        آشنائي با ايمني در اندازه گذاري  2-3

        آشنائي با انواع سوزن خط كش  3-3

        سوزن خط كش ساده  -

        )دستي(سوزن خط كش پايه دار   -

        شناسائي اصول كار با سوزن خط كش  4-3

        روش بكارگيري سوزن خط كش ساده  -

        روش بكارگيري سوزن خط كش پايه دار  -

        آشنائي با سنبه نشان و انواع آن  5-3

        شناسائي اصول كار به سنبه نشان  6-3

        روش بكارگيري سنبه نشان دستي  -

        روش بكارگيري سنبه مركزنشان  -

        روش بكارگيري سنبه خودكار  -

         كردنجفتروش بكارگيري سنبه   -

        روش بكارگيري سنبه انگشتي  -

        آشنائي با گونيا و انواع آن  7-3

        شناسائي اصول كار با گونيا  8-3

        ... )تخت و ‘ لبه دار(روش بكارگيري گونياي ثابت   -

        روش بكارگيري گونياي قابل تنظيم  -

        روش بكارگيري گونياي تاشو  -

        روش بكارگيري گونياي مركب  -

        روش بكارگيري گونياي مركزياب  -
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         اندازه گذاريوسائلشناسائي اصول   9-3

          

          

          

  10  8  2  توانائي فرم دادن ورق  4
        آشنائي با مفهوم ورقكاري  1-4

        آشنائي با ايمني ورقكاري  2-4

        آشنائي با انواع ابزارهاي برشكاري  3-4

        قيچي ورق بردستي  -

        اهرميبر قيچي ورق   -

        )گيوتين( برقي  برقيچي ورق  -

        آشنائي با انواع خم كن  4-4

        خم كن دستي ورق  -

        خم كن برقي ورق  -

        خم كن دستي لوله و ميل گرد  -

        آشنائي با انواع چكش  5-4

        چكش پلاستيكي  -

        چكش فلزي   -

        چكش لاستيكي  -

        آشنائي با سندان و كاربرد آن  6-4

        شناسائي اصول فرم دادن ورق  7-4

        د با دستروش فرم دادن ورق در حالت سر  -

        روش فرم دادن ورق در حالت سرد با دستگاه  -
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسائي اصول ورقكاري  8-4

          

          

          

  10  8  2  توانائي برشكاري دستي و ماشيني  5
        آشنائي با مفهوم برشكاري  1-5

        آشنائي با ايمني در هنگام اره كاري  2-5

        رعايت نكات ايمني  -

        آشنائي با ميزكار و وسائل آن  3-5

        آشنائي با انواع گيره   4-5

        شناسائي اصول كار با انواع گيره   5-5

        كار با گيره موازي  -

        كار با گيره ماشيني  -

        كار با گيره جناقي  -

        كار با گيره دستي  -

        كار با گيره متحرك  -

        روش بستن قطعه كار بگيره  -

        آشنائي با انواع لب گيره  6-5

        آشنائي با كمان اره دستي و قسمتهاي مختلف آن  7-5

        گرفتن كمان اره و وضع ايستادن هنگام كار  -

         قطعه كار با كمان اره دستيشناسائي اصول برشكاري  8-5

        آشنائي با جنس تيغ اره ها و شكل ظاهري آنها  9-5

        آشنائي با ماشين اره لنگ  10-5
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        ره لنگروش راه اندازه ماشين ا  -

        شناسائي اصول برشكاري قطعه كار با ماشين اره  11-5

        آشنائي با مواد خنك كننده و كاربرد آنها  12-5

        شناسائي اصول برش كاري دستي و ماشيني  13-5

          

          

          

  6  5  1  توانائي سوهانكاري سطوح تخت  6
        آشنائي با مفهوم سوهانكاري سطوح تخت  1-6

        آشنائي با ايمني هنگام سوهانكاري سطوح تخت  2-6

        رعايت اصول ايمني هنگام سوراخكاري  -

        آشنائي با انواع سوهان  3-6

        سوهان ها از نظر فرم و اندازه  -

        سوهان ها از نظر آج و قسمتهاي مختلف آن  -

        شناسائي اصول سوهانكاري سطوح تخت  4-6

        سوهانكاري سطوح تخت  -

        سوهانكاري سطوح موازي  -

          

          

          

  6  5  1  توانائي سوهانكاري سطوح منحني و زاويه دار  7
        آشنائي با مفهوم سوهانكاري سطوح منحني و زاويه دار  1-7

        آشنائي با ايمني هنگام سوهانكاري سطوح منحني  2-7
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(درسي اهداف و ريزبرنامه 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        آشنائي با اصول سوهانكاري سطوح داخلي و خارجي منحني  3-7

        سوهانكاري سطوح داخلي  -

        سوهانكاري سطوح خارجي  -

        درجه90سوهانكاري سطوح داخلي   -

        سوهانكاري سوح زاويه دار  -

        اصول سوهانكاري سطوح منحني و زاويه دار شناسايي  4-7

          

          

          

  12  10  2  توانائي سوراخكاري و خزينه كاري  8
        آشنائي با مفهوم سوراخكاري و خرينه كاري  1-8

        آشنائي با ايمني هنگام سوراخكاري و خزينه كاري  2-8

        رعايت ايمني هنگام سوراخكاري و خزينه كاري  -

        ائي با مته ها و جنس آنهاآشن  3-8

        مته هاي برگي و كار با آنها   -

        مته هاي مارپيچ و تيپ آنها و كار با آنها  -

        آشنائي با سنگ سمباده دوطرفه  4-8

        سنگ سمباده روميزي  -

        سنگ سمباده پايه دار  -

        تيز كردن مته ها  -

        آشنائي با ماشين هاي سوراخكاري  5-8

        ماشين هاي مته دستي ساده و نحوه كار با آنها  -

        ماشين هاي مته برق دستي و كار با آنها  -
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        ماشين هاي مته پايه دار و كار با آنها  -

        شين هاي مته راديالما  -

        شناسائي اصول سرعت برشي و محاسبات آنها  6-8

        آشنائي با خزينه كاري  7-8

        مته خزينه ها و كار با آنها  -

        شناسائي اصول سوراخكاري و خزينه كاري  8-8

          

          

          

  9  8  1  توانائي قلاويز كاري و حديده كاري  9
        لاويز كاري و حديده كاري آشنائي با مفهوم ق  1-9

        آشنائي با ايمني هنگام قلاويز كاري و حديده كاري  2-9

        آشنائي با پيچ و مهره و انواع آنها  3-9

        پيچ هاي ميليمتري  -

        پيچ هاي اينچي  -

        آشنائي با قلاويز  4-9

        قلاويزهاي ميليمتري  -

        قلاويزهاي اينچي  -

        ديده آشنائي با ح  5-9

        حديده هاي ميليمتري  -

        حديده هاي اينچي  -

        شناسائي اصول كار با قلاويز و حديده  6-9

        كار با قلاويزها  -
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        ايكار با حديده ه  -

        شناسائي اصول قلاويز كاري و حديده كاري  7-9

          

          

          

  5  4  1  توانائي برقوكاري  10
        آشنائي با مفهوم برقوكاري  1-10

        آشنائي با ايمني هنگام برقوكاري  2-10

        آشنائي با انواع برقو و جنس آنها  3-10

        شناسائي اصول برقوكاري  4-10

        وهاكار با برق  -

          

          

          

  7  6  1  توانائي قلمكاري  11
        آشنائي با مفهوم قلمكاري  1-11

        آشنائي با ايمني هنگام قلمكاري  2-11

        آشنائي با زواياي قلم  3-11

        آشنائي با انواع قلمها  4-11

        قلم تخت  -

        قلم ناخني  -

        قلم دم پهن  -

        قلم صليبي  -
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  2نقشه كش صنعتي درجه : لام شغن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسائي اصول تيز كردن قلم  5-11

        تيز كردن قلم  -

        شناسائي اصول قلمكاري  6-11

        قلمكاري قطعات  -

          

          

          

  7  6  1  توانائي پرچكاري  12
        آشنائي با مفهوم پرچكاري  1-12

        آشنائي با ايمني هنگام پرچكاري  2-12

        آشنائي با انواع پرچ  3-12

        انواع پرچ و كار با آنها  -

        جداول پرچ و كار با آنها  -

        آشنائي با ابزارهاي پرچكاري  4-12

        شناسائي اصول پرچكاري ورق  5-12

        كار با سنبه پرچ ها  -

        پرچكاري قطعات با پرچهاي سرد  -

        پرچكاري قطعات با پرچهاي سرخزينه  -

        پرچكاري قطعات با پرچهاي يك طرفه و دو طرفه  -

        شناسائي اصول پرچكاري  6-12
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 رحش شماره

 جمع عملي نظري

توانائي تشخيص انواع كاغذ بـرش و نـصب آن روي ميـز نقـشه                 13
  كشي

3  12  15  

        آشنائي با مفهوم نقشه كشي صنعتي و تاريخچه آن  1-13

        آشنائي با ايمني در كارگاه نقشه كشي صنعتي  2-13

        آشنائي با استانداردهاي نقشه و انواع نقشه هاي  3-13

        نقشه هاي ساختماني  -

        نقشه هاي تأسيسات ساختماني  -

        نقشه هاي برق و الكترونيك  -

        نقشه هاي صنعتي  -

        آشنائي با انواع كاغذ نقشه كشي  4-13

        كاغذ معمولي  -

        كاغذ شطرنجي  -

        كاغذ ميليمتري  -

        كاغذ كالك  -

        كاغذ پوستي  -

        ... )‘ لگاريتمي‘ تريكايزوم(كاغذهاي خاص   -

        آشنائي با وسائل برش كاغذ و انواع آن  5-13

        كاتر‘ قيچي دستي‘ تيغن  -

        نخ‘ خط كش فلزي  -

        دستگاه برش كاغذ  -

        شناسائي اصول برشكاري كاغذ  6-13

        آشنائي با نصب كاغذ و انواع چسب  7-13

        چسب كاغذي و شيشه اي  -
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        چسب اسكاچ  -

  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        چسب رولي  -

        چسب كالك و پونز  -

        آشنائي با تخته رسم و ميز نقشه كشي و متعلقات  8-13

        تخته رسم  -

        ه كشيميز نقشه كشي و ماشين هاي نقش  -

        شناسائي اصول آماده كردن ميز نقشه كشي  9-13

        تنظيم توپي و پايه ها  -

        تنظيم چراغ و نور آن  -

        آشنائي با انواع خط كش  10-13

       Tخط كش   -

        خط كش معمولي  -

        فلزي‘ پلاستيكي‘ خط كش چوبي  -

        آشنائي با انواع گونيا  11-13

        45°گونيا   -

        60 ° و30 °گونيا  -

        فلزي ‘ پلاستيكي‘ گونيا چوبي  -

        آشنائي با استاندارد كاغذ و انواع آن  12-13

        استاندارد اروپائي  -

        استاندارد انگليسي  -

        قوانين ابعاد كاغذ  -

        شناسائي اصول برش و نصب كاغذ روي ميز نقشه كشي  13-13

        برش كاغذ  -
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        كاغذگونيا كردن   -

  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        اندازه كردن كاغذ  -

        نصب كاغذ  -

        شناسائي اصول انواع كاغذ برش و نصب كاغذ روي ميز نقشه كشي  14-13

          

          

          

  20  18  2  ائي ترسيم انواع خطوط و استاندارد كادرهاتوان  14
        آشنائي با مفهوم خط و ترسيم آن  1-14

        آشنائي با انواع مداد و موارد استفاده آن  2-14

       Hمدادهاي   -

       Bمدادهاي   -

       HBمدادهاي   -

       Fمدادهاي   -

        آشنائي با انواع تراش  3-14

        مداد تراش دستي  -

        داد تراش مكانيكيم  -

        اتود تراش  -

        )سمباده مداد(مداد ساب   -

        شناسائي اصول تراشيدن مداد و انواع نك مداد  4-14

        آشنائي با پاك كن و انواع آن  5-14

        پاك كن دستي  -

        پاك كن الكتريكي  -
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        آشنائي با برس موئي  6-14

  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(داف و ريزبرنامه درسي اه

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        آشنائي با گروه خطوط  7-14

        شناسائي اصول ترسيم خطوط  8-14

        روش ترسيم انواع خطوط  -

        كاربرد خطوط در نقشه هاي صنعتي  -

        آشنائي با جداول و كادرهاي نقشه  9-14

         جدول نقشهانواع  -

        انواع كادرها نقشه  -

        شناسائي اصول ترسيم جدول و كادر  10-14

        روش ترسيم جداول  -

        روش ترسيم كادرها  -

        شناسائي اصول ترسيم انواع خطوط و كادرها  11-14

          

          

          

  20  18  2  توانائي تشخيص و بكارگيري ابزارهاي نقشه كشي  15
        ئي با مفهوم ابزارهاي نقشه كشيآشنا  1-15

        آشنائي با پرگار و انواع آن  2-15

        پرگارهاي چوبي  -

        پرگارهاي فلزي  -

        )اتودي(پرگارهاي پلاستيكي   -

        پرگار سوزني  -

        پرگار صفرزن  -
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        شناسائي اصول كار با پرگار  3-15

  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(برنامه درسي اهداف و ريز

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        تراشيدن نك پرگار  -

        آشنائي با شابلون و پيستوله  4-15

        شابلون اشكال هندسي  -

        شابلون حروف و اعداد  -

        )الكترونيك‘ برق‘ تأسيسات(شابلونهاي تخصصي   -

        ا شابلونشناسائي اصول كار ب  5-15

        آشنائي با استاندارد حروف و اعداد  6-15

        حروف قائم  -

        حروف مايل  -

        شناسائي اصول نوشتن حروف و اعداد  7-15

        پيستوله و انواع آن  8-15

        شناسائي اصول كار با پيستوله  9-15

        آشنائي با استاندارد مقياس و ابزارهاي آن 10-15

        بردآنمقياس و كار  -

        انواع مقياس  -

        خط كش اشل و انواع آن  -

        شناسائي اصول كار با اشل  11-15

          

          

  57  40  17  توانائي ترسيمات هندسي  16
        آشنائي با مفهوم هندسه و ترسيمات هندسي  1-16

        آشنائي با اشكال هندسي  2-16
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(زبرنامه درسي اهداف و ري

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        ...)‘بيضي‘ دايره‘ مثلث(اشكال هندسي مسطح   -

        ...)‘ا سطوح منحنيب‘ با سطوح متدي( احجام هندسي   -

        اشكال هندسي منظم و نا منظم  -

        آشنائي با نقطه  3-16

        تعريف نقطه  -

        شنائي با خط و انواع آنآ  4-16

        خط مستقيم  -

        خط منحني  -

        پاره خط  -

        خطوط موازي و تعريف آن  -

        خطوط عمود و تعريف آن  -

        شناسائي اصول ترسيم خطوط   5-16

        ترسيم خطوط موازي  -

        ترسيم خط عمود از نقطه اي خارج از خط  -

         خطترسيم خط عمود از نقطه اي روي  -

        ترسيم عمود منصف  -

        آشنائي با تقسيم پاره خط  6-16

        تقسيم پاره خط بطور مساوي  -

        تقسيم پاره خط ه نسبت  -

        ه و انواع آنيآشنائي با زاو  7-16

        تعريف زاويه  -

         قائمهزاويه  -

        )حاده(زاويه تند   -
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(ريزبرنامه درسي اهداف و 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        )منفرجه(زاويه باز   -

        زاويه نيم صفحه  -

        تعريف نيمساز  -

        شناسائي اصول ترسيم زاويه  8-16

        )پرگار‘ نقال‘ با گونيا(ترسيم زاويه قائم   -

        ترسيم نيمساز  -

         قسمت3 قائمه به تقسيم زاويه  -

        )ترسيم زاويه مشابه(انتقال زاويه   -

        آشنائي با دايره و ترسيم آن  9-16

        تعريف دايره  -

        پيدا كردن مركز كماني از دايره  -

        رسم دايره بر سه نقطه غير يك راستا  -

        آشنائي با چند ضلعي و ترسيم آن 10-16

        چند ضلعيهاي منظم  -

        ند ضلعيهاي نا منظمچ  -

        تعريف مثلث و انواع آن 11-16

        ترسيم مثلث با سه ضلع معلوم  -

        ترسيم مثلث با دو ضلع و زاويه بين  -

        ترسيم مثلث با دو زاويه و ضلع بين  -

        ترسيم مثلث قائم الزاويه  

        شناسائي اصول ترسيم چند ضلعيها 12-16

        )دايره تقسيم(نظم با پرگار ترسيم چند ضلعيهاي م  -

        به روش مثلث) مشابه سازي(انتقال چند ضلعيهاي نامنظم   -
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        ترسيم چند ضلعيهاي منظم با استفاده از جدول  -

        ترسيم چند ضلعيهاي منظم با طول ضلع  -

       Tترسيم سه ضلعي و شش ضلعي با گونيا و خط كش   -

         ضلعيnترسيم   -

        آشنائي با مماس ها 13-16

        تعريف مماس و انواع آن  -

        موارد استفاده مماس ها در صنعت و نقشه هاي صنعتي  -

        شناسائي اصول ترسيم مماس ها  14-16

        رسيم مماس از يك نقطه خارج دايره بر دايره با خط راستت  -

        ترسيم مماس از يك نقطه خارج دايره بر دايره با خط منحني  -

        ترسيم مماس خط راست بر نقطه اي روي دايره  -

        ترسيم مماس خارج بر دو دايره با خط راست  -

        )دايرهكمان ( ترسيم مماس خارج بر دو دايره با خط منحني   -

        )كمان دايره(ترسيم مماس داخل بر دو دايره با خط منحني   -

        ترسيم مماس داخلي دو دايره با خط راست  -

        )كمان دايره(ترسيم مماس داخل و خارج بين دو دايره با خط منحني   -

        ترسيم مماس يك دايره و خط خارج از آن با قوس  -

       )گردكردن زاويه قائمه با شعاع مشخص(  برهمترسيم مماس بين دو خط قائم  -

        ترسيم مماس بين دو خط غير قائم با قوس  -

        ترسيم مماس بين دو خط مورب و يك نقطه  -

        آشنائي با بيضي و كاربردآن 15-16

        تعريف بيضي و انواع آن  -

        موارد استفاده بيضي در صنعت  -
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  2 نقشه كش صنعتي درجه: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسائي اصول ترسيم بيضي 16-16

        ترسيم بيضي به روش نخ و سوزن  -

        ترسيم بيضي به روش ترامل  -

        ترسيم بيضي به روش قطر بزرگ  -

        ترسيم بيضي به روش دايره هاي متداخل  -

        ترسيم بيضي به روش مستطيل محيطي  -

        ترسيم بيضي به روش متوازي الاضلاع محيطي  -

        ترسيم مماس بر نقطه اي روي بيضي  

        ترسيم مماس بر بيضي از نقطه اي خارج از بيضي  -

        شناسائي اصول ترسيمات هندسي 17-16

          

          

          

  48  30  18  تي و ترسيم آنهاتوانائي تشخيص نقشه هاي صنع  17
        آشنائي با مفهوم نقشه صنعتي و كاربردآن  1-17

        تعريف نقشه صنعتي  -

        استانداردهاي نقشه صنعتي در ايران  -

        )از نظر ترسيم و فرم(تقسيم بندي نقشه هاي   -

        موارد استفاده نقشه هاي صنعتي  -

        آشنائي با فرجه و صفحات تصوير  2-17

        تعريف صفحه فضائي  -

        تاندارد اروپائي و آمريكائي نقشه هاسا  -

        جهفرتعريف   -
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        تعريف تصوير  -

        شناسائي اصول ترسيم صفحات تصوير  3-17

        ترسيم سه صفحه فضائي وجه اول  -

        )سه تصوير(تسطيح صفحات فضائي   -

        )شش تصوير(ترسيم شش صفحه فضائي   -

        )استاندارد اروپائي( تسطيح شش صفحه فضائي   -

        آشنائي با نقطه و موقعيت آن در فضا  4-17

        شناسائي اصول ترسيم نقطه در صفحات  5-17

        )افقيه(يك صفحه ترسيم نقطه در   -

        ) قائم-افقيه(ترسيم نقطه در دو صفحه فضائي   -

        ) نيم رخ- افقيه-قائم(ترسيم نقطه در سه صفحه فضائي   -

        ترسيم نقطه در داخل صفحات تصوير  -

        ترسيم نقطه در صفحات تسطيح شده  -

        )صفحات تصوير(آشنائي با انواع خط در فضا   6-17

        ) غيرخاص-خاص (انواع خط  -

        شناسائي اصول ترسيم خط در فضا و انواع آن  7-17

        )افقيه(ترسيم خط در يك صفحه   -

        )افقيه قائم(ترسيم خط در دو صفحه فضائي و تسطيح شده   -

        ) نيم رخ-قائم-افقيه(ترسيم خط در سه صفحه فضائي و تسطيح شده   -

         تلخصترسيم خط بصورت  -

        م خط در داخل صفحهترسي  -

 : لخصترسيم خطوط در سه صفحه فضائي و صفحات تسطيح شده و م             -
  ) غيرخاص- مواجه-بص قائم منت- نيم رخ- جبهيه-افقيه
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        )صفحات تصوير(شنائي با انواع صفحه در فضا آ  8-17

        ) غيرخاص-خاص(انواع صفحات   -

        شناسائي اصول ترسيم صفحه در فضا و انواع آن  9-17

        )افقيه(ترسيم صفحه در يك صفحه   -

        ) قائم-افقيه(ترسيم صفحه در دو صفحه فضائي و تسطيح شده   -

 نـيم   - قـائم  -افقيه( تسطيح شده   ترسيم صفحه در سه صفحه فضائي و          -
  )رخ

      

        ترسيم صفحه بصورت ملخص  -

        ترسيم آثار صفحه  -

ترسيم صفحات در سه صـفحه فـضائي و صـفحات تـسطيح و ملخـص                  -
  ) غيرخاص- مواجه- منتصب- قائم- نيم رخ- جبهيه-افقيه(

      

        آشنايي با احجام هندسي 10-17

        تعريف احجام  -

        ) هرم- منشور- مكعب مستطيل-مكعب(طوح مستوياحجام با س  -

        ) تيوب- كره- مخروط-استوانه( احجام با سطوح منحني  -

        آشنائي با كادر و جدول 11-17

        اصطلاحات و علائم در جدول  -

        )سه تصوير(آشنائي با سيستم ترسيم تصاوير اصلي  12-17

        )سه تصوير( تصاوير اصلي جسم در سه صفحه  -

        )شش تصوير(تصاوير اصلي جسم در شش صفحه   -

        تسطيح صفحات تصوير  -
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        خط نديد در تصاوير  -

        شناسائي اصول ترسيم تصاوير احجام 13-17

        ترسيم سه تصوير از روي پرسپكتيو  -

        ترسيم سطوح شيب دار  -

        )سوراخ(ترسيم احجام استوانه اي   -

        ترسيم سه تصوير به كمك هم  -

        آشنائي با حروف و اعداد 14-17

        آشنائي با خطوط استاندارد 15-17

          

          

          

  26  20  6  توانائي اندازه گذاري تصاوير  18
        آشنائي با اجزاء اندازه گذاري  1-18

        عوامل اندازه گذاري  -

        انواع فلش و اعداد  -

        انواع اندازه گذاري از نظر نوشتن عدد  -

        انواع اندازه گذاري از نظر قرار گرفتن خط اندازه  -

        آشنائي با قوانين اندازه گذاري  2-18

        اندازه گذاري دايره و قوس  -

        )سوراخها(اندازه گذاري حالتهاي خاص   -

        ...)پخ ,مخروط, كره(اندازه گذاري قطعات خاص   -
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

       C.N.Cاندازه گذاري مبدائي و   -

        دتايل  -

        دازه گذاري جاي خاران  -

        اندازه گذاري اجرايي  -

          

          

          

  20  18  2  )مجهول يابي(توانائي ترسيم تصاوير مجهول   19
        تعريف مجهول يابي  1-19

        شناسائي اصول ترسيم تصاوير مجهول  2-19

        ترسيم تصوير مجهول به روش تحليل حجم  -

         هاهليل صفحترسيم تصوير مجهول به روش تح  -

        ترسيم تصوير مجهول به روش ساخت مدل  -

        )دوران(ترسيم تصوير مجهول به روش شماره گذاري   -

          

          

          

  40  28  12  توانائي شناخت قطعات صنعتي كارگاه اتومكانيك  20
        تعريف مكانيزمهاي اتومبيل  1-20

         و ترسيم آنهاآشنائي با قطعات موتور و طرز كار آنها  2-20

 - ياتاقانهــا- ميـل سـوپاپ  - ميـل لنـگ  - سـوپاپها - سـيلندر -پيـستون   -
   رينگ ها– مجموعه لنگ ها و طرز كار آنها -سرسيلندر

      

        آشنائي با سيستم خنك كننده و طرز كار آنها  3-20
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        رادياتور,  ترموستات- پروانه-واتر پمپ  -

        آشنائي با سيستم روغن كاري موتور  4-20

         مجاري روغن- كارتر- فيلتر-اويل پمپ  -

        آشنائي با سيستم سوخت رساني  5-20

         پمپ انژكتور- انژكتور- باك- پمپ بنزين-كاربراتور  -

        آشنائي با سيستم برق خودرو و كار آنها  6-20

         پلاتين- آلترناتور- استارت- واير- شمع- دكلو-كويل  -

        آشنائي با سيستم انتقال قدرت از موتور به گيربكس  7-20

         فنرها- ديسك- صفحه كلاچ-كلاچ  -

        آشنائي با سيستم انتقال از گيربكس به چرخ  8-20

 ساختمان  -ساختمان ديفرانسيل  - ساختمان گاردان  -سساختمان گيربك   -
  پلوس

      

        آشنائي با سيستم ترمز  9-20

         پيستون سيلندر ترمز- پمپ ترمز- ترمز كفشكي-ترمز ديسكي  -

        آشنائي با سيستم فرمان 10-20

        اكس- كمك فنر- فنرها- سيبكها- جعبه دنده فرمان-پمپ هيدروليك  -

        صول شناخت قطعات كارگاه اتومكانيكشناسائي ا 11-20

          

          

          

  28  20  8  توانائي شناخت قطعات استاندارد اتصال  21
        آشنائي با مفهوم قطعات استاندارداتصال  1-21
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         واشر- گوه- خار- پرچ-آشنائي با قطعات استاندارد اتصال پيچ و مهره  2-21

        شناسائي جوش و علائم آن  3-21

        شناسائي اصول ترسيم قطعات استاندارد  4-21

        ترسيم پيچ و مهره و واشر استاندارد  -

        ترسيم پرچ  -

        ترسيم خار و گوه  -

        ترسيم علائم جوش  -

          

          

          

  63  48  15  توانائي ترسيم برش روي قطعات صنعتي  22
        آشنائي با مفهوم برش روي قطعات  1-22

        تعريف برش  2-22

        آشنائي با جهت ديد و ترسيم محورهاي برش  3-22

        آشنائي با هاشور و قوانين ترسيم آن  4-22

        آشنائي با صفحات برش و مقاطع برش  5-22

        آشنائي با مراحل ترسيم برش  6-22

        )انواع برش(آشنائي با تقسيم بندي برش قطعات   7-22

        شناسائي اصول ترسيم انواع برش  8-22

         برش از دو طرف- برش اجسام متقارن)محوري(ترسيم برش كامل   -

 نيم برش   - نيم برش كامل   - نيم برش ساده   –ترسيم نيم برش نيم ديد        -
   نيم برش دوبل- نيم برش غير متقارن- نيم برش شكسته-موضعي

      

        برش مقاطعه مايل  -
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        برش دوران يافته  -

        برش تشريحي  -

        برش هاي تسطيح شده  -

        برش هاي جابجا شده  -

        برش هاي متوالي  -

 مايل  - مايل شعاعي  -)پله اي ( شكسته قائم    –برش مركب و ترسيم آن        -
   غير مسطح-غيرشعاعي

      

         نيم برش شكستگي- برش موضعي–برش شكستگي و ترسيم آن   -

        برشهاي خيالي  -

        استثناها در برش  -

        شناسائي اصول برش  9-22

          

          

          

  28  20  8  )پرسپكتيو(توانائي بكارگيري تصوير مجسم  23
        آشنائي با تصوير مجسم  1-23

        تعريف تصوير مجسم  -

        ) موازي-مركزي(انواع تصوير مجسم   -

        شناسائي اصول ترسيم پرسپكتيوهاي قائم  2-23

        ترسيم تصوير مجسم ايزومتريك  -

        متريكترسيم تصوير مجسم دي   -

        ترسيم تصوير مجسم تري متريك  -

        شناسائي اصول ترسيم پرسپكتيوهاي مايل  3-23
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        )ايزومتريك(ترسيم پرسپكتيو كاوالير   -

        رسپكتيو كابينتترسيم پ  -

        شناسائي اصول ترسيم حالتهاي خاص در پرسپكتيو  4-23

        نقطه يابي در تصاوير ساده و متقاطع  -

        پرسپكتيو چند ضلعيها  و اجسام غيرقائم  -

        برش در پرسپكتيو  -

        پرسپكتيو دنده هاي پيچ  -

        آشنائي با اصول ترسيم سايه از تصوير مجسم  5-23

        )پرسپكتيو(شناسائي اصول تصوير مجسم   6-23

          

          

          

  49  36  13  توانائي ماشينكاري  24
        آشنائي با مفهوم ماشينكاري  1-24

        آشنائي با ايمني در ماشين كاري  2-24

        آشنائي با ماشين هاي تراش و قسمت هاي مختلف آن  3-24

        اي تراشكاريآشنائي با انواع دنده ها و تيغچه ه  4-24

        شناسائي اصول تراشكاري در فرمهاي مختلف   5-24

        روتراشي  -

        كف تراشي  -

        پله تراشي  -

        سوراخكاري با تراش  -

        آج زني  -
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع ليعم نظري

        ) داخلي-خارجي(مخروط تراشي   -

        )ميليمتري ساده(پيچ تراشي   -

        آشنائي با ابزار تيزكني  6-24

        )فرم, برش, راست, چپ(تيز كردن دنده   -

        تيز كردن مته  -

        آشنائي با ماشين فرز و انواع آن  7-24

        فرز افقي  -

        فرز عمودي  -

        فرز اينورسال  -

        ...),پولكي, غلطكي, انگشتي( آشنائي با انواع تيغه فرز  8-24

        شناسائي اصول كار با ماشين هاي فرز  9-24

        روتراشي  -

        پله تراشي و گونيائي كردن  -

        )جاخارزني(شيار تراشي   -

        تراش قطعات شيب دار  -

        و طرز كارآن) تايكوپ(آشنائي با دستگاه تقسيم  10-24

        تراش چند ضلعيها و هزار خار  -

        آشنائي با ماشين سنگ و طرز كار آن 11-24

        آشنائي بادريل راديال و طرز كار آن 12-24

        شناسائي اصول ماشينكاري 13-24
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  30  18  12  توانائي ترسيم برخورد خط با صفحه و حجم  25
        آشنائي با تغيير صفحه  1-25

        شناسائي اصول ترسيم تغيير صفحه  2-25

        ) صفحه- خط-نقطه(تغيير صفحه قائم   -

        ) صفحه–خط -نقطه( تغيير صفحه افق   -

        پيدا كردن اندازه حقيقي خط غيرخاص  3-25

        پيدا كردن اندازه حقيقي صفحه غير خاص  4-25

        ) تغيير صفحه-عبور صفحه(برخورد خط و صفحه   5-25

        برخورد خط و منشور  6-25

        برخورد خط و هرم  7-25

        برخورد خط و استوانه  8-25

        برخورد خط و مخروط  9-25

        برخورد خط و كره 10-25

        خورد خط با صفحه و حجمشناسائي اصول ترسيم بر 11-25

          

          

          

  38  30  8  توانائي ترسيم برخورد صفحه با صفحه و حجم  26
        آشنائي با برخورد صفحه با صفحه  1-26

        ترسيم برخورد صفحه با صفحه به روش عبور صفحه  -

        ترسيم برخورد صفحه با صفحه به روش تغيير صفحه  -
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  2تي درجه نقشه كش صنع: ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        برخورد صفحه با منشور  2-26

        برخورد صفحه با هرم  3-26

        برخورد صفحه با استوانه  4-26

        برخورد صفحه با مخروط  5-26

        برخورد صفحه با كره  6-26

         اصول ترسيم برخورد صفحه با صفحه و حجمشناسائي  7-26

          

          

          

  44  37  7  توانائي ترسيم برخورد حجم با حجم  27
        آشنائي با برخورد احجام در صنعت و نقشه كشي  1-27

        )منشور و هرم(برخورد احجام مستوي با مستوي   2-27

        برخورد احجام مستوي با منحني  3-27

        شترك استوانه و منشورترسيم فصل م  -

        ترسيم فصل مشترك استوانه و هرم  -

        ترسيم فصل مشترك منشور با مخروط  -

        برخورد احجام منحني با منحني  4-27

        تقاطع اجسام دوار در حالت كالي  -

        با اجسام دوار) سطح استوانه اي(تقاطع حجم استوانه اي   -

        به روش كره يا ساچمه)تقاطع اجسام(سام پيدا كردن فصل مشترك اج  5-27

        ترسيم تقاطع استوانه با استوانه  6-27

        ترسيم تقاطع استوانه با مخروط  7-27

        ترسيم تقاطع كره با استوانه  8-27
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        ترسيم تقاطع مخروط با مخروط  9-27

        ترسيم تقاطع كره با مخروط 10-27

        شناسائي اصول ترسيم برخورد حجم با حجم 11-27

          

          

          

  30  25  5  )گسترش(توانائي ترسيم گسترده احجام   28
        آشنائي با مفهوم گسترش در صنعت و در نقشه  1-28

         استفاده گسترش در صنايع مختلفموارد  -

        سيم گسترده مكعب و مكعب مستطيل ساده  2-28

        گسترده مكعب و مكعب مستطيل برش خورده كامل و مايل  -

        ترسيم گسترده هرم ساده  3-28

        ترسيم گسترده هرم برش خورده كامل و مايل  -

        ترسيم گسترده استوانه ساده  4-28

        ه استوانه برش خورده كامل و مايلترسيم گسترد  -

        ترسيم گسترده مخروط ساده  5-28

        ترسيم گسترده مخروط برش خورده كامل و مايل  -

        ترسيم گسترده كره ساده  6-28

        ترسيم گسترده كره برش خورده  -

        ترسيم گسترده احجام تركيبي  7-28

        ترسيم گسترده زانوئي  -

        دو منشورترسيم گسترده   -
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        ترسيم گسترده دو هرم  -

        ترسيم گسترده دو مخروط  -

        )گسترش(شناسائي اصول ترسيم گسترده احجام   8-28

          

          

          

  27  25  2  وانائي ترسيم قطعات تركيبي ساده و تفكيك آنهات  29
        آشنائي با مفهوم قطعات تركيبي  1-29

        ترسيم جدول تركيبي و كامل كردن آن  2-29

        تعريف خط جدايش و شناسائي آن  3-29

        روش ترسيم قطعات پياده كردني  4-29

        شناسائي اصول ترسيم قطعات تركيبي  5-29

          

          

          

  29  25  4  توانائي ترسيم پروژه هاي تركيبي ساده  30
         قطعه و پياده كردن قطعات5ترسيم پروژه تركيبي ياطاقان تا   1-30

         قطعه و پياده كردن قطعات6ترسيم پروژه قيدها تا   2-30

         قطعه و پياده كردن قطعات7ترسيم پروژه هاي پولي كش تا   3-30

         قطعه و پياده كردن قطعات8ه هاي فيكسچر تا ترسيم پروژ  4-30
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  4  3  1  توانائي چسباندن لتراست و زيپاتون  31
        نآشنائي با لتراست و انواع آ  1-31

        آشنائي با زيپاتون و انواع آن  2-31

        شناسائي اصول چسباندن لتراست و زيپاتون  3-31

          

          

          

  4  3  1  توانائي تا كردن و بايگاني كردن نقشه ها  32
        آشنائي با انواع نقشه هاي چاپ شده  1-32

        آشنائي با ترانسيرانت  2-32

        ن قشه هاآشنائي با بايگاني كرد  3-32

        شناسائي اصول تا كردن و بايگاني نقشه ها  4-32

          

          

          

  6  4  2  توانائي كار با رايانه  33
        آشنائي با سخت افزارهاي رايانه  1-33

        دستگاه هاي ورودي  -

        دستگاه هاي خروجي  -

        دستگاه هاي ريز پردازنده  -

        دستگاه هاي حافظه جانبي  -

        دستگاه هاي چاپگر و اسكنر  -

        2007 تا 2002آشنائي با نصب نرم افزار اتوكد   2-33
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        آشنائي با ورود به محيط اتوكد  3-33

        ط اتوكدآشنائي با محي  4-33

        صفحه تصوير گرافيك  -

        صفحه تصوير متن  -

        منوهاي اصلي  -

          

          

          

  6  4  2  توانائي كار با دستورات فايلي در اتوكد  34
       Openآشنائي با دستور   1-34

       Newآشنائي با دستور   2-34

       Saveآشنائي با دستور   3-34

       Save Asآشنائي با دستور   4-34

       Q saveآشنائي با دستور   5-34

       Recoverآشنائي با دستور   6-34

       Endآشنائي با دستور   7-34

       Exitآشنائي با دستور   8-34

        آشنائي با ثبت دستورات و كاربرد آنها  9-34

       Select Objectآشنائي با روشهاي انتخاب موضوع  10-34

       (All-Box- Crossing-Window)روش انتخاب  11-34

        شناسائي اصول بكارگيري دستورات فايلي 12-34
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  5  3  2  توانائي ترسيم سيستم هاي مختصاتي و زوايا در اتوكد  35
        هاي مختصاتي مطلقسيستم  1-35

        سيستم هاي مختصاتي كارتزين  2-35

        سيستم هاي مختصاتي قطبي  3-35

        سيستم هاي مختصات نسبي  4-35

        شناسائي اصول ترسيم سيستم هاي مختصاتي و زوايا  5-35

          

          

          

  20  10  10  توانائي ترسيم دستورات ترسيمي  36
       Lineدستور ترسيم خط   1-36

       Osnapدستور كمك رسم هاي   2-36

       Gripsدستور گيره هاي موضوعات   3-36

       Circleدستور ترسيم دايره   4-36

       Arcدستور ترسيم كمان   -

       Ellipsدستور ترسيم بيضي   5-36

       Eliptical Arcدستور ترسيم كمان بيضي   6-36

       Polygonدستور ترسيم چند ضلعي منظم   7-36

       Rectangleدستور ترسيم مستطيل   8-36

       Donutدستور ترسيم دواير حلقه توپر   9-36

       traceدستور ترسيم خطوط ضخيم   10-36

        شناسائي اصول دستورات ترسيمي 11-36
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 موزشزمان آ
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  12  8  4  توانائي كار با دستورات ويرايشي  37
       Eraseپاك كردن موضوعات   1-37

       Copyكپي كردن موضوعات   2-37

       Mirrorتهيه تصاوير آينه اي   3-37

       Qffsetتكثير موازي   4-37

       Arrayتهيه آرايش سطر و ستوني و دوراني   5-37

       Moveوضوع جابجا كردن م  6-37

       Rotateدوران موضوعات   7-37

       Scaleتغيير مقياس موضوعات   8-37

       Stretchكشيدن و جابجا كردن موضوعات   9-37

       Lengthenتغيير طول يا زاويه موضوعات  10-37

       trimبريدن موضوع با استفاده از لبه برش  11-37

       Extendامتداد دادن موضوعات تا لبه مرز  12-37

       Breakبريدن موضوع با دو نقطه  13-37

       Chamferپخ زدن گوشه ها  14-37

       Filletگرد كردن گوشه ها  15-37

       Explodeجدا كردن موضوعات از يك موضوع  16-37

        شناسائي اصول دستورات ويرايشي 17-37

          

          

          

  8  6  2  توانائي اندازه گذاري  38
       آشنائي با مفاهيم اندازه گذاري  1-38

  

 



 39

 

  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        جعبه ابزار اندازه گذاري  2-38

        اندازه گذاري هم راستا  3-38

       y,xاندازه گذاري مبنا   4-38

        ازه گذاري شعاعياند  5-38

        اندازه گذاري قطر  6-38

        اندازه گذاري زاويه اي  7-38

        اندازه گذاري سريع  8-38

        اندازه گذاري پي در پي  9-38

        خط راهنماي فلش دار 10-38

        ويرايش متن و خطوط كمي اندازه ها 11-38

        شناسائي اصول اندازه گذاري 12-38

          

          

          

  6  4  2  توانائي نوشتي متن  39
       Textنوشتن متن با   1-39

       Styleتهيه شيوه هاي متن   2-39

       Mtextنوشتن متن با   3-39

        نوشتن متن فارسي  4-39

        شناسائي اصول نوشتن متن  5-39
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  2نقشه كش صنعتي درجه : ام شغلن
 )6اس كاربرگ شمارهبراس(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  8  5  3  توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت در محيط كار  42

        آشنايي با جعبه كمكهاي اوليه و نحوه استفاده از آنها  6-42

و حصول اطمينـان از كـاركرد       ) سيستم آژير خطر  (شناسايي اصول آلارم      7-42
  آن

      

شناسايي اصول ايمني سيستم كنترل اتومكانيـك و حـصول اطمينـان از       8-42
  كاركرد صحيح آن پورتها

      

اـي                    9-42 اـه ه وـادث ناشـي از كارگ رـوز ح شناسايي اصول برقراري صحيح پيـشگيري از ب
  صنعتي

      

سـيم اتـصال    (آشنايي با خطرات برق گرفتگي ناشي از فقدان سـيم ارت             10-42
  )بدنه دستگاه به زمين

      

        شناسايي اصول بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط 11-42
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  2نقشه كش صنعتي درجه  :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

     دستگاه براي كارگاه2  پايه دار دستگاه سنگ سنباده  1

     دستگاه براي كارگاه2   ميليمتر13تا قطر   دستگاه دريل روميزي  2

     دستگاه براي كارگاه2   ميليمتر32تا قطر   دستگاه دريل ستوني  3

 به ابعاد  صفحه صافي  4
100×80 cm 

     دستگاه براي كارگاه1

 به ابعاد  بلوك هاي منشوري  5
16×10×10 cm 

     سري براي كارگاه2

چدني كوچك   گونيا  6
 سانتيمتر15×15ابعاد

     عدد براي كارگاه2

     جعبه براي كارگاه1 به ابعاد استاندارد  جعبه كمك هاي اوليه  7

     دستگاه براي كارگاه2 نوع متوسط  دستگاه اره لنگ  8

 پودر -كيلوگرمي6  كپسول آتش نشاني  9
 خشك

     عدد براي كارگاه2

    هر نفر يك دستگاه يك متري دستگاه تراش با متعلقات  10

گاه براي كارگاه دست2 نوع متوسط  نوارياره   11     

     دستگاه براي كارگاه2 پايه دار  سنگ سنباده دو طرفه  12

     دستگاه براي كارگاه2 پايه دار16mm  دريل روميزي  13

     دستگاه براي كارگاه1 ستوني40mm  دريل ستوني  14

 به ابعاد  صفحه صافي  15
100×80 cm 

     عدد براي كارگاه1

 الكتريكي به ابعاد  كوره   16
20×40×40 cm 

     دستگاه براي كارگاه1

     دستگاه براي كارگاه1  ليتري500هوا   كمپرسور  17

 به ابعاد  ميز كار باگيره  18
  سانتيمتر80 ×20

     عدد براي هر نفر1

 نقشه كشي  ميز مربي  19
100×170 cm 

     عدد براي هر كارگاه2

170×100 )ماشين نقشه كشي(ميز رسم   20 cm 1عدد براي هر نفر     

     عدد براي هر نفر1 متوسط  دستگاه فرز اونيورسال  21
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  2نقشه كش صنعتي درجه  :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

     براي هر ميز عدد1 استاندارد آلمان  گرافت روميزي  22

     عدد براي هر نفر1 چرخدار  صندلي  23

مطالع مخصوص   چراغ  24
روي ميز نقشه كشي

     عدد براي هر ميز1

     عدد براي كارگاه2 بايگاني نقشه  كمد مخصوص نقشه  25

     عدد براي هر نفر1 متوسط  كمد ابزار  26

     عدد براي كارگاه4 چوبي   اشل كوچك شونده  27

     عدد براي كارگاه4 چوبي   زرگ شوندهاشل ب  28

  
  

  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (ابزار  رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

      عدد براي هر نفرcm 30  1  خط كش فلزي  1

      عدد براي هر نفرcm 15  1  05/0كليس مركب با دقت  2

      عدد براي هر نفرcm 20  1 05/0كليس عمق سنج با دقت  3

     عدد براي كارگاهcm 30  2 02/0كليس پايه دار با دقت   4

      عدد براي هر نفر1  متوسط  سنبه نشان متوسط  5

      عدد براي هر نفر1  متوسط  سوزن خط كش  6

      عدد براي هر نفرCm812  1   گونيا لبه دار  7

     عدد براي كارگاه2  متوسط  گونياي مركب  8

     عدد براي كارگاه4  متوسط  نقاله  9

      عدد براي هر نفرcm 20  1  موازي كش  10

    عدد براي كارگاه5   دقيقه5با دقت   زاويه سنج اونيورسال  11

    عدد براي كارگاه5  متوسط  پرگار سوزني  12
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  2نقشه كش صنعتي درجه  :نام شغل 
  )8شماره براساس كاربرگ ( رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )يك واحد(ابزار  رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

    عدد براي كارگاه3  5/0-13  سه نظام مته  13

     سري براي كارگاه3  1 تا 4نمره   )1-4(كلاهك   14

     سري براي كارگاه5  نمره بندي كامل  قلاويز گردان  15

     سري براي كارگاه5  نمره بندي كامل  حديده گردان  16

      عدد براي هر نفر1  استاندارد  كمان اره دستي  17

     عدد براي كارگاه5  استاندارد  ندهرشابلون   18

     عدد براي كارگاه5  استاندارد  شابلون مته  19

      عدد براي هر نفر1   كيلوئي50  سندان  20

     عدد براي كارگاه5  دستي  قيچي  21

     عدد براي كارگاه5  دستي كامل  ستيپرچ كن د  22

     سري براي كارگاه5  سري كامل   قلم دستي  23

     عدد براي كارگاه10   گرمي250  چكش فلزي  24

     عدد براي كارگاه5  دستي  سنبه پرچ كن  25

    عدد براي كارگاه2  با درجات مختلف  شابلون دنده  26

    عدد براي كارگاهR 5 5/0-7  قوس سنج  27

    عدد براي كارگاهR 5 5/7-15  جقوس سن  28

      عدد براي هر نفر1 كامل   جعبه پرگار  29

      عدد براي هر نفرCm 16  1  45 °گونيا  30

     براي هرنفر يك عدد  Cm 81  45 °گونيا  31

    براي هرنفر يك عدد  Cm 22  60 °‘30 °گونيا  32

    براي هرنفر يك عدد  Cm 10  60 °‘30 °گونيا  33

    براي هرنفر يك عدد  استاندارد  هشابلون داير  34

    براي هرنفر يك عدد  بزرگ  شابلون حروف  35
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  2نقشه كش صنعتي درجه  :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )يك واحد(ابزار  رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

    راي هرنفر يك عددب  متوسط  شابلون حروف  36

    براي هرنفر يك عدد  كوچك  شابلون حروف  37

    براي هرنفر يك عدد  متوسط  برس موئي  38

    براي هرنفر يك عدد  متوسط  برس فلزي  39

    براي هرنفر يك عدد  T Cm 90خطكش   40

    براي هرنفر يك عدد (A4)تخته رسم  ميز نقشه كشي كوچك  41

    براي هرنفر يك عدد  قابل تنظيم  چراغ روميزي  42

    براي هرنفر يك عدد  9/0-7/0 -5/0  اتود  43

دو جعبه كامل    ميليمتر20 تا 5  قلاويز دستي  44
  براي كارگاه

    

دو جعبه كامل    ميليمتر20 تا 5  حديده دستي  45
 براي كارگاه

    

دو جعبه كامل   ثابت و متغير  برقوي دستي  46
 براي كارگاه

    

       جعبه كامل5   ميليمتر2/0 تا 16   دوشيارHSSمته   47

     سري براي كارگاه4   درجه60  مته خزينه  48

     سري براي كارگاه4   درجه90  مته خزيته  49

      عدد براي هر نفر1  2تخت شماره   سوهان تخت  50

      عدد براي هر نفر1  2تخت شماره   سوهان نيم گرد  51

      عدد براي هر نفر1  2شماره   سوهان گرد  52

      عدد براي هر نفر1  2شماره   هان چهار گوشهسو  53

      عدد براي هر نفر1  استاندارد  دروپوش سفي  54
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  2نقشه كش صنعتي درجه  :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهمواد مصرفيليست 

تعداد كاربر   مشخصات  مواد مصرفي  رديف
  ملاحظات  )نفر(استاندارد

    برگ براي هر نفر100  297210   سفيدA4كاغذ   1
    برگ براي هر نفر100  420 297   سفيدA3كاغذ   2
    برگ براي هر نفرA4 100 كاغذ ميليمتري  3
   جعبه براي هر نفر6  9/0-7/0-5/0 مغزاتد  4
   عدد براي هر نفر10  روكش دار استاندارد پاك كن  5
    سانت براي هر نفر40  16قطر st37ميل گرد   6
    سانت براي هر نفر40  20طرق st37ميل گرد   7
    سانت براي هر نفر40  32قطر st37ميل گرد   8
    سانت براي هر نفرst37 3030  40چهارگوش   9
    سانت براي هر نفرst37 105  40تسمه   10
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  2نقشه كش صنعتي درجه  :نام شغل 
                                         ) 9شماره براساس كاربرگ ( منابع و نرم افزارهاي آموزشي فهرست 

 شرح رديف

 كتابهاي رسم فني رشته نقشه كشي صنعتي آموزش و پرورش 1

  كتابهاي آموزشي رشته نقشه كشي فني و حرفه اي 2
  اه رشته تراش فني و حرفه ايكتابهاي كارگ 3
  كتابهاي مكانيك عمومي آموزش و پرورش 4
  كتابهاي محاسبات فني رشته نقشه كشي صنعتي 5
 كتاب شناخت مواد صنعتي 6

   فني و حرفه اي2006 تا 2000كتاب هاي اتوكد  7
   
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 

  

 


