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  مكانيك صنايع تخصصي : نام شغل 

    استاندارد خلاصه 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  :شغل مشخصات عمومي
 بتواند از عهده نقشه كشي 1صي كسي است كه علاوه بر مهارت مكانيك صنايع درجه مكانيك صنايع تخص

،  CNC، تراشكاري ، سنگ زني ، صفحه تراشكاري ، فرز كاري ، تراشكاري ، مواد شناسي صنعتي پيشرفته 
 دستگاه، جوشكاري و برشكاري با خت و نرم قطعات با قوس الكتريكي س، روكش كاري  CNCفرزكاري 

  . ، ورقكاري و نيز نصب و راه اندازي ماشين آلات صنعتي برآيد ن استيل
   :ورودي ويژگي هاي كارآموز

  پايان دوره راهنمايي : ميزان تحصيلات حداقل 
  متناسب با شغل مربوطه : توانايي جسميحداقل 

   1مكانيك صنايع درجه  :مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد
  :موزشي آ دوره طول
  ساعت   960      :                 آموزش    دوره طول

  ساعت    160    :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت     800   :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت        -    :     كارآموزي در محيط كارـ زمان 
   ساعت         -  :                     پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت        -        :   مان سنجش مهارت         زـ

 : روش ارزيابي مهارت كارآموز 

   % 25) : دانش فني( امتياز سنجش نظري- 1
    %75: امتياز سنجش عملي - 2
   %10:   امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
  %65:  امتياز سنجش نتايج كار عملي -2-2

   :ويژگيهاي نيروي آموزشي
   سال سابقه كار مفيد 4فوق ديپلم مرتبط با  :ت حداقل سطح تحصيلا
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  مكانيك صنايع تخصصي : نام شغل
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  توانايي ترسيم نماها از روي پرسپكتيو   1
  توانايي استفاده از جدول انطباق و تلرانس  2
  توانايي ترسيم برش مقاطع  3
  پرسپكتيوتوانايي ترسيم انواع   4
  توانايي ترسيم گسترده احجام توخالي  5
  توانايي خواندن نقشه هاي مركب  6
  توانايي مواد شناسي   7
  توانايي راه اندازي و استفاده از متعلقات ماشين تراش  8
   ميليمتر05/0، شيار تراشي و پخ زني خارجي با دقت ، پله تراشي ، روتراشي توانايي كف تراشي   9
 05/0، سوراخ هاي راه بدر و بن بست و پخ زني داخلي با دقت ، شيار ، پله  داخل تراشي كف توانايي  10

  ليمتر يم
  توانايي آج زدن روي قطعه كار   11
  توانايي تيز كردن انواع رنده تراشكاري با سنگ دو طرفه   12
   دقيقه 10توانايي تراشيدن مخروطهاي خارجي و داخلي تا دقت   13
  يچ و مهره تراشي متريك و اينچي توانايي پ  14
  ، عمودي و اونيورسالتوانايي راه اندازي و استفاده از متعقلقات ماشين فرز افقي   15
  توانايي بستن و تنظيم وسايل كمكي و قطعه كار روي ميز ماشين فرز  16
  يقه بستن و تنظيم انواع تيغه فرزرتوانايي ط  17
 ميليمتر به وسيله 05/0شاني تراشي و گونيا كاري قطعات با دقت يپ، ، پله تراشي توانايي روتراشي   18

  ماشين فرز 
   ميليمتر و كنترل آن ها 05/0توانايي شيار تراشي و شيب تراشي با دقت   19
  توانايي چند ضلعي كردن قطعات با دستگاه تقسيم   20
  توانايي تراشيدن انواع خار و جاي خار خارجي و داخلي   21
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  مكانيك صنايع تخصصي: غل نام ش
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  توانايي استفاده از ماشين صفحه تراش  22
  ، پله تراشي و شيار تراشي با ماشين صفحه تراش توانايي روتراشي   23
  توانايي سنگ زني سطوح تخت و پله اي با ماشين سنگ زني تخت   24
  ، پله اي و مخروطي ، پيشاني خارجي توانايي سنگ زدن سطوح   25
  ) تعديل ( توانايي بالانس كردن چرخ هاي سنگ زني   26
  ، مخروطي و پيشاني، پله اي توانايي سنگ زني داخلي استوانه اي   27
   CNCتوانايي راه اندازي و استفاده از ماشين هاي   28
   CNCتوانايي برنامه نويسي دستگاه ماشين   29
   و آفست گيري و نقاط صفر برنامه CNCستن ابزارها و قطعه كار به ماشين توانايي ب  30
 CNC، مخروط تراشي و پخ زني با ماشين تراش ، پله تراشي ، روتراشي توانايي كف تراشي   31

   CNC، شيب تراشي و چند ضلعي تراشي با ماشين فرز ، شيار تراش توانايي گونيا كاري   32
  خت و نرم قطعات با قوس الكتريكي توانايي روكش كاري س  33
  توانايي جوشكاري با دستگاه اكسي استيلن  34
  توانايي برشكاري با مشعل برشكاري اكسي استيلن   35
  توانايي ورق كاري   36
  توانايي نصب و راه اندازي ماشين آلات صنعتي   37
   و بهداشت كار در محيط كار نيتوانايي بكارگيري ضوابط ايم  38

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  

 



 4

   مكانيك صنايع تخصصي: ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  15  13  2  توانايي ترسيم نماها از روي پرسپكتيو  1

        ، ديمتريك و كاواليرشناسايي اصول ترسيم از پرسپكتيو ايزومتريك   1-1

         تمرين ترسيم تصاوير از روي پرسپكتيو -  

  6  3  3 توانايي استفاده از جدول انطباق و تلرانس  2

        اندازه و علائم نقشه تلرانسآشنايي با   1-2

        تعريف انحراف اندازه و كاربرد آن  -  

        تعريف انطباق وانواع آن  -  

        نشان دادن انحراف اندازه بوسيله مقادير عددي ابري -  

سيله مشخص كردن نوع انطباق تعريف      نشان دادن انحراف اندازه ها بو      -  
  زبري و پرداخت سطوح 

      

        علايم قراردادي زبري سطوح واندازه آنها در سيستم هاي مختلف  -  

        شناسايي اصول استفاده از جدول انطباق و تلرانس  2-2

        انطباق با استاندارد از فرمان ها ،تعيين حداقل و حداكثر اندازه  -  

  22  16  6  يم برش مقاطع توانايي ترس  3

        شناسايي اصول ترسيم برش هاي ساده   1-3

         برش ساده و كاربرد آن -  

         خط برش و اصول نشان دادن آن -  

         تمرين ترسيم هاي برش ساده -  

         هاشور زدن واصول هاشورزدن -  

        شناسايي اصول ترسيم برش هاي شكسته   2-3

        سته  كاربرد برش هاي شك-  

         نشان دادن برش شكسته -  

         تمرين ترسيم برش هاي شكسته -  
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   مكانيك صنايع تخصصي:ام شغل ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول ترسيم برش موضعي   3-3

        كاربرد برش موضعي -  

         نشان دادن برش موضعي-  

         تمرين ترسيم برش هاي موضعي -  

        شناسايي اصول ترسيم نيم برش   4-3

         كاربرد نيم برش مستثنيات برش -  

         تمرين ترسيم نيم برش -  

        شناسايي اصول ترسيم برش مقاطع   4-4

  17  13  4  توانايي ترسيم انواع پرسپكتيو   4

        )درجه45(تيوم كاوالير شناسايي اصول ترسيم اجسام مختلف در پرسپك  1-4

        ترسيم پرسپكتيو ايزومتريك  -  

       )درجه 30(شناسايي اصول ترسيم اجسام مختلف در پرسپكتيو ايزومتريك   2-4

        ترسيم پرسپكتيو ايزو متريك  -  

        شناسايي اصول ترسيم پرسپكتيو اجسام مختلف   3-4

        ترسيم دواير با سطوح مختلف در پرسپكتيو  -  

        شناسايي اصول ترسيم پرسپكتيو وديمتريك   4-4

        شناسايي اصول ترسيم پرسپكتيو وبرش خوردن آن   5-4

        روش ترسيم حالت برش خورده پرسپكتيو  -  

  12  9  3  توانايي ترسيم گسترده احجام توخالي   5

        آشنايي با اصول كشيدن نقشه هاي گسترده  1-5

         كشيدن نقشه هاي گسترده -  

        آشنايي با محاسبه ورق اوليه احجام تو خالي  2-5
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   مكانيك صنايع تخصصي:ام شغل ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        محاسبه ورق اوليه احجام تو خالي  -  

        اجسام با يكديگر وگسترش آنها ) تداخل ( ترسيم فصل مشترك  -  

        شناسايي اصول ترسيم گسترده احجام توخالي   3-5

        ترسيم گسترده احجام تو خالي  -  

  19  16  3  توانايي خواندن نقشه هاي مركب   6

        شناسايي نقشه هاي مركب   1-6

        شناسايي اصول ترسيم نمايش دهنده هاي مركب   2-6

        تمرين ترسيم نقشه هاي مركب  -  

        م نقشه از روي نقشه مركب شناسايي اصول ترسي  3-6

        شناسايي اصول خواندن نقشه هاي مركب   4-6

        قرارداد هاي در نمايش دهنده هاي نقشه هاي مركب  ساده سازي و  -  

         شماره گذاري نقشه هاي مركب -  

        تفكيك قطعات از روي نقشه مركب ،  تمرين ترسيم -  

        ه هاي مركب شناسايي اصول اندازه گذاري نقش  5-6

         تمرين اندازه گذاري وجدول زير نقشه مركب -  

        شناسايي اصول خواندن نقشه هاي مركب   6-6

  31  18  13  توانايي مواد شناسي   7

        ، شيميايي فلزات، مكانيكي آشنايي با مفاهيم خواص فيزيكي   1-7

        آشنايي با روش تهيه فلزات آهني و فرم دادن آن ها   2-7

        آشنايي با فلزات غير آهني و موارد استفاده آن ها   3-7

        آشنايي با تشخيص فولادها با روش جرقه  4-7

        ) سخت كاري ( آشنايي با مفهوم آبكاري   5-7

        آشنايي با كوره هاي الكتريكي   6-7
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   مكانيك صنايع تخصصي:ام شغل ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره وزشزمان آم

 جمع عملي نظري

         سخت كردن قطعات به كمك كوره هاي الكتريكي -  

شناسايي اصـول آبكـاري ، برگـشت دادن و تابانـدن بـر اسـاس جـداول                    7-7
  فولادها

      

        آشنايي با نرم بندي انواع فولادها   8-7

آشنايي با اندازه گيري سختي فلزات به كمك دستگاه هاي اندازه گيري   9-7
  ل ، راك ول و ويكرزبرين

      

        شناسايي اصول حفاظت و ايمني مربوطه   10-7

         رعايت نكات ايمني -  

  4  2  2  استفاده از متعلقات ماشين تراش  توانايي راه اندازي و  8

        آشنايي با قسمت هاي مختلف ماشين تراش   1-8

        آشنايي با وسايل بستن ابزار وقطعه كار   2-8

         به رنده بند و تنظيم آن  دنده بستن-  

       آشنايي با انواع رنده ها ي تراشكاري   3-8

        آشنايي با متعلقات ماشين تراش    4-8

         سه نظام به دستگاه تراش بستن -  

         ماشين تراش  هنگام كار باشناسايي اصول رعايت موارد ايمني   5-8

        رعايت نكات ايمني  -  

        اه اندازي واستفاده از متعلقات ماشين تراش شناسايي اصول ر  6-8

        راه اندازي ماشين تراش عملكرد قسمت هاي مختلف آن  -  

ي ، شيار تراشـي و      شتوانايي كف تراشي ، روتراشي ، پله ترا         9
   ميلي متر05/0پخ زني خارجي با دقت 

4  56  60  

        آشنايي با مفهوم تراشكاري   1-9

         قسمت هاي مختلف آن زم ماشين تراش وشناسايي اصول مكاني  2-9
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   مكانيك صنايع تخصصي:ام شغل ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

         باز و بسته كردن سه نظام و چهار نظام -  

         تنظيم فك ها -  

         طرز استفاده از چهار نظام و صفحه مرغك-  

        علقات ماشين تراش و كاربرد آن ها شناسايي مت  3-9

         قطعات سوار شونده روي ماشين تراش-  

        انواع رنده ها از نظر فرم وجنس آنها وكاربرد آنها  -  

        بستن قطعات به سه نظام ماشين  -  

        بستن رنده وتنظيم آن  -  

        راه اندازي ماشين تراش  -  

        اشين شناسايي بستن قطعه كار به م  4-9

        شناسايي بستن رنده هاي تراشكاري به ماشين   5-9

        شناسايي انتخاب دور متناسب با قطر وجنس قطعه كار   6-9

        محاسبه سرعت برش وحركت پيشروي  -  

        محاسبه عمق براده ومقطع براده  -  

        انتخاب دور مناسب وسرعت برش از روي جدول  -  

        نك كننده وكاربرد آن آشنايي با مواد خ  7-9

شيار تراشي وپخ زني .پله تراشي ‘ روتراشي ‘ شناسايي اصول كف تراشي   8-9
  خارجي 

      

        پخ زني ‘ روتراشي  -  

        شيار تراشي . پله تراشي  -  

        پيشاني تراشي  -  

شناسايي تراشكاري بين سه نظـام ومرغـك ومركـز گيـري بوسـيله متـه                  9-9
  مرغك 
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   مكانيك صنايع تخصصي:ام شغل ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        محور گلويي دستگاه  شناسايي هم محور كردن دستگاه مرغك و  10-9

        هم محور كردن بوسيله درن  -  

         دو مرغك   بينشناسايي تراشكاري قطعات  11-9

        جي شناسايي پخ زني خار  12-9

        شناسايي فك هاي نرم و كاربرد آن   13-9

        شناسايي اصول شيار تراشي وكاربرد آن   14-9

        شناسايي اصول تراشكاري بادست واتوماتيك   15-9

        شناسايي اصو ل مقررات حفاظت و ايمني مربوطه   16-9

        رعايت نكات ايمني  -  

، سوراخ هاي راه بدر و       ، شيار ، پله   توانايي داخل تراشي كف       10
   ميليمتر 05/0ن بست و پخ زني داخل با دقت ب

4  36  40  

        آشنايي با مفهوم داخل تراشي   1-10

، شيار و سوراخ هـاي راه بـدر و          ، پله   ، كف   شناسايي اصول داخل تراشي       2-10
  بن بست و پخ زني داخلي تا دقت 

      

        وطه شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مرب  3-10

         رعايت نكات ايمني -  

  8  6  2  توانايي آج زدن روي قطعه كار   11

        آشنايي با مفهوم آج زني   1-11

        شناسايي انواع قرقره هاي آج ومحاسبات مربوطه   2-11

         محاسبه دور پيشروي -  

        آشنايي با انواع آج و كاربرد در آن   3-11

        شروي مناسب جهت آج زني شناسايي انتخاب دوره پي  4-11
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   مكانيك صنايع تخصصي:ام شغل ن
 برنامه درسي  اهداف و ريز

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول آج زدن روي قطعات كار   5-11

         آج زدن قطعات -  

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه  6-11

        ني  رعايت نكات ايم-  

  7  5  2  توانايي تيز كردن انواع رنده تراشكاري با سنگ دو طرفه   12

        شناسايي زواياي انواع رنده تراش   1-12

        الماسه آشنايي با سنگ سنباده هاي معمولي و  2-12

        شناسايي انواع شابلن هاي رنده وكاربرد آنها   3-12

        كاري با سنگ دو طرفه شناسايي اصول تيز كردن انواع رنده تراش  4-12

         تيز كردن انواع رنده-  

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه  5-12

         رعايت نكات ايمني -  

 10توانايي تراشيدن مخروط هاي خارجي و داخلي تا دقـت             13
  دقيقه

3  16  19  

        آشنايي با مفهوم مخروط تراشي و كاربرد آن   1-13

 وسيله سوپرت دستي و   ه  خارجي ب  ي اصول مخروط تراشي داخل و     شناساي  2-13
  محاسبات مربوط به آن 

      

        ت دستي جهت مخروط تراشي يم سوپرتنظ -  

         سوپرت دستي به وسيله ساعت انديكاتوراتراشيدن زواياي مخروطها  ب -  

شناسايي اصول مخروط تراشي بـه وسـيله انحـراف مرغـك ومحاسـبات                3-13
  ه آن مربوط ب
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   مكانيك صنايع تخصصي:ام شغل ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

         تنظيم دستگاه مرغك -  

         مخروط تراشي به وسيله انحراف مرغك -  

شناسايي اصول مخروط تراشـي بوسـيله خـط كـش راهنمـا ومحاسـبات                 4-13
  مربوط به آن

      

         خط كش راهنما جهت مخروط تراشيتنظيم -  

        تراش مخروط به وسيله خط كش راهنما -  

        شناسايي اصول كنترل مخروط ها   5-13

         دقيقه 10شناسايي اصول تراشيدن مخروط هاي خارجي وداخلي تا دقت   6-13

         كنترل مخروط بوسيله كوليس وكاليبر-  

        يمني مربوطه شناسايي اصول مقررات حفاظت و ا  7-13

         رعايت نكات ايمني -  

  20  16  4  توانايي پيچ و مهره تراشي متريك و اينچي   14

        آشنايي با انواع پيچ و مهره   1-14

        انواع سيستم هاي اندازه گيري آشنايي با سيستم   2-14

        آشنايي با پيچ و تيورث پيچ لوله و تيورث علامت اختصاري   3-14

        سايي محاسبه گام و عمق دندانه شنا  4-14

         محاسبه عمق دندانه-  

         محاسبه قطر پيچ و محاسبه قطر سوراخ براي مهره تراشي -  

        شناسايي اصول پيچ و مهره تراشي اينچي و متريك  5-14

         تراشيدن پيچ و مهره اي سر تيز اينچي و متريك -  

        مني مربوطه شناسايي اصول مقررات حفاظت و اي  6-14

         رعايت نكات ايمني -  
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   مكانيك صنايع تخصصي:ام شغل ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

‘ توانايي راه اندازي واستفاده از متعلقات ماشين فـرز افقـي              15
 عمودي واونيورسال 

2  2  4  

عمـودي  ‘مان ماشين هاي فرز افقي      آشنايي با قسمت هاي مختلف ساخت       1-15
 واونيورسال 

      

        آشنايي با متعلقات ماشين فرز   2-15

        شناسايي سوار وپياده كردن متعلقات ماشين هاي فرز وتنظيم آنها   3-15

        سوار وپياده كردن انواع گيره وتنظيم آن  -  

        ميز گردان وتنظيم آن  -  

        دستگاه تقسيم وتنظيم آن  -  

        دستگاه كله زني وتنظيم آن  -  

        دستگاه كله گي وتنظيم آن  -  

        دستگاه تقسيم خطي وتنظيم آن  -  

        شناسايي سوار وپياده كردن انواع ميل فرز وتنظيم آن ها   4-15

        ميل فرز دو طرفه ويك طرفه وتنظيم آنها  -  

        ات ماشين هاي فرز شناسايي اصول راه اندازي و استفاده از متعلق  5-15

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه   6-15

         رعايت نكات ايمني -  

توانايي بستن وتنظيم وسايل كمكي و قطعـه كـار روي ميـز               16
  ماشين فرز 

2  2  4  

        شناسايي وسايل كمكي دستگاه فرز   1-16

        شناسايي گيره هاي ثابت ومدرج   2-16

        ايي روبندهاي ساده وپله اي شناس  3-16
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   مكانيك صنايع تخصصي:ام شغل ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        شناسايي گونياكردن گيره روي ميز ماشين فرز   4-16

        شناسايي اصول بستن وتنظيم وسايل كمكي وقطعه كار روي ميز ماشين فرز   5-16

        شين فرز به وسيله پيچ ومهره بستن وتنظيم انواع گيره رو ميز ي  ما-  

         بستن وتنظيم قطعات بوسيله انواع روبند بر روي ميز ماشين فرز -  

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه  6-16

         رعايت نكات ايمني -  

  4  2  2   بستن وتنظيم انواع تيغه فرز هتوانايي طريق  17

        آشنايي با انواع تيغه فرز وكاربرد آنها   1-17

        آشنايي با زواياي تيغه فرز و كاربرد آنها   2-17

        شناسايي اصول بستن وتنظيم انوا ع تيغه فرز   3-17

        بستن وتنظيم انواع تيغه فرز -  

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   4-17

        رعايت نكات ايمني  -  

پيشاني تراشي وگونياكـاري    ‘ پله تراشي   ‘ توانايي روتراشي     18
   ميلي متر به وسيله ماشين فرز 05/0قطعات با دقت 

4  88  92  

        آشنايي با مفهوم فرزكاري با روش هاي فوق   1-18

        آشنايي با انتخاب انواع تيغه فرز نسبت به كار   2-18

        ز بستن قطعه كار وانتخاب صحيح تيغه فر -  

شناسايي تعيين دور مناسب نسبت به قطر تيغه وجنس قطعه كـار از روي                3-18
  جدول 

      

        شناسايي انتخاب باروپيشروي   4-18
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   مكانيك صنايع تخصصي:ام شغل ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        ت برش از روي جدول تعيين دور پيشروي مناسب و محاسبه سرع -  

        عمق برش ومحاسبه آن  -  

        وگونيا كاري ‘ پيشاني تراشي ‘ پله تراشي ‘ شناسايي اصول روتراشي   5-18

        پله تراشي  وپيشاني تراشي ‘ روتراشي  -  

        گونيا كاري طبق نقشه كار  -  

        شناسايي مماس كردن تيغه فرز با قطعه كار   6-18

        رز كاري با روش مخالف وموافق تعريف ف -  

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   7-18

        رعايت نكات ايمني  -  

 متـر و   ميلـي  05/0توانايي شيار تراشي وشيب تراشي بـا دقـت            19
  كنترل آنها 

3  32  35  

        آشنايي با مفهوم انواع شيار وكاربرد آن ها   1-19

        فرزكاري شيارهاي راست گوشه شناسايي اصول   2-19

         شكل وكنترل آن Tفرزكاري شيارهاي  -  

        شكل وكنترل آنV فرزكاري شيارهاي  -  

        )زاويه دار( شناسايي روش هاي مختلف فرزكاري قطعات شيب دار   3-19

        و كنترل آن ) زاويه دار(فرزكاري قطعات شيب دار  -  

        ات شيب دار شناسايي اصول كنترل قطع  4-19

         ميليمتر وكنترل آنها 05/0شناسايي اصول شيارتراشي وشيب تراشي با دقت   5-19

اـ دقـت                     6-19 شناسايي اصول نكاتي كه بايد در هنگام شـيار تراشـي وشـيب تراشـي ب
  ميلي متر در نظر گرفت05/0

      

  
  
  

  

 



 15

   مكانيك صنايع تخصصي:ام شغل ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 رحش شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول مقررات حفاظت وايمني مربوطه   7-19

         رعايت نكات ايمني -  

  11  8  3  توانايي چند ضلعي كردن قطعات با دستگاه تقسيم   20

        آشنايي با مفهوم چند ضلعي كردن قطعات و كاربرد آن   1-20

        ال و طرز كار آن آشنايي با دستگاه تقسيم اونيورس  2-20

        شناسايي اصول بستن و تنظيم دستگاه تقسيم   3-20

         بستن دستگاه تقسيم روي ميز ماشين -  

        آشنايي با صفحات سوراخ دار و طرز كار آن   4-20

        آشنايي با متعلقات دستگاه تقسيم   5-20

        تقسيم شناسايي اصول محاسبه تقسيمات چند ضلعي ها روي دستگاه   6-20

         محاسبه تقسيمات چند ضلعي روي دستگاه تقسيم -  

         محاسبه تعداد دور دسته صفحه تقسيم -  

         محاسبه مقدار ريزش بار برابر با نقشه -  

        شناسايي مجاسبه تعداد دور دسته صفحه تقسيم   7-20

        شناسايي تقسيمات زاويه اي   8-20

        ثانيه  و محاسبه درجه به دقيقه-  

         محاسبه زاويه -  

        شناسايي اصول تعويض صفحات سوراخ دار نسبت به تقسيمات لازم   9-20
اضـافه  (شناسايي اصول محاسبه چند ضلعي كردن قطعـات از ميـل گـرد               10-20

  )اندازه
      

         تراشيدن چند ضلع ها با دستگاه تقسيم -  
        وي دستگاه تقسيم و مرغك شناسايي اصول بستن و تنظيم قطعات ر 11-20
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   مكانيك صنايع تخصصي:ام شغل ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

         بستن قطعه روي دستگاه تقسيم مرغك و بين دومرغك -  
        شناسايي اصول چند ضلعي كردن قطعات با دستگاه فرز  12-20
        قررات حفاظت و ايمني مربوطه شناسايي اصول م 13-20

         رعايت نكات ايمني -  

  10  8  2  توانايي تراشيدن انواع خار و جاي خار خارجي و داخلي  21

        شناسايي انواع خار و جا خار و كاربرد با استفاده از جدول   1-21
         استفاده از جدول خار و جاي خار -  

         خار شناسايي اصول تراشيدن خار و جاي  2-21

         تراشيدن خار -  

         تراشيدن جاي خار خارجي و داخلي -  

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه   3-21

         رعايت نكات ايمني -  

  4  2  2  توانايي استفاده از ماشين صفحه تراش   22
        آشنايي با ساختمان ماشين صفحه تراش  1-22
        قطعه كار و ابزار برنده آشنايي وسايل بستن   2-22

         بستن قطعه كار به گيره ماشين -  
         بستن رنده ماشين-  

        شناسايي اصول بستن و تنظيم قطعه كار بوسيله گيره و روبند   3-22
         بستن قطعه كار با روبند -  

شناسايي حركت هاي ماشين صفحه تراش و چگونگي حركت دوراني به   4-22
  )خطي(رگشت حركت رفت وب

      

        شناسايي اصول  انتخاب پيشروي صفحه و بار مناسب  5-22
        شناسايي اصول راه اندازي ماشين صفحه تراش   6-22

         راه اندازي ماشين صفحه تراش -  
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   مكانيك صنايع تخصصي:ام شغل ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        اسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه شن  7-22

         رعايت نكات ايمني -  

توانايي روتراشي، پله تراشي و شيار تراشـي بـا ماشـين صـفحه                23
  تراش 

2  20  22  

         انواع رنده هاي صفحه تراش آشنايي با   1-23

         تيز كردن رنده هاي صفحه تراش زاويه تراشي برابر نقشه كار -  

        شنايي با مفهوم صفحه تراش آ  2-23

          شناسايي اصول تراش سطوح تخت بغل تراش و زاويه   3-23
        كار با ماشين صفحه تراش  شناسايي اصو ل  4-23

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه   5-23

         رعايت نكات ايمني -  

 ـ              24 نگ توانايي سنگ زني سطوح تخت و پله اي بـا ماشـين س
  زني تخت 

3  16  19  

        آشنايي با ماشين سنگ زني و قسمت هاي مختلف آن   1-24

         راه اندازي ماشين -  

        شناسايي متعلقات ماشين سنگ زني تخت   2-24

        شناسايي اصول كار با ماشين سنگ زني تخت   3-24

         ميليمتر 01/0شناسايي اصول سنگ زني تخت تا دقت   4-24

        سايي اصول خشن كاري قطعات تخت  شنا  5-24

        شناسايي اصول گونيا كاري قطعات تخت   6-24

        شناسايي اصول گونيا كاري سطح تخت نسبت به هم   7-24

        شناسايي اصول سنگ زني سطوح تخت پله دار   8-24
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   مكانيك صنايع تخصصي:ام شغل ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

         سنگ زني سطوح تخت پله دار-  

        آشنايي با مواد خنك كننده   9-24

         راندمان خنك كاري -  

         خنك كاري قطعات -  

         رساندن مايع برش-  

         تصفيه مايع برش-  
        شناسايي اصول تماس بين چرخ سنگ زني و قطعه كار  10-24

سطوح تخت وپله اي بـا ماشـين سـنگ زنـي            شناسايي اصول سنگ زني       
  تخت 

      

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه  11-24

         رعايت نكات ايمني -  

توانــايي ســنگ زدن ســطوح خــارجي، پيــشاني، پلــه اي و   25
  مخروطي 

3  16  19  

        آشنايي با ماشين سنگ گردساب خارجي و قسمت هاي مختلف آن   1-25

        قطعه كار بين دو مرغك  بستن -  

         راه اندازي ماشين گرد ساب -  

         استفاده از متعلقات ماشين گرد ساب  -  

        شناسايي متعلقات گردساب خارجي   2-25

        شناسايي اصول سنگ زدن سطوح خارجي، پيشاني، پله اي و مخروطي   3-25

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه   4-25

         رعايت نكات ايمني -  
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   مكانيك صنايع تخصصي:ام شغل ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  5  3  2  )تعديل(توانايي بالانس كردن چرخ هاي سنگ زني   26

        آشنايي با فلانچ و كاربرد آن   1-26

        رخ هاي سنگ سمباده شناسايي باز و بسته كردن چ  2-26

شناسايي اصول بستن سمباده به فلانچ و سوار كردن چرخ هاي سـنگ زنـي بـه              3-26
  محور ماشين 

      

         بستن سنگ سمباده به فلانچ ها -  

         سوار كردن چرخ هاي سنگ زني به محور ماشين سنگ زني -  

        شناسايي متعلقات دستگاه بالانس روميزي و كاربرد آن   4-26

        شناسايي اصول بالانس كردن چرخ هاي سنگ زني   5-26

         استفاده از متعلقات دستگاه بالانس-  

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه   6-26

         رعايت نكات ايمني -  

توانايي سنگ زني داخلي اسـتوانه اي، پلـه اي، مخروطـي و               27
  پيشاني 

4  16  20  

         ماشين سنگ زني گرد داخلي و قسمت هاي مختلف آن آشنايي با  1-27

         راه اندازي ماشين سنگ زني گرد -  

        شناسايي متعلقات سنگ زني گرد داخلي   2-27

         استفاده از متعقات ماشين سنگ زني گرد داخلي -  

شناسايي اصول سنگ سمباده از نظر جنس ساختمان يا دانه بندي سختي   3-27
  اربرد آنها و چسب و ك

      

        شناسايي اصول انتخاب سنگ سمباده نسبت به شكل و جنس قطعه كار   4-27

         انتخاب سنگ سمباده -  
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   مكانيك صنايع تخصصي:ام شغل ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول كار با ماشين سنگ زني گرد داخلي   5-27

شناسايي اصول سرعت برش  ماشين سنگ زني گرد داخلـي و پيـشروي                6-27
  قطعه كار و محاسبه آنها 

      

         پيشروي در سنگ زني گرد  تنظيم سرعت برش و محاسبه-  

        شناسايي اصول محاسبه پيشروي در سنگ زني گرد   7-27

         اصول سنگ زني قطعات استوانه اي شناسايي   8-27

        م ميز ماشين جهت استوانه اي پله دار و پيشاني  تنظي-  

         سنگ زني قطعات پله دار و پيشاني -  

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه   9-27

         رعايت نكات ايمني -  

  CNC 5  12  17توانايي راه اندازي و استفاده از ماشين هاي   28

        CNCآشنايي با انواع ماشين   1-28

        CNCآشنايي با اجزاء ماشين   2-28

        CNCآشنايي با محورهاي ماشين   3-28

شناسايي اصول نكاتي كـه مـي بايـست در هنگـام راه انـدازي و تنظـيم                    4-28
  حركات دستگاه مورد توجه قرار گيرد 

      

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه   5-28

         رعايت نكات ايمني -  

  CNC  9  49  58انايي برنامه نويسي دستگاه ماشين تو  29

        CNCماشين آشنايي با زبانهاي برنامه نويسي   1-29

        CNCماشين آشنايي با ساختار و فلوچارت برنامه نويسي   2-29
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   مكانيك صنايع تخصصي:ام شغل ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

 CNCماشين  در برنامه نويسي ISOآشنايي با انواع كدهاي سيستم   3-29
  )G-CODEتوابع (

      

ــين         4-29 ــسي ماش ــه نوي ــي در برنام ــد كمك ــواع ك ــا ان ــنايي ب  CNCآش
  )M-F-T-Sتوابع ( 

      

        CNCماشين شناسايي اصول برنامه نويسي با   5-29

 و سيـستم هـاي    CNCه ماشـين    شناسايي اصول بكارگيري انواع برنام ـ      6-29
  كنترل

      

 و آفـست    CNCتوانايي بستن ابزارها و قطعه كار به ماشين           30
  گيري نقاط صفر برنامه 

9  20  29  

       CNCشناسايي اصول بستن ابزارهاي مناسب به ابزارگير ماشين   1-30

        CNCشناسايي اصول بستن قطعه كار به كله گي ماشين   2-30

        كار و نقاط صفر برنامه  ل آفست گيري ابزارها و قطعهشناسايي اصو  3-30

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه   4-30

         رعايت نكات ايمني -  

، روتراشي، پله تراشي، مخروط تراشي و       يتراشكف  توانايي    31
  CNCپخ زني با ماشين تراش 

7  32  39  

         دور و پيشروي مناسب شناسايي اصول قراردادن دستگاه در  1-31

        CNCشناسايي اصول برنامه نويسي مربوطه براي ماشين تراش   2-31

شناساي اصول انواع سـيكل هـاي كـف تـراش، روتراشـي، پلـه تراشـي،                   3-31
  CNCمخروط تراشي و پخ زني با ماشين تراش 

      

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه   4-31

         ايمني  رعايت نكات-  
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   مكانيك صنايع تخصصي:ام شغل ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

توانايي گونياكاري، شيار تراشي، شيب تراشي و چند ضـلعي            32
  CNCتراشي با ماشين فرز 

7  32  39  

        شناسايي اصول قرار داخل دستگاه در دور و پيشروي مناسب   1-32

        CNCشناسايي اصول برنامه نويسي مربوطه براي ماشين فرز   2-32

گونياكاري، شيار تراشـي، شـيب تراشـي و         شناسايي اصول انواع سيكل هاي        3-32
  چند ضلعي تراشي با ماشين فرز

      

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه   4-32

         رعايت نكات ايمني -  

  28  24  4كاري سخت و نرم قطعات با قوس الكتريكي توانايي روكش   33

        آشنايي با مفهوم روكش كاري و كاربرد آن   1-33

        آشنايي با الكترود و روكش كاري فلزات و انواع آن   2-33

        آشنايي با پيش گرمايي و پس گرمايي در عمليات روكش كاري   3-33

         آماده سازي قطعه كار -  

         دستگاه جوشكاري  راه اندازي-  

        آشنايي با عمليات قبل و بعد از روكش كاري سخت و نرم فلزات   4-33

         روكش كاري سخت و نرم قطعات -  

        شناسايي اصول كار و نرم قطعات با قوس الكتريكي   5-33

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه   6-33

         رعايت نكات ايمني -  

  52  48  4  وانايي جوشكاري با دستگاه اكسي استيلن ت  34

        آشنايي با كپسول هاي اكسيژن و استيلن   1-34

        آشنايي با گازهاي مورد مصرف جوشكاري گاز و ايمني آن   2-34
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   مكانيك صنايع تخصصي:ام شغل ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        نايي با وسايل جوشكاري گازآش  3-34

       آشنايي با تنظيم شعله، كاربرد مشعل و جوشكاري انواع اتصالات فولادي   4-34

       شناسايي اصول تنظيم شعله خنثي و تنظيم فواصل و زواياي مشعل و سيم جوش   5-34

         طريق روشن و خاموش كردن مشعل و ايجاد شعله معمولي -  

        ل جوشكاري آشنايي با مشع  6-34

         مونتاژ مشعل  و تعويض سر مشعل و پستانك-  

 - گونيـايي  – روي هـم     –شناسايي انواع اتصالات جوشكاري لب به لـب           7-34
 گونيـايي و    – روي هـم     - لب بـه لـب     -جوشكاري اتصالات لب برگردان   

  سپري

      

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني   8-34

         رعايت نكات ايمني -  

  14  12  2  توانايي برشكاري با مشعل برشكاري اكسي استيلن   35

        آشنايي با مشعل برشكاري   1-35

         باز و بستن مشعل -  

        آشنايي با ابزار و وسايل برشكاري   2-35

        شناسايي اصول برشكاري با اكسي استيلن  3-35

         برشكاري قطعات -  

        فولادي آشنايي با سخت كاري قطعات   4-35

        آشنايي با جداسازي قطعات درهم سفت شده بوسيله شعله   5-35

         جدا سازي قطعات سفت شده بوسيله شعله-  

        آشنايي با ساخت سازه هاي ساده فلزي   6-35
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   مكانيك صنايع تخصصي:ام شغل ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  28  24  4  توانايي ورقكاري  36

        آشنايي با مفهوم ورقكاري   1-36

        آشنايي با انواع ورق از نظر ابعاد و جنس آن   2-36

        آشنايي با نقشه گسترده احجام در ورقكاري   3-36

        آشنايي با انواع ماشين آلات ورقكاري   4-36

        آشنايي با نقشه هاي ورقكاري   7-36

        ا پياده كردن نقشه با ورق آشنايي ب  8-36

         پياده كردن نقشه ها با ورق -  

        آشنايي با روش ساخت انواع پروفيل   9-36
        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه  10-36

         رعايت نكات ايمني -  
        آشنايي با مفهوم كشش ورق  11-36
        آشنايي با مفهوم پرس ورق  12-36
         در نظر گرفت  بايدشناسايي اصول نكاتي كه بايد هنگام ورقكاري 13-36

 119  102  17  توانايي نصب و راه اندازي ماشين آلات صنعتي   37

        آشنايي با مفهوم نصب و تراز بندي ماشين آلات صنعتي   1-37

        آشنايي با نقشه هاي فني مربوطه به نصب ماشين آلات صنعتي   2-37

        يي با سختي زمين جهت نصب ماشين آلات صنعتي آشنا  3-37

        آشنايي با ريختن فونداسيون  4-37

         ريختن فونداسيون -  

        آشنايي با صفحه پيچ هاي پايه در ماشين آلات صنعتي   5-37
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   مكانيك صنايع تخصصي:ام شغل ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 معج عملي نظري

         آشنايي با محل و جابجايي دستگاههاي مورد نظر به محل نصب    6-37

         قرار دادن و تنظيم دستگاه در روي فونداسيون -  

        شناسايي اصول انتخاب وسيله حمل و نقل مناسب در ارتباط با نوع دستگاه   7-37

         قلاب ها و گپري ها  ها،نجيرز آشنايي با سيم بكسل ها،   8-37

        آشنايي  با علامت هاي روي جعبه بسته بندي دستگاهها   9-37
        شناسايي اصول خواندن كاتالوگ نصب دستگاه مربوطه  10-37

         خط كشي سوراخ هاي پايه از روي نقشه كاتالوگ دستگاه -  
         سوراخ كردن محل تعيين شده -  
         قرار دادن و ميزان دستگاه بر روي لرزه گير -  
         تراز كردن دستگاه -  

        آشنايي با طريق نصب و تراز بندي  11-37
         افقي بودن -  
         هم خط بودن-  

        آشنايي با ضرب گيرها و انواع آن  12-37
شناسايي اصول دستورالعمل هاي مونتـاژ متعلقـات بـه دسـتگاه از طـرف                13-37

  كارخانه سازنده پس از نصب 
      

دازي دستگاه تحت نظر نماينـده كارخانـه سـازنده پـس از             نا راه ا  آشنايي ب  14-37
  نصب 

      

شناسايي اصول كنترل و تنظيم دستگاه پس از نصب تحت نظر نماينده  15-37
  كارخانه سازنده

      

شناسايي اصول عيـب يـابي ورفـع عيـوب پـس از نـصب  ماشـين آلات                    16-37
  صنعتي
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   مكانيك صنايع تخصصي:ام شغل ن
 اف و ريزبرنامه درسي اهد

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول و راه اندازي ماشين آلات صنعتي  17-37
        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه  18-37

         رعايت نكات ايمني -  
          

  8  5  3  توانايي بكارگيري ضوابط ايمني وبهداشت كار در محيط كار   38

گوشي، عينك، دستكش، كفش ايمنـي و       (شناسايي اصول حفاظت فردي       1-38
  )لباس كار

      

        آشنايي با عوامل موثر بروز حوادث و نحوه پيشگيري از بروز حوادث  2-38
        آشنايي با عوامل موثر بروز حريق و اطفاء حريق  3-38
        آشنايي با تهويه مناسب كارگاه   4-38
        اصول كمكهاي اوليه و نحوه استفاده از آن شناسايي   5-38
        شناسايي اصول رعايت ايمني حمل و قطعات با جرثقيل   6-38

شناسايي اصول ايمني دستگاه هاي دريل، سـنگ ، فـرز، تـراش و سـاير                  7-38
  دستگاه ها 

      

        شناسايي اصول پوشش حفاظتي دستگاه   8-38

        و ماشين آلات آشنايي با نحوه جابجايي قطعات   9-38
        شناسايي اصول بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار  10-38
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  مكانيك صنايع تخصصي :نام شغل 

    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      جهت دستگاه اره لنگتيغه اره ماشيني   1

      جهت كمان اره دستيتيغه اره دستي   2

      جهت سنگ سنبادهقرص سنگ سنباده   3

      چوبيدسته سوهان   4

   -  سوهان پاك كن   5

      موئيبرس   6

      حفاظتيعينك   8

      6×6وmm  8 ×8 )تيغچه ( رنده   9

     10×10وmm  12 ×12 )تيغچه ( رنده   10

     14×14وmm  16 ×16 )تيغچه ( رنده   11

      3 و4و mm  5) برش ( ده رن  12

     ISO1-ISO9رنده هاي پيش ساخته   13

     كيفي متوسطرنده هاي داخل تراش   14

      كيفي بزرگرنده هاي داخل تراش  15

     6و8و10  و mm  12برقوي استوانه اي ثابت   16

     16 و 18 و 20برقوي استوانه اي ثابت  17

     mm  40-10برقوي متغير دستي جعبه اي   18

      6/1 وmm  5/2 درجه 60مته مرغك   19

      mm  16-1 مته هاي ميلي متري جعبه اي  20
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  مكانيك صنايع تخصصي: ام شغل ن
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
     mm  10-6/0 مته هاي ميلي متري جعبه اي  21

     14و16و18 و HSS  mm 20ه مت  22

    22و24و25و28وmm HSS  30مته   23

      ميلي متر2/1 و 8/0 باگام قرقره آج موازي وضربدري  24

       درجه90 و 60مته خزينه زاويه دار  25

     M – 3 M 12جعبه حديده و قلاويز  26

      حفاظتيعينك   27

      متوسطبرس موئي   28

      زبر و متوسطقرص سنگ سنباده   29

      mm  100×15× 15سنگ نفت   30

     50 ×63×22تيغه فرزغلطكي درسه تيپ  31

     50 ×40× 22تيغه فرزغلطكي درسه تيپ  32

     80 ×80× 32تيغه فرزغلطكي درسه تيپ  33

     60 ×40× 27تيغه فرزپيشاني تراش   34

     mm  16×32× 40 تيغه فرزپيشاني تراش  35

     mm  22×50× 50 تيغه فرزپيشاني تراش  36

     mm  27×45× 80 تيغه فرزپيشاني تراش  37

     mm  32×50× 100 تيغه فرزپيشاني تراش  38

     80 ×45تيغه فرزكف تراش دندانه مجزا  39

     100 ×50تيغه فرزكف تراش دندانه مجزا  40

      طبق فرم تيغه گيرالماسه   41

      mm  27× 6×80تيغه فرز شيارتراش چپ وراست   42

      mm  22× 5×63فرز شيارتراش چپ وراست تيغه   43

      mm  32× 86×100تيغه فرز شيارتراش چپ وراست   44
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  مكانيك صنايع تخصصي: نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
     mm  27× 10×80تيغه فرز شيارتراش چپ وراست   45

     R  3 و4 و5 و6 و7و8و9و100تيغه فرز مقعرومحدب  46

     60و80و100به قطر درجه 90و60تيغه فرز جناقي   47

     20و30وmm  40 به قطر درجه 30و45تيغه فرز دم چلچه   48

      1و5/1و2و 5/2و 3 و 4تيغه فرز مدول  49

     80× 22 ×5/1تيغه فرز اره اي به ابعاد  50

      63× 16×1دتيغه فرز اره اي به ابعا  51

      100× 2216×2تيغه فرز اره اي به ابعاد  52

      100× 22×3تيغه فرز اره اي به ابعاد  53

      100× 25×4تيغه فرز اره اي به ابعاد  54

      100× 25×5تيغه فرز اره اي به ابعاد  55

      3 و2مدول تيغه فرز مدول هاب   56

      25 ×6 شكلTتيغه فرز   57

      32 ×6 شكلTتيغه فرز   58

      40 ×8 شكلTتيغه فرز   59

       ميلي متر5/2 و 6/1 درجه 60مته مرغك   60

       ميلي متر4 درجه 60مته مرغك   61

      HSS mm  13-1سري مته دوشياره   62

      HSS mm  16-1سري مته دوشياره   63

      5و6و8و10و12وmm 14 به ابعاد HSSمته دو شياره   64

      16 و18-20-22و25مته دوشياره به ابعاد   65

      28و30و32و40 به ابعاد HSSمته دو شياره   66

      10و5/11و15 و 19و25مته خزينه سرتخت به ابعاد   67

      با ساق استوانه اي درجه 90پليسه گير   68
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  مكانيك صنايع تخصصي: نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      با ساق استوانه اي درجه 60پليسه گير   69

      6 و8 و10و12برقوي دستي ثابت به ابعاد  70

     1:50و1:20 با نسبت 6و8و10و12برقوي مخروطي   71

     12 و16و18وH720 برقوي ماشيني به ابعاد  72

     M  5 -6و8و10و12سري قلاويزميلي متري  73

     M 16و20و 22سري قلاويزميلي متري  74

      1و2و3و4قلاويز گردان نمره   75

      M 6 و 8و10و12حديده هاي ميلي متري به ابعاد  76

      1و2 و3حديده گردان نمره   77

      جعبه حديده و قلاويزميلي متري كامل  78

      جعبه حديده و قلاويزاينچي كامل  79

     متوسطشابر تخت ،سه گوش و قاشقي   80

      4 و5 و6و8و10و12ربه ابعادتيغه فرز انگشتي دوپ  81

      8و10و12و16و20پر به ابعادچهارتيغه فرز انگشتي   82

     انبر دست عايق دار متوسط   83

      50cmانبر قطعه گير   84

      gr 500چكش فلزي   85

      عينك برشكاري متوسط   86

      عينك سنگ زني متوسط   87

      10cm×15فندك برشكاري   88

      cm 100 ×100بعاد صفحه صافي به ا  89

      متوسطدريل روميزي با سه نظام وگيره   90

      سه فاز با پايهدستگاه سنگ سنباده دوطرفه   91

       متوسطدستگاه اره كماني  92
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  مكانيك صنايع تخصصي: نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
       طبقه8 فايل كمد ابزار  93

      V220 دريل دستي با پايه وكليد  94

      باديسنگ خرطومي باكليه لوازم   95

      سادهقيچي اهرمي   96

       مركبقيچي اهرمي  97

      متوسطدستگاه شماره حروف زن   98

     كاملتكه هاي اندازه گيري با پايه   99

      با گيره قابل تنظيمميز كار تك نفره   100

       يك متريماشين تراش مرغك دار  101

       مخصوص دستگاه فوقسه نظام با فك هاي روو وارو  102

      مخصوص دستگاه فوقچهار نظام منظم   103

      مخصوص دستگاه فوقچهار نظام غيرمنظم   104

      مخصوص دستگاه فوقصفحه نظام   105

      مخصوص دستگاه فوقصفحه مرغك با محافظ   106

       از هركدام20-40 و 60بي گيره قل  107

       ميلي متر5-40كلت وگيره فشنگي   108

      مخصوص دستگاهلينت ثابت و متحرك   109

      0-16نوع متوسط دريل روميزي   110

      0-5/6 و5/6-13سه نظام دستگاه دريل فوق   111

      متوسطگيره دريل روميزي مربوطه   112

      mm  40دريل ستوني   113

      mm  16-0ته جهت دستگاه فوق سه نظام م  114

       متوسطجهت دستگاه فوقگيره مربوطه   115

      متوسطسنگ روميزي دوطرفه   116
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  مكانيك صنايع تخصصي: نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      متوسطسنگ پايه دار دوطرفه   117

      بزرگسنگ پايه دار دوطرفه   118

      متوسطدستگاه اره لنگ   119

      CN 100 × 80 صفحه صافي با پايه و متعلقات  120

      الكتريكي متوسطكوره   121

       هواكمپرسور  122

     CM  150×100ابعاد ميز كاربا گيره روميزي    123

      CM  170×100نقشه كشي ميز مربي   124

       كيلوگرمي وپودر خشك6 كپسول آتش نشاني  125

      اونيورسالدستگاه مته تيزكن   126

      طبق نقشهكمد ابزار براي هر دستگاه   127

      V220دريل دستي   128

       متري30 با قرقره كابل سيار با چهار پريز  129

       كيلوئي50سندان با پايه   130

      mm  13-0سه نظام مته   131

       طرفه4نده بند ر  132

      يك طرفهري رنده بندهاي س  133

      با تنظيم سريعرنده  بند   134

       ميلي متر3 و 4 و5رنده گيربرش   135

      6×6و8×8و10×10رنده بند داخلي جهت بستن رنده ها   136

       سادهنگهدارنده قرقره آج  137

       مركبنگهدارنده قرقره آج  138

       اونيورسالماشين فرز با انواع ميل فرز  139

      مخصوص فرز فوقكله گي   140
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  مكانيك صنايع تخصصي: نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      اونيورسالكله گي   141
      Cm 15 كله زني با طول كروس  142
      وسايل بستن قطعه كار  143
      Cm 16 گيره طول فكگيره موازي ثابت   144
      Cm 16طول فك گيره گيره مدرج   145
      Cm 16طول فك گيره گيره اونيورسال   146
      با تمام متعلقاتدستگاه تقسيم اونيورسال   147
      با صفحات مربوطهميز گردان   148
     باصفحات مربوطهدستگاه تقسيم خطي   149
      متوسطدريل روميزي با گيره و سه نظام   150
      اونيورسالستگاه مته تيزكني د  151
      طبق نشقهكمد ابزار براي هر دستگاه   152
      Cm 170×100  جهت كلاس نقشه كشيرسمميز   153
      Cm 50×35 تخته رسم  154
     فت روميزيدرا  155
      چرخ دارصندلي   156
      نقشه كشيچراغ مخصوص   157
      بزرگ نمائي و كوچك نمائياشل   158
      ري كاملسپيستوله   159
      سري كاملجعبه پرگار   160
       عددي8راپيد   161
     هندسيشابلن   162
     فرمشابلن   163
      5/0اتود   164
      7/0اتود   167
      9/0اتود   168
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  مكانيك صنايع تخصصي: نام شغل 

    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      آموزشي   cncو فرز  cnc ماشين تراش  169

      ماشين تراش و فرز آموزشي   170

       مكانيكي - پنوماتيكي-پرس هاي هيدروليكي  171

      جرثقيل كارگاهي مركب   172

      لاستيك ضربه گير ضخامت مختلف   173

      كاتالوگ دستگاههاي مختلف   174

      پمپ گريس متوسط   175

      ن متوسط پمپ روغ  176

      تراز دقيق الكلي   177

      كربي انواع مختلف   178

      قلاب و زنجير انواع مختلف   179

      شمش هاي كمكي انواع مختلف   180

      دريل دستي چكشي بزرگ  181

      شاقول فلزي   182

      ديلم ضخيم و بلند   183

    mm St37 100×65 uآهن ناوداني   184

    pvc  mm 59×10×2تسمه آهني يا   185

    pvc   mm 231×10×40تسمه آهني يا   186

      St37  120×3×20نبشي   187

      St3765×20 چهار گوش   188

      St37  90×  25  ×5/1ورق آهني   189

      St37140×42×2ورق آهني   190

     k28 MA 90 60× 10ميل گرد   191
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  مكانيك صنايع تخصصي: نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ يزاتفهرست استاندارد تجه

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      St37  50×65ناوداني    192

      St37  140×10×40تسمه    193

      St37  27×20 گوش  4  194

     St37  70× 10ميل گرد   195

      St37  68×10×40تسمه    196

     UST 90×25×5/1ورق   197

     St37  mm 32×20چهار گوش   198

     1430UST 140×42×2/1ورق    199

      St37  51×3×20نبشي   200

     1430UST  175×20×2/1ورق    201

     St37 12× 30ميل گرد   202

     St37 80× 70κميل گرد   203

     St37 190× 60κميل گرد   204

     St37 85× 50κميل گرد   205

     St37 140× 60κميل گرد   206

     St37 40× 60κميل گرد   207
     St37 30× 50κميل گرد   208
     St37 125× 40κميل گرد   209
     St37 60× 100κميل گرد   210
     St37 50× 100κميل گرد   211
     St50 150× 50κميل گرد   212
     St37 70× 130κميل گرد   213
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  مكانيك صنايع تخصصي: نام شغل 
     و وسايل رسانه اي مواد‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
          St37  κ  30 mmميل گرد   214

     St37 mm25 κميل گرد   215

     St37 mm20 κميل گرد   216

     St37 mm12 κميل گرد   217

      St37  mm   100 × 75×75شمش   218

      St37  mm   100 × 70×70شمش   219

      St37 mm   60 × 85×65شمش   220

      St50 mm   85 × 55×80شمش   221

      St50    50 × 45  κميل گرد   222

         St37 235 × 85× 20تسمه   223

     St37 Mm30 ×80κميل گرد   224

      S St50 255 × 25×25شمش   225

     St37 30 ×70κميل گرد   226

     St37 90×50κميل گرد   227

     St37 95× 22×120تسمه    228
     St3750× 120κميل گرد   229
     140κ ×40ميل گرد برنزي    230
     St50100× 16×16 شمش چهار گوش  231
     حروف برگردانزيبا تون    232
     نرمپاك كن    233
     مخصوصبرس   234
     9/0 و 7/0 و5/0نوك اتود  235
     برگA4 100كاغذ   236
     سفيد رنگروپوش كارآموز   237

 

  

 


