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 C.N.Cفرز كار درجه يك : نام شغل 

   خلاصه برنامه درسي 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  )صفر  كاربرگبراساس(شغل مشخصات عمومي
 و برنامه نويس خطي و نرم افزار C.N.C درجه يك تسلط لازم به دستگاهها با فرز  C.N.Cفرز كار كار 

COD-COM و مسلط به كنترلهاي زيمنس و فانوك   
 

  ) 11  كاربرگبراساس( وروديويژگي هاي كارآموز
  ديپلم : ميزان تحصيلات حداقل 
  سالم : توانايي جسميحداقل 

   2 درجه cncفرزكار :ز اين استانداردمهارت هاي پيش نيا
  )13 و 6 كاربرگ براساس (موزشي آ دوره طول
  ساعت        155    :                 آموزش    دوره طول

  ساعت          54   :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت       101    :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت           -       :   كارآموزي در محيط كارـ زمان 
   ساعت               -   :                 پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت                    :       زمان سنجش مهارت        ـ

   ) 7 كاربرگبراساس (روش ارزيابي مهارت كارآموز
  : )دانش فني(سنجش نظري امتياز - 1
  %50 : ش عمليسنج امتياز- 2
  %50:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
 :  امتياز سنجش نتايج كار عملي-2-2

  ) 12كاربرگبراساس  (ويژگيهاي نيروي آموزشي
 واستفاده ازنرم افزارC.N.C    تسلزكامل به ماشينهاي-فوق ديپلم ماشين ابزار :حداقل سطح تحصيلات 

COD-COM  
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  C.N.Cفرز كار درجه يك : نام شغل
 )5براساس كاربرگ شماره(فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي برنامه درسيكد رديف

  توانايي فني شغل
  C.N.Cتوانائي شناخت ماشينها فرز 

  C.N.C توانائي شناخت اجزاء ماشينهاي فرز
  C.N.C توانائي شناخت انواع كنترلهاي فرز

  توانائي تعيين مراحل كار و ابزارهاي مناسب 
  C.N.C توانائي برنامه نويسي ماشينهاي فرز

  توانائي برنامه نويسي سايلكهاي سوراخكاري 
  توانائي برنامه نويسي سايكل قلاويز كاري

  توانائي برنامه نويسي برقه كاري 
  توانائي برنامه نويسي بورينگ

  ي و آينه كاري و سايكل چرخشي توانائي بزرگنمائ
 CADتوانائي شناخت و استفاده از نرم افزار 

 CAMتوانائي شناخت و استفاه از نرم افزار 

  توانائي شناخت ابزارهاي برش و استفاده از كاتالوگ و رفع عيبها
  توانائي تعيين مراحل و زمان انجام كار

  توانائي انتخاب ابزار كار 
  توانائي بكارگيري ضوابط ايمني بهداشت كار در محيط كار

  توانائي بازرسي و كنترل درستي انجام كار
  توانائي بكارگيري اصول رفتار حرفه اي 

  توانائي تحليل تحولات فناوري و روشهاي كار 
  توانائي كارآفريني و بكارگيري فنون و بهره وري 

   ارگونومي و حفظ تندرستي توانائي بهره گيري از اصول

1  1/5  

  توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار
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    C.N.Cفرز كار درجه يك : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  C.N.C    1  1  2توانايي شناخت ماشينهاي   1

       C.N.C و NCماشينهاي آشنائي با تاريخچه   1-1

        C.N.Cآشنائي با انواع ماشينهاي فرز   2-1

        C.N.Cي با كاربرد ماشينهاي فرز آشنائ  3-1

        C.N.Cآشنائي با مزايا و معايب ماشينهاي فرز   4-1

        شناسائي اصول ومقررات حفاظت و ايمني   5-1

          

          

          

  C.N.C  2  1  3شناخت اجزاء ماشينهاي فرز توانائي   2

        C.N.Cماشينهاي آشنائي بااجزاء   1-2

        تورها وسروهاآشنائي با انواع مو  2-2

        آشنائي با انواع سته ها   3-2

        آشنائي با پيچ و مهره هاي ساچمه اي  4-2
        C.N.Cشناسايي نقطه صفر دستگاه فرز   5-2
        C.N.Cآشنائي با رفرنس گيري دستگاه فرز   6-2

          

          

  C.N.C  1  1  2توانايي شناخت انواع كنترلهاي   3

        يمنس آشنائي با كنترل ز  1-3

         فانوك   كنترلباآشنائي   2-3

        آشنائي با ساير كنترلها  3-3
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  C.N.Cفرز كار درجه يك : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  11  6  5  توانائي تعيين مراحل كار وابزارهاي مناسب   4

         انواع هلدرها  بيس هاي مربوط آشنائي با  1-4

        آشنائي بامراحل كار ابزارها  2-4

        آشنائي با نحوه صحيح استفاده از ابزارها و وسايل براده برداري   3-4

        شناسائي اصول افست گيري   4-4

        رعايت نكات ايمني   5-4

          

          

          

و اجراي برنامه  C.N.Cتوانائي برنامه نويسي ماشينهاي فرز   5
  بر روي ماشين 

8  19  27  

        آشنائي با برنامه نويسي كارتزين وقطبي  1-5
        آشنائي با برنامه نويسي مطلق و افزايشي   2-5

        C.N.Cآشنائي با انواع حركتدر ماشينهاي فرز   3-5

 و اجـراي آن     C.N.Cشناسائي اصول برنامه نويسي در ماشينهاي فـرز           4-5
  C.N.C روي ماشين فرز

      

         قوس تراشي در سه صفحه – زدن دليره – قوس تراشي –كف تراشي   5-5

          

          

  14  6  8  توانائي برنامه نويسي سايلكهاي سوراخكاري   6

        شناسايي سايكل سوراخهايكم عمق  1-6

        شناسائي سايكل سوراخهاي پرداخت   2-6

        شناسائي سايكل سوراخهاي با عمق زياد  3-6
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  C.N.Cفرز كار درجه يك : ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  6  2  4  توانائي برنامه نويسي سايكل قلاويز كاري   7

        شناسائي سايكلهاي قلاويز كاري   1-7

          

          

        توانائي برنامه نويسي برقو كاري   8

        شناسائي سايكل برقو كاري   1-8

          
          

  5  2  3  توانائي برنامه نويسي بورينگ كاري  9

        شناسائي سايكلهاي بورينگ كاري  1-9

        شناسائي بستن ابزارهاي بورينگ  2-9

          

          

  4  2  2  توانائي آينه كاري  10

        شناسائي سايكلهاي آينه كاري   1-10

          

          

  3  1  2  وانائي بزرگنمائي و كوچك نمائي ت  11

        شناسائي سايكلهاي بزرگنمائي و كوچك نمائي   1-11
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  C.N.Cفرز كار درجه يك : ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  4  2  2   توانائي اجراي سايكلهاي چرخشي  12

        شناسائي سايكل چرخشي   1-12

          

          

  5  2  3  توانائي كانتورتراش   13

        شناسائي سايكل پاكت استوانه اي   1-13

        سايكل پاكت تراش مربع   2-13

        سايكل پاكت تراشي مستطيل   3-13

        سايكل پاكت تراشي بيضي   4-13

          

          

          

  CAD  10  25  35ات توسط كامپيوتر توانائي طراحي قطع  14

        آشنائي با محيط طراحي كتيا  1-14

       SHETCHERشناسائي محيطنقشه كشي دو بعدي كتيا   2-14

       PORE DESIGNشناسائي آموزش سه بعدي   3-14

       DRAF - PINGشناسائي آموزش محيط نقشه كشي   4-14
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  C.N.Cفرز كار درجه يك : ام شغلن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  CAM 8  24  22توانائي ماشينكاري قطعات توسط كامپيوتر   15

        آشنائي با محيط فرزكاري   1-15

        شناسائي عمليات ضمن تراش   2-15

        شناسائي عمليات پرداخت كاري   3-15

         كدهاي توليد Gاسائي خروجي گرفتن شن  4-15

          

          

  8  5  3  توانائي بكارگيري ضوابط وبهداشت كار در محيط   16

 كفـش   – دسـتكش    – عينـك    –گوشـي   (شناسائي اصول حفاظت فردي       1-16
  )ايمني و لباس كار

      

        آشنائي با عوامل موثر بروز حوادث و نحوه پيشگيري از بروز حوادث  2-16

        آشنائي با عوامل موثر در بروز حريق و اطفاء حريق   3-16

        آشنائي با تهويه مناسب كارگاه   4-16

        شناسائي اصول تامين نور كارفي كارگاه  5-16
        آشنائي با جعبه كمكهاي اوليه و نحوه استفاده از آن   6-16

‘ تـراش ‘ سـنگ   (شناسائي اصول و رعايت ايمني كار با دستگاههاي دوار           7-16
  ...)دريل و 

      

        شناسائي اصول كار با انواع سنگ   8-16
        شناسائي اصول رعايت ايمني حمل قطعات با جرثقيل   9-16

       شناسائي اصول رعايت ايمني  دستگاههاي دريل و سنگ تراش و ساير دستگاهها  10-16

        شناسائي اصول پوشش حفاظتي دستگاه  11-16

        حوه صحيح جابجائي قطعات آشنائي با ن 12-16

        شناسائي اصول بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار درمحيط  13-16
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  C.N.Cفرز كار درجه يك  :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

هر سه نفر    C.N.Cماشين فرز   1
 يكدستگاه 

   

براي كارگاه     اره نواري   2
 يك دستگاه 

   

براي كارگاه     يز كني ابزار ت  3
 يك دستگاه

   

براي كارگاه  ستوني   دريل   4
 يك دستگاه

   

١٠٠×٨٠  صفحه صافي   5 براي كارگاه  
 يك دستگاه

   

براي هر نفر  PC- P5  كامپيوتر   6
 يك دستگاه

   

براي كارگاه  PH -1320  پرينتر   7
 يك دستگاه

   

براي كارگاه    اسكنر   8
 يك دستگاه

   

براي هر    جعبه ابزار   9
دستگاه يك 

 عدد  

   

براي هر    كمد كارآموزان   10
كارآموز يك 

 عدد

   

يك دستگاه  PC- P5  لب تاب   11
 براي كارگاه 

   

يك دستگاه  FX3600  ماشين حساب   12
 براي كارگاه

   

يك دستگاه   دستگاه ارتفاع سنج ديجيتال  13
 براي كارگاه

   

براي نصب شش   ميز كار   14
 گيره 

براي يك عدد 
 كارگاه 

   

 عدد براي 6 قابل تنظيم   گيره موازي   15
 كارگاه 

   

دو عدد براي    ميز تحرير   16
 كارگاه 

   

دوعدد براي    صند سرگردان   17
 كارگاه

   

  

 



 

 11

  C.N.Cفرز كار درجه يك  :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

كاربر تعداد   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

براي هر نفر    صند سردسته دار   18
 يك عدد

   

براي هر نفر    ميزكامپيوتر   19
 يك عدد 

   

براي هر نفر    صندلي گردان   20
 يك عدد 

   

يكدستگاه براي    ويدئو پرژكتور   21
 كارگاه

   

يكدستگاه براي   ليتري 500  پمپ باد  22
اهكارگ  

   

هر نفر براي  شبيه سا  نرم افزار   23
 يك دستگاه 

   

24  TOOL STAND ISO4  براي كارگاه
 يك دستگاه

   

25  TOOL PRESET   براي كارگاه
 يك دستگاه

   

براي كارگاه   يابتستر له   26
 يك دستگاه

   

  
  
  
  
  

  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهابزارليست 

عداد كاربر ت  مشخصات فني  )واحديك (ابزار  رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

براي هر نفر   cm15  كوليس ديجيتال   1
  يك عدد

    

براي هر نفر  cm15  %2كوليس معمولي   2
  يك عدد

    

براي كارگاه  Cm30  كوليس پايه دار  3
  يك عدد 

    

يك عدد براي   mm25-1  ميكرومتر   4
  كارگاه 
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  C.N.C يك فرز كار درجه :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )يك واحد(ابزار  رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

يك عدد براي  Mm50-25  ميكرومتر   5
  كارگاه 

    

يك عدد براي   Mm75-50  ميكرومتر  6
  كارگاه 

    

يك عدد براي   Mm75-100  ميكرومتر   7
  ارگاه ك

    

يك عدد براي   Mm250-0  ميكرومتر سن سنج  8
  كارگاه 

    

يك عدد براي   دقيقه 2با وقت   زاويه سنج اونيورسال  9
  كارگاه 

    

يك عدد براي   يكصدم  سلامت انديكاتور   10
  كارگاه 

    

يك عدد براي     بلوك جناغي   11
  كارگاه 

    

يك سري براي   0-9  شماره زن   12
  كارگاه 

    

براي هر نفر    درجه 60   دنده شابلن  13
  يك عدد

    

براي هر نفر    درجه 55  شابلن دنده   14
  يك عدد

    

براي هر نفر    درجه 30  شابلن دنده   15
  يك عدد

    

براي هر نفر    درجه 60  شابلن دنده   16
  يك عدد

    

براي هر نفر    درجه 55  شابلن دنده   17
  يك عدد

    

ر براي هر نف   درجه 30  شابلن دنده   18
  يك عدد

    

براي كارگاه   1-7   سنجسشابلن قو  19
  يك عدد 

    

براي كارگاه   7-15  شابلن قوس سنج  20
  يك عدد 

    

براي كارگاه   15-23  شابلن قوس سنج   21
  يك عدد 

    

براي كارگاه دو   نرم   سوهان تخت   22
  عدد 
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  C.N.Cفرز كار درجه يك  :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )يك واحد(ابزار  رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

براي كارگاه دو   زبر  سوهان تخت  23
  عدد 

    

براي كارگاه دو   متوسط   سوهان   24
  عدد 

    

يك عدد براي  kg 5/0  چكش سي يا كائو چوئي   25
  كارگاه 

    

يك عدد براي  متوسط   غن دان رو  26
  كارگاه 

    

يك جعبه براي   جعبه اي   تكه هاي اندازه گيري   27
  كارگاه 

    

يك عدد براي   عقربه اي   كيج  28
  كارگاه

    

يك عدد براي   دستي   پمپ گريس   29
  كارگاه

    

از هر كدام سه  M8الي M14  قلاويز ماشين   30
سري براي 

  كارگاه 

    

 ميلي 14  تا5از قطر   برقو   31
 متر 

از هر دام دو 
عدد براي 
  كارگاه 

    

 5از هر كدام   3 الي 13از قطر   مته   32
عدد براي 
  كارگاه

    

 2از هر كدام   13 الي 25  مته   33
عدد براي 
  كارگاه 

    

 5از هر كدام   3 الي 5  مته مرغك   34
عدد براي 
  كارگاه 

    

دوعدد براي  M13  سه نظسام مته اتومات   35
  كارگاه 

    

از هر كدام يك  1 الي 5  )كلاهك(دنباله مته   36
  عدد 

    

يك سري براي   12 الي 32  آچار تخت   37
  كارگاه 
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  C.N.Cفرز كار درجه يك  :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )يك واحد(ابزار  رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ظاتملاح  استاندارد

يك سري براي   3 الي 14  آچار آلن   38
  كارگاه 

    

يك عدد براي   cm20  گيره هيدروليكي   39
  كارگاه 

    

 5از هركدام   قطر8و10و14و20  فرز انگشتي چهارپر  40
عدد براي 
  كارگاه

    

 5از هركدام    قطر8و10و14و20  فرز انگشتي دوپر   41
عدد براي 
  كارگاه

    

براي دو عدد   63قطر   كف تراش   42
  كارگاه 

    

دو جعبه براي   متناسب با دستگاه   جعبه فشنگي كامل   43
  كارگاه 

    

 عد براي هر 10  متناسب با دستگاه   كلت فشنگي خود   44
  ماشين 

    

دو عدد براي   متناسب با دستگاه   كلت سه نظام خود   45
  هر دستگاه 

    

دو عدد براي   متناسب با دستگاه   كلت كف تراش   46
  ه هر دستگا

    

ــراش    47 تكــه اي ســه كــف ت
  متناسب باكف تراش 

 سري براي 4  
  هر دستگاه 
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  C.N.Cفرز كار درجه يك  :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهمواد مصرفيليست 

تعداد كاربر   مشخصات  مواد مصرفي  رديف
  ملاحظات  )نفر(استاندارد

  100×100  چهار گوش آلومينيوم   1
 50فر براي هر ن

  سانتي متر 
  

   عينك حفاظتي   2
براي هر نفر يك 

  عدد 
  

    كفش ايمني   3
براي هر نفر يك 

  جفت 
  

    روپوش كارآموز   4
براي هر نفر يك 

  دست 
  

    روپوش مربي   5
براي هر مربي 

  يك دست 
  

   عدد 20براي كارگاه     ماژيك وايت برد   6
   عدد 4براي كارگاه     ماژيك معمولي   7
   A4 كاغذ  8

براي كارگاه يك 
  بسته 

  

  متوسط   قلم موئي   9
 50براي كارگاه 

  عدد 
  

    )نخ پنبه (سرنخ   10
 100براي كارگاه 
  كيلو

  

  آب صابون   روغن حل شونده   11
 50براي كارگاه 

  ليتر
  

  68  روغن ماشين   12
 30براي كارگاه 

  ليتر 
  

  32  روغن هيدروليك   13
 40براي كارگاه 

  ليتر
  

  سري كامل   اوليه كمكهاي   14
براي كارگاه يك 

  سري 
  

  

  

 


