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 2 درجه CNC برنامه نويس :نام شغل 

    استانداردخلاصه 

  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري
   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  : شغل مشخصات عمومي
 تشخيص بتواند از عهدهCNC كسي است كه علاوه برمهارت كاروري 2درجه  CNC سبرنامه نوي

 كار و ابزار تعيين مراحل، CNC راه اندازي ماشين  تشكيل دهنده رايانه ، بررسي ساختار نرم افزار ، ياجزا
و استفاده از  MPIاز طريق سيستم CNC   برنامه دادن به ماشينهاي تراش و فرزمناسب جهت انجام آن ،

  .تايزر برآيديديج
  : ورودي ويژگي هاي كارآموز

  ديپلم : ميزان تحصيلات حداقل 
  سالم: توانايي جسميحداقل 

  2تراش يا فرز درجه   :مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد
  :موزشي آ دوره طول
  ساعت   120        :                 آموزش    دوره طول

  ساعت     59       :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت     61      :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت       -     :      كارآموزي در محيط كارـ زمان 
   ساعت      -     :                     پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت     -       :       زمان سنجش مهارت        ـ

   :موزوش ارزيابي مهارت كارآر
 %25: )دانش فني(سنجش نظري امتياز - 1

  %75 : سنجش عملي امتياز- 2
  %10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
   %65:  امتياز سنجش نتايج كار عملي-2-2

  : ويژگيهاي نيروي آموزشي
  مرتبطليسانس  :حداقل سطح تحصيلات 
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  2درجه  CNCبرنامه نويس : نام شغل
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  انجام كمكهاي اوليه توانايي پيشگيري از حوادث و  1
  توانايي تشخيص اجزاءتشكيل دهنده رايانه  2
  توانايي بررسي ساختار نرم افزار  3
 CNCتوانايي راه اندازي ماشين هاي   4

  توانايي تعيين مراحل كارو ابزار مناسب جهت انجام آن  5
 MDIاز طريق سيستم CNC توانايي برنامه نويسي ماشينهاي   6

 

  

 



 3

 2 درجه CNC برنامه نويس :ام شغلن

  اهداف و ريزبرنامه درسي 
 زمان آموزش

 شرح شماره
 جمع عملي نظري

توانايي پيـشگيري از حـوادث و رعايـت نكـات ايمنـي و انجـام               1

  كمكهاي اوليه

2  4  6  

        كارگاهفردي در ايمني و حفاظت وسايل آشنايي با  1-1

         دركارگاه عموميت ايمني و حفاظمقرراتآشنايي با   2-1

        وسايل آتش خاموش كنآشنايي با   3-1

        شناسايي اصول پيشگيري از حوادث رعايت نكات ايمني  4-1

        آشنايي با جعبه كمكهاي اوليه  5-1

        آشنايي با انواع حوادث ناشي ازكار  6-1

       آشنايي با انواع بانداژكردن  7-1

        آشنايي با حمل بيمار  8-1

        شناسايي اصول انجام كمكهاي اوليه  9-1

  5  2  3   تشكيل دهنده رايانهتوانايي تشخيص اجزاي  2

        آشنايي با تاريخچه رايانه و چگونگي ساخت آن  1-2

         تشكيل دهنده رايانه بررسي اجزاي-   

        رايانهش زمينه تاريخي پيداي-  

         تاريخچه مختصر ساخت و تكميل آن-  

        )صنعتيشخصي ، اداري ، ( يانه در زمينه هاي مختلف  كاربرد را-  

        آشنايي با مباني رياضي رايانه  2-2

         مبناي عدد نويسي و تبديل آنها به يكديگر-  

        )كلمهبيت ، بايت ، (  واحدهاي سنجش حافظه -  

       ASCI كد-  
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  2 درجه CNC برنامه نويس:  نام شغل
   برنامه درسي  اهداف و ريز

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        آشنايي با اجزاء تشكيل دهنده رايانه  3-2
         ترسيم شماي كلي سيستم-  

        وانواع آن)CPU( واحد پردازنده مركزي -  

        حافظه وانواع آن-  

        آشنايي با انواع رايانه و دسته بندي آنها  4-2
         رايانه هاي شخصي -   
        نه هاي اداري رايا-  
         رايانه هاي صنعتي-  

         تشكيل دهنده رايانهشناسايي اصول تشخيص اجزاء  5-2
         نوارپانچ و ديسكآشنايي با كارت پانچ ،  6-2
        خوان با دستگاههاي كارت خواني ، نوارآشنايي  7-2

  7  4  3  توانايي بررسي ساختار نرم افزار  3

        آشنايي با نرم افزار  1-3

         مفهوم نرم افزار-  
         سيستم عامل و انواع آن-  
         مترجم و مفسرها-  

         سيستم نرم افزاري وانواع آن-   
       PC روشن نمودن -  

         آماده سازي اوليه-  
         لودكردن سيستم عامل-   

         فهرست گرفتن از فايلهاي ديسك-  

         فايل كپي گرفتن از-  
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  2 درجه CNC ه نويسامبرن :ام شغلن

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         تغيير نام فايل-  
        پاك كردن فايل-  
         ايجاد كردن فايل-   

         عوض كردن فهرست فايل-  
       DEMO لود كردن يك نرم افزار -  

         چاپ برنامه توسط پرينتر-  
         هاي برنامه نويسيآشنايي بازبان  2-3

         زبانهاي سطح بالا-  
         زبانهاي سطح پايين-  

        آشنايي با الگوريتم و فلوچارت  3-3
         الگوريتم-  

        فلوچارت-  
        شناسايي اصول بررسي ساختار نرم افزار  4-3

  CNC 16  16  32توانايي راه اندازي ماشين هاي   4

       CNCآشنايي با ماشين هاي   1-4

        CNC تم كنترل عددي با رايانهس خلاصه اي از سي-  
        CNC تاريخچه ماشين هاي -  
        و تشريح قسمتهاي مختلف آنCNCياگرام ماشين د رسم بلوك و -  

        CNC  اجزاء ماشينهاي-  

        CNC دستگاههاي جانبي ماشينهاي -  

         آماده سازي اوليه و راه اندازي ماشين-  

        درجهات مختلف محورها حركت -  
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  2 درجه CNC برنامه نويس :نام شغل

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         بدست آوردن نقطه مرجع ماشين-   
         بستن ابزار به ماشين-  

بـه حافظـه ماشـين و از حافظـه ماشـين بـه              PCياPPR انتقال برنامه از     -   
PPRياPC 

      

        بررسي كليدهاي صفحه كليد ماشين و كاربرد آنها -   

        ايلف ايجادكردن -  

         تغيير نام فايل-  

        پاك كردن فايل با تمام برنامه-  

         اديت كردن برنامه-  
         گراف گرفتن از برنامه قطعه كار-  
        پلات گرفتن از برنامه قطعه كار-  

        وانواع آنCNCآشنايي با ماشين افزار   2-4
        انواع و كاربرد آن ماشين تراش ، -   
         انواع وكاربرد آن ماشين فرز ،-  

        انواع و كاربرد آن ، EDMماشينهاي -  

        )ساخت قالب(  ماشينهاي وايركات-  
        گ و انواع آنن ماشين ليزركاتي-  

         ماشين پرس برك و انواع آن-   
         ماشين پانچ شيپر و انواع آن-   

        CNCآشنايي با محورهاي ماشينهاي   3-4
         محورهاي ماشين فرز-   
         محورهاي ماشين تراش-   
       EDM محورهاي ماشينهاي -   
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  2 درجه CNC برنامه نويس :نام شغل

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        اي ماشينهاي وايركاتمحوره -   
        ليزركاتينگ محورهاي ماشينهاي -  

        و جهت محورهاي مختصاتيCNC محورهاي كمكي درماشينهاي -   

        ديسك و كاست گرفتن از برنامه بيت ، -   

  - DRYRUN كردن يك برنامهDEMO       

        CNCآشنايي با نقاط مرجع درماشينهاي   4-4

         نقاط صفر قطعه كار-  

         نقطعه مرجع ماشين-  
        CNCشناسايي اصول حفاظتي در ماشينهاي   5-4

         حفاظت فردي-  
         حفاظت ماشين-  

        CNCشناسايي اصول راه اندازي ماشينهاي   6-4
  6  3  3  توانايي تعيين مراحل كار وابزار مناسب جهت انجام كار  5

        شناسايي اصول حفاظتي در حين كاربا ابزار  1-5

        تعيين مراحل كارو مسير حركت ابزار  2-5
         انتخاب ابزار مناسب-  

         جايگزيني ابزار-   
         شعاع و بلندي ابزار و شعاع نوك ابزار-   

        آشنايي با تعويض ابزار به صورت دستي و اتومكانيك  3-5
        شناسايي اصول محاسبه ميزان دور و پيشروي مناسب  4-5
        ول  تعيين مراحل كار و ابزار مناسب جهت انجام آنشناسايي اص  5-5

         مراحل كار و ابزار مناسب جهت انجام كار طبق دستورالعمل-   
  

  

 



 8

  2 درجه CNC برنامه نويس :نام شغل

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

 يـستم  از طريـق س CNCهـاي   توانايي برنامه نويسي ماشـين      6
MDI 

32  32  64  

        CNCآشنايي با انواع برنامه نويسي ماشين آلات   1-6

       CNC نوشتن و اجراي برنامه درماشين تراش-   

         روتراشي-   

         برنامه نويسي دستي-  

        ) داخل تراشي–روتراشي (  نويسي اتومكانيك قوس تراشي برنامه-  
         پيشاني تراشي-  

         داخل تراشي-  
         سوراخكاري-  
        شيار تراشي-  
         پيچ تراشي-  
         قلاويز زني-   
       CNC نوشتن و اجراي برنامه درماشين فرز -  

         قوس تراشي-  

        )بصورت مربع و مستطيل(  درآوردن حفره -  
        )بصورت دايره(  درآوردن حفره -  

         فرز كاري با كانتورهاي داخلي و خارجي-   
        دكردن مقاطع  گر-   
         مقاطع  پخ زدن-   
         برقوزني-   
         مخروط تراشي-   
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  2 درجه CNC برنامه نويس :نام شغل

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        )شيارتراشي( CNCشناسايي انواع حركت در ماشينهاي   2-6
         حركت سريع-  
         حركت خطي-   

         حركت دايره اي-   

         حركت منحني-  

        آشنايي با ساختمان برنامه  3-6

هاي برنامه cammande – word - vaiue-address  معرفي -  
  نويسي

      

        ماشينكاري خطيG كدهاي اصلي توابع-  
        ماشينكاري دايره اي t ، s،f  كدهاي كمكي توابع -  
        و كارتزينبرنامه نويسي درمختصات قطبي -  
        انتخاب سطح عملياتي  -  

        قلاويز زني CNCشناسايي اصول برنامه نويسي ماشينهاي تراش و فرز   4-6
         نام گذاري برنامه-  

        )نقطه شروع( نقطه صفر دربرنامهتامين-  
         برنامه نويسي حديده و قلاويز زني قرنيه سازي نسبت به محور-  
        تراشي برنامه نويسي رو-  

         برنامه نويسي شيارزني برش-   
         برنامه نويسي سوراخكاري-   
         برنامه نويسي سوراخكاري عميق-   
        ي خطي وانواع آنس برنامه نوي-   
         برنامه نويسي دايره اي و انواع آن-   
         برنامه نويسي سيكل ها-   

  

 



 10

  2 درجه CNC برنامه نويس : نام شغل

 برنامه درسي اهداف و ريز

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

       G40،44،43،42،41 برنامه نويسي با كانتورهاي داخلي  و خارجي-   
       G11ي س برنامه نوي-  
       G64 برنامه نويسي -   

        انجام يك برنامه با اشلهاي مختلفبرنامه نويسي قرينه سازي ، چرخش ، -   
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  2درجه  CNC برنامه نويس :نام شغل 
  مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

      وسايل آتش خاموش كن  1

     جزوات آموزشي  2

      وسايل كمك آموزشي  3

       جعبه كمكهاي اوليه  4

      وسايل بانداژ كردن  5

      )PC(پرسنال رايانه  6

      پرينتر  7

      رسام رايانه  8

      هاردديسك  9

      فلاپي  10

      ماوس  11

      ديجيتايزر  12

اـز   13  نـرم افـزار   وMS-DOS سيـستم عامـل  ( ديسك هاي مورد ني
  بوطمر

    

     PPRدستگاه   14

     CNCماشين تراش   15

      CNCماشين فرز  16

     )ولاتورمسي(CNCشيبه ساز   17

      )رسام رايانه اي( پلاتر  18

      نقشه قطعه كار  19

       با امكانات گرافيكCNCماشين تراش   20

       با امكانات گرافيكCNC ماشين فرز  21

      قلم هاي مختلف تراشكاري  22

      تيغه هاي مختلف فرز  23
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  2درجه  CNC برنامه نويس: نام شغل 
  مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   ني مشخصات ف رديف

      مته هاي مختلف  24

      برقو دراندازه هاي مختلف  25

      موس ها و نگهدارنده هاي مورد نياز  26

      ساعت اندازه گيريكوليس ، ميكرومتر ،   27

 

  

 


