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  تدوين كنندگان استاندارد آموزش 

  
  درس  دفتر طرح و برنامه هاي درسيآ

  259اي كشور ، پلاك   ، سازمان آموزش فني و حرفه 2خيابان آزادي  ، خيابان خوش شمالي  ، نبش خيابان نصرت  ، ساختمان شماره   –تهران 
                                           66944117      :دورنگار 

  66569900 – 9   :تلفن 
 Barnamehdarci @ yahoo.com: پست الكترونيك

 

 

 پست الكترونيك
سابقه 
 كار

 سمت
مدرك و رشته 

 تحصيلي

نام و نام 
 خانوادگي

 رديف

Ama_edu_inst@yahoo.com 
26 
 سال

مدرس دانشگاه  ، مشاور 
 آموزشي و پژوهشي  

 دكتراي جوشكاري
مير مصطفي 
 حسينيون

1 

Iwt_Zanjani@yahoo.com 
24 
 سال

مربي سازمان آموزش فني و 
جمشيد اكبري   كارشناسي جوش  حرفه اي كشور 

 2  زنجاني

Am.akbari1010@yahoo.com 
14 
 سال

مربي سازمان آموزش فني و 
 حرفه اي كشور 

كارشناسي ارشد 
  جوشكاري

علي محمد 
 3  اكبري

h.sabetghadam@yahoo.com  سال 8
مدرس دانشگاه آزاد و  دانشگاه 

 علمي و كاربردي

كارشناسي ارشد 
 4  حميد ثابت قدم  جوشكاري

Lahooti_NR@yahoo.com
18 
 سال

مربي سازمان آموزش فني و 
 حرفه اي كشور

علي رضا   كارشناسي جوش
  5  لاهوتي

Hamid_alavi98@yahoo.com
15 
 سال

رئيس كميته راهبري جوش و 
بازرسي جوش و مدير كل دفتر 

مشاوره و هدايت آموزشي 
سازمان آموزش فني و حرفه اي 

 كشور

كارشناسي 
  متالورژي

حميد علوي 
  6  ايلخچي

-  سال 7

كارشناس  سازمان آموزش فني 
و حرفه اي كشور و رئيس 

جوشكاري و  كميته تخصصي
 بازرسي جوش

بيتا بهمنيار   كارشناسي مواد
  7  باروق
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  :بر تدوين محتوا و تصويب  نظارت 

 3122- 1/023/11: استانداردكد 

  

 

  
  

 

  
  

  

  

  

  

 :استانداردحوزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار براي تدوين

-  

 : فرآيند اصلاح و بازنگري 

 :اعضاء كميسيون تخصصي

-  
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  شايستگي استاندارد آموزشمشخصات 

  : عنوان
تست هاي غير مخرب

 :شرح
تست هاي غير مخرب بوده و  عناصر آماده سازي نمونه جهت آزمون ، تنظيم انجام پوشش دهنده شيوه استاندارد  شايستگياين 

 . تجهيزات ، انجام آزمون هاي غير مخرب ، بررسي و تفسير نتايج ، تشخيص عيوب و مستند سازي و تعمير در آن تشريح شده است
  :ويژگي هاي كارآموز ورودي 

 ديپلم: حداقل ميزان تحصيلات 
  سلامت كامل جسمي و ذهني: حداقل توانايي جسمي و ذهني 

جوشكاري قوسي با سيم تو  ، GTAWجوشكاري لوله هاي فولادي كم كربن و زنگ نزن با فرآيند  ، جوشكاري مقاومتي :شايستگي پيش نياز  
 )FCAW(پودري 
:آموزش دورهطول

  ساعت  214:      طول دوره آموزش         
            ساعت   70     :      زمان آموزش نظري- 
  ساعت    144    :       زمان آموزش عملي- 

 )به درصد( بودجه بندي ارزشيابي 

  %25:كتبي 
  %65:عملي

  %10:اخلاق حرفه اي
:صلاحيت هاي حرفه اي مربيان

سال سابقه  4با حداقل آزمون هاي غير مخرب   2دارا بودن مدارك سطح  همچنينومدرك كارشناسي جوش ،متالورژي و بازرسي فني  حداقل دارا بودن
  مرتبط  كار
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  استاندارد آموزش 
  عناصر شايستگي و معيارهاي عملكردي  برگه - 

 معيار عملكرد عنصر شايستگي

 آماده سازي نمونه جهت آزمون-1

  .آماده سازي با توجه به نوع آزمون انتخاب گرددروش  -1-1
  .آماده سازي بطور صحيح و با توجه به شرايط آزمون و قطعه كار  انجام گردد-2-1
 .در شرايط ايمن انجام گردد– 3-1

  تنظيم تجهيزات-2

 

  .ابزار و تجهيزات با توجه به نوع آزمون تشخيص و انتخاب گردد-1-2
 .ابزار و تجهيزات با توجه به نوع و شرايط آزمون تنظيم شود -2-2

  آزمون هاي غير مخرب اجراي-3

 

آزمون هاي غير مخرب به درستي و با دقت با توجه به استاندارد ها و رويه ها انجام -1-3
  .گردد

 .در شرايط ايمن انجام گردد -2-3
  بررسي و تفسير نتايج-4

 

  .تشخيص داده شودنتايج آزمون به درستي -1-4
 .تفسير نتايج با دقت و بر اساس استاندارد هاي موجود انجام گردد -2-4

  تشخيص عيوب-5

 

  .عيوب با توجه به محدوده هاي پذيرش تشخيص داده شود -1-5
 

 مستند سازيتعمير و  -6

با توجه به شرايط قطعه كار پيشنهادي مناسب براي تعميرعيب تشخيص داده شده -1-6
  .گرددارائه 

تهيه گزارش و مستندات لازم در خصوص عيب تشخيص داده شده به درستي و با -2-6
  توجه به استاندارد ها و رويه هاي مربوطه انجام گردد
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  استاندارد آموزش
  برگه تحليل آموزش

 ساعت 70 :زمان اسمي آموزش :دانش

 ISO 6520-1انواع ناپيوستگي ها طبق استاندارد -

  و كاربرد هاي آن) VT,PT,MT,UT,RT(هاي غير مخر ب  آزمون-
 VTفرآيند آزمون چشمي -

 PTفرآيند آزمون  -

 MTفرآيند آزمون  -

 UTفرآيند آزمون -

 RTفرآيند آزمون  -

 ISO 5817محدوده پذيرش ناپيوستگي و تشخيص عيوب طبق استاندارد -

 ساعت 144: زمان اسمي آموزش :مهارت

  :VTآزمون 
  تشخيص چشمي ناپيوستگي ها-
  و ساير استاندارد ها ISO 5817اندازه گيري ناپيوستگي ها و تطبيق با محدوده پذيرش طبق استاندارد -
  مستند ساز ي ناپيوستگي ها و عيوب و اعلام پذيرش  يا عدم پذيرش-

  : PTآزمون
  آماده سازي قطعه براي آزمون مايعات نافذ-
  اعمال مايعات نافذ با استناد به روش انجام كار -
  تشخيص چشمي نا پيوستگي ها در آزمون مايعات نافذ-
  تفسير نتايج با استناد به استاندارد هاي مربوطه و مستند سازي-

  :MTآزمون 
  آماده سازي قطعه براي آزمون ذرات مغناطيسي -
  استفاده از استاندارد هاي مربوطهاعمال جريان مغناطيسي و نشت يابي مغناطيسي با -

  تشخيص چشمي نا پيوستگي ها در آزمون ذرات مغناطيسي--
 تفسير نتايج با استناد به استاندارد هاي مربوطه و مستند سازي-
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  استاندارد آموزش

  برگه تحليل آموزش

 ساعت -: زمان اسمي آموزش :مهارت 

  :UTآزمون 
  UTتنظيم دستگاه -
  قطعاتآماده سازي سطح -
  انتخاب تجهيزات بر اساس استاندارد هاي مربوطه-
 تفسير نتايج با استناد به استاندارد هاي مربوطه و مستند سازي -

  :RTآزمون 
  انتخاب تجهيزات آزمون با توجه به نكات ايمني-
  تابش اشعه و اثر گذاري روي فيلم طبق دستورالعمل ها-
  ظهور و ثبوت فيلم-
  استناد به استاندارد هاي مربوطه و مستند سازيتفسير نتايج با  -

 :نگرش

 دقت در  انجام آزمون هاي غير مخرب  و تشخيص عيوب-

 استفاده صحيح از ابزار آلات و تجهيزات آزمون هاي غير مخرب-

 استفاده بهينه از مواد مصرفي-
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    برگه استاندارد تجهيزات - 

  توضيحات  تعداد  دقيقمشخصات فني و نام  رديف
    دستگاه 1  با تمام متعلقات  رايانه  1
    سري 1سري كامل  وسايل كمك آموزشي  2
    جعبه 1  همراه با كليه وسايل  جعبه كمك هاي اوليه  3
    كپسول 1  كيلوگرمي 6اطفا حريقكپسول   4
    سري VT   5مجموعه تجهيزات   5
    سري PT   5مجموعه تجهيزات   6
    سري MT   5مجموعه تجهيزات   7
    سري UT   5مجموعه تجهيزات   8
    سري RT   3مجموعه تجهيزات تفسير فيلم    9

  
  : توجه 

  . نفر در نظر گرفته شود  15تجهيزات براي يك كارگاه به ظرفيت  -
 

                   

  برگه استاندارد مواد  - 

  توضيحات  تعداد مشخصات فني و دقيق  نام رديف
    سري PT   5مجموعه اسپري هاي   1
    سري MT  5مجموعه اسپري هاي   2
    عدد 1  لاستيكي  دستكش  3
    ليتر 5    40روغن   4
    عددبراي هرنفر5ازهرقطعه   جهت انجام آزمايش هاي مختلف  قطعات  5

  : توجه 
  .نفر محاسبه شود  15مواد به ازاء يك نفر و يك كارگاه به ظرفيت  -
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    برگه استاندارد ابزار  -        

  توضيحات  تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف
1  -        

  : توجه 
  .ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود  -


