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 مشخصات استانداردهاي آموزشي

 عنوان استاندارد:

 ساخت و اجراي اتصالات به روش ماشيني در توليد مبلمان صفحه اي ساده

 شرح استاندارد:

اين پودمان پوشش دهنده عناصر شايستگي استاندارد ساخت و اجراي اتصالات به روش ماشيني در توليد مبلمان صفحه اي 

ساده مي باشد و عناصر شايستگي تشخيص اتصالات ، تشخيص ابزارهاي اندازه گيري ، نحوه ماشينكاري و ساخت اتصالات 

صفحات و قطعات مبلمان ساده صفحه اي با استفاده از ابزارهاي دستي و دستي برقي ، عمليات نقشه خواني و ساخت قطعات 

اتصالات ساده و نصب و مونتاژ قطعات مبل بوسيله اتصال دهنده هاي جدا شدني و يراق مخصوص ، تعمير و نگهداري ابزار و 

 ماشين آلات مربوطه مي باشد. همچنين عملكرد هر عنصر شايستگي نيز براساس استاندارد ملي حرفه اي احصاء گرديده است.

 ويژگي هاي كارآموز ورودي:

 حداقل ميزان تحصيلات : پايان دوره راهنمايي

  حداقل توانايي جسمي و ذهني :  سلامت كامل جسماني و رواني

 شايستگي پيش نياز  :  ندارد

 طول دوره آموزش:

   ساعت60    طول دوره آموزش  :   

  ساعت15- زمان آموزش نظري     

  ساعت45- زمان آموزش عملي      

 بودجه بندي ارزشيابي (به درصد)

 ٪25كتبي: 

 ٪65عملي: 

 ٪10اخلاق حرفه اي: 

 صلاحيت هاي حرفه اي مربيان:

  مربيگري3ليسانس مهندسي صنايع چوب با حداقل سه سال سابقه كار مرتبط و صلاحيت سطح 

 
 
 
 
 



 
  استاندارد آموزش 

 - برگه ي عناصر شايستگي و معيارهاي عملكرد
 معيار عملكرد عنصر شايستگي

- بكارگيري اتصالات مورد استفاده در ساخت مبلمان 1
 صفحه اي ساده

 اتصالات طولي و كاربرد آن در ساخت مبلمان صفحه اي ساده- بكارگيري 1-1
 اتصالات عرضي و كاربرد آن در ساخت مبلمان صفحه اي سادهبكارگيري - 2-1
 اتصالات گوشه اي و كاربرد آن در ساخت مبلمان صفحه اي سادهبكارگيري - 3-1
 اتصالاتي كه بهم چسبانده مي شوند و كاربرد آنها در مبلمان صفحه اي سادهبكارگيري - 4-1
اتصالات غيرچوبي جداشدني كه قطعات مبلمان ساده صفحه اي را به يكديگر بكارگيري - 5-1

 متصل مي نمايد.

- بكارگيري ابزارهاي اندازه گيري وخط كشي و ابزارهاي 2
 عمومي براي سرويس و نگهداري ماشين هاي تخصصي

 - بكارگيري انواع متر- شابلونهاي خط كشي و كنترل- گونيا و كاربرد آنها1-2
 - بكارگيري و كاربرد ابزارهاي مكانيك عمومي (آچارها- انبردست- انبرقفلي و . . .)2-2
 - بكارگيري و كاربرد ابزارهاي عمومي برق (فازمتر- انبردست- و . . .) 3-2
 - بكارگيري و كاربرد وسايل اندازه گيري دقيق(ساعت اندازه گيري- كوليس و . . .)4-2
 - بكارگيري و كاربرد انواع روغندان- گريس پمپ- كمپرسور و . . .5-2

 - بكارگيري ماشينهاي ثابت و متحرك3
 ساخت اتصالات در توليد مبلمان صفحه اي ساده

 - بكارگيري ماشين اره مجموعه اي و كاربرد آن در اتصالات كنشكاف و قليف1-3
 - بكارگيري ماشين دم چلچله زني و كاربرد آن در اتصال كشوها2-3
 - بكارگيري دستگاه اتصال بيسكويتي3-3
 - بكارگيري دستگاه ايجاد جاي پين دم چلچله و كاربرد آن4-3
 - بكارگيري دستگاه وماشين مته و درآوردن جاي لولاي گازري5-3

- روشن كردن- تنظيم و تعويض صحيح تيغه هاي 4
ماشين هاي ثابت و متحرك ساخت اتصالات مبلمان 

 صفحه اي ساده

 - روشن كردن و تنظيم ماشين اره مجموعه اي براي اتصال كنشكاف و دو راهه1-4
 - روشن كردن و تنظيم ماشين دم چلچله  زني براي اتصالات گوشه اي صفحات2-4
 - روشن كردن و تنظيم ماشين مته كم كني- چند تيغه و درآوردن جاي لولا3-4
 - روشن كردن و تنظيم دستگاه اتصال بيسكويتي4-4
 - روشن كردن و تنظيم دستگاه ايجاد جاي پين دم چلچله5-4

 - كاركردن با ماشين ها و دستگاه  هاي مربوطه5

 - كاركردن صحيح با ماشين اره مجموعه اي و ساخت اتصال كنشكاف و دو راهه1-5
 - كاركردن صحيح با ماشين دم چلچله زني و ساخت اتصال صفحه اي گوشه اي2-5
 - كاركردن صحيح با دستگاه اتصال بيسكويتي و ساخت اتصالات صفحه اي ساده 3-5
 - كاركردن با ماشين مته كم كني و چند تيغه و ساخت اتصالات صفحه اي با دوبل4-5
 - كاركردن با دستگاه اتصال پين دم چلچله و ساخت اتصالات كلاف و قاب صفحه اي ساده5-5

- كنترل و ارزشيابي مرغوبيت اتصالات ساخته شده 6
براي توليد مبلمان صفحه اي ساده و تميز كردن و 
سرويس و نگهداري ابزار و دستگاه و ماشين هاي 

 مربوطه

 - كنترل و ارزشيابي اتصالات ثابت ساخته شده در مبلمان صفحه اي ساده1-6
 - كنترل و ارزشيابي اتصالات جداشدني ساخته شده در مبلمان صفحه اي ساده 2-6
 - تشخيص معايب اتصالات ساخته شده و رفع عيب آنها3-6
 - بكارگيري صحيح و كافي وسائل حفاظت و ايمني4-6
- سرويس و نگهداري و تميز كردن ابزار و ماشين و دستگاههاي مورد استفاده در ساخت 5-6

 اتصالات

 
 



  استاندارد آموزش 
 - برگه ي تحليل آموزش

 ساعت15زمان اسمي آموزش:  دانش:
 آشنايي با مواد ساخت اتصالات در توليد مبلمان صفحه اي شامل: تخته چندلايي و ابعاد و استانداردهاي آن- و كاربرد آن -
شناسايي روكش هاي مصنوعي و طبيعي و كاربرد آنها در مواد اوليه ساخت اتصالات- نحوه استفاده صفحات ساده و فرم دار (پرس  -

 شده با پرس هاي ساده و ممبران) از روكشهاي مصنوعي و طبيعي و كاربرد آنها در ساخت اتصالات مبلمان صفحه اي ساده 
آشنايي با انواع تخته خرده چوب و نحوه كار با آنها در ساخت اتصالات در توليد و اجراي مبلمان صفحه اي ساده و استانداردهاي  -

 مربوطه
 و تخته فيبر با دانسيته بالا (MDF)شناسايي انواع تخته فيبر با دانسيته كم يا تخته فيبر سبك- تخته فيبر با دانسيته متوسط  -

  و كاربرد آنها در ساخت و اجراي اتصالات ماشيني توليد مبلمان صفحه اي سادهHDF(سنگين) 
مواد كمكي ساخت اتصالات در توليد مبلمان صفحه اي ساده شامل: انواع چسب سرد و گرم و تكنيك استفاده از آنها طبق دستورات  -

 كارخانه هاي سازنده و استانداردهاي مربوطه و كاربرد آنها در ساخت اتصالات
 انواع سوزن دوخت- پيچ- ميخ و استانداردهاي مربوطه و كاربرد آنها در ساخت اتصالات -
انواع يراق آلات براي اتصالات جداشدني مانند انواع اليت- پيچ و مهره دوسر- انواع لولاي كابينت- انواع اتصال گونيايي- انواع  -

 رولپلاك
 كمپرسور هوا- دستگاه دوخت سوزني- دستگاه اليت زن دستي- دستگاه قفل و لولازني-  -
ماشين هاي مته ساده افقي و عمودي و چند تيغه و اصول كار با آنها براي ايجاد اتصالات كم وزبانه اتصال بوسيله دوبل- اتصال پين  -

 براي زيرسري طبقات 
 ماشين اره مجموعه اي و اصول كار با آن با رعايت مسائل حفاظت و ايمني -
 ماشين دم چلچله زني و اصول تنظيم و كار با آن- شناخت دستگاه اتصال بيسكويتي و اصول كار با آن -
 دستگاه اتصال پين دم چلچله و اصول كار با آن- شناخت ابزارهاي ساده و دقيق اندازه گيري و خط كشي و ابزار عمومي -

  ساعت45زمان اسمي آموزش:  مهارت:
 بكارگيري وسائل حفاظت و ايمني فردي مانند (عينك- گوشي- كلاه- كفش- دستكش و . . .) -
 انتخاب جيگ و فيكسچرهاي مناسب ماشينها و ابزارهاي ماشيني ساخت اتصالات مبلمان صفحه و كار با آنها -
 و ساير 1405 روكش- فيبر- تخته خرده چوب طبق استاندارد ملي شماره – HDF – MDFانتخاب مواد اوليه مناسب مانند  -

 استانداردهاي مربوطه به اين درس در توليد مبلمان صفحه اي مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران
 آماده كردن ميز كار و ابزارهاي دستي و ماشيني براي ساخت اتصالات به روش ماشيني -
 آماده كردن و كنترل صحت عمل ماشينهاي مورد استفاده در ساخت اتصالات مبلمان ساده ماشيني -
) و ده 16×15تنظيم و سرويس دستگاه اتصال بيسكويتي- كنترل تيز بودن تيغه هاي آن و انتخاب زبانه قليف در سه اندازه صفر ( -

 ) ميليمتر براي ساخت اتصال بيسكويتي25×25) و بيست (20×18(
 ايجاد كنشكاف در قطعات صفحه اي مبلمان براي انجام اجراي اتصالات بيسكويتي -
تنظيم و سرويس دستگاه يا ماشين اتصال دم چلچله براي- كنترل تيزبودن تيغه ها- انتخاب تيغه هاي دم چلچله مناسب اندازه هاي  -

 اتصال دم چلچله قطعات صفحه اي مبلمان- انتخاب و تنظيم شابلون خط كشي و كنترل 
 ايجاد اتصال دم چلچله با ماشين يا دستگاه مربوطه در قطعات مبلمان صفحه اي -
 درجه دم چلچله قطعات قاب (كلاف) مبلمان صفحه اي با دستگاه يا ماشين 45 درجه و 90كاركردن صحيح و ايجاد اتصال طولي و  -

 دم چلچله و پين هاي پلاستيكي زن يك تيغ- دو تيغ- پنوماتيكي و اهرمي
 
 



 
  استاندارد آموزش 

 - برگه ي تحليل آموزش
 زمان اسمي آموزش  - ساعت مهارت:

 انجام عمليات خط كشي قطعات براي انجام اتصال ماشيني با استفاده از ابزار و شابلون خط كشي و فيكسچر -
 انتخاب مته مناسب براي عمليات ساخت اتصالات بوسيله سوراخكاري و نصب دوبل -
 انجام عمليات، تنظيم و راه اندازي انواع ماشينهاي مته افقي و عمودي- يك تيغه و چند تيغه- ثابت و سيار براي انجام اتصالات -
 ساخت و اجراي اتصالات طولي و عرضي و گوشه اي در قطعات صفحه اي با انواع ماشينهاي مته -
 انجام عمليات تنظيم و راه اندازي ماشينهاي اره مجموعه اي براي ساخت اتصالات صفحه اي -
 ساخت و اجراي اتصالات كنشكاف و قليف و دو راهه و نيم نيم در مواد صفحه اي بوسيله ماشينهاي اره مجموعه اي -
  و ساده- انواع اليت- يراق گونيائي MDFانتخاب انواع سوزن دوخت- پيچ و مهره- پيچ  -
ساخت اتصالات جداشدني قطعات مبلمان صفحه اي بوسيله انواع اليت- گونياهاي پلاستيكي و فلزي پشت بندها- پيچ و مهره هاي  -

 يك سره و دو سره- ريلها- شب بندها و زيرسري ها و لولاهاي مختلف
 آماده كردن و تنظيم دستگاه اليت زن دستي و كار با ان در نصب اليت -
 روغنكاري- سرويس و تميز كردن و نگهداري ماشينها و دستگاههاي ساخت اتصالات ماشيني در توليد مبلمان صفحه اي -

 نگرش:
 -رعايت مسائل حفاظت و ايمني

 -رعايت استانداردهاي توليد و داشتن بهره وري مناسب
 -رعايت اخلاق حرفه اي

 -صرفه جوئي در عوامل توليد
 -دقت در كار و بالا بردن كيفيت توليد.

 

 

 

 

 

 

 



  برگه استاندارد مواد

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

 براي سوراخكاري و اتصالات 15 ميلمتر1000×200×18 روكشدار به ابعاد 1درجه  تخته خرده چوب 1
 براي سوراخكاري و اتصالات 30  ميليمتر1000×200×18روكشدار به ابعاد 1درجه  MDF تخته فشرده متوسط 2
 براي سوراخكاري و اتصالات 15  ميليمتر1000×1000×18روكشدار به ابعاد 1درجه  HDF تخته فشرده سخت 3
 براي سوراخكاري و اتصالات 450  ميليمتر10 ميليمتر و قطر 30 به طول 1درجه  دوبل از چوب ممرز 4
 براي اتصال دم چلچله  ) ميليمتر24×16)و(7×5/5)-(10×8)-(13×9 اندازه (4در  پين پلاستيكي 5
 براي سوراخكاري و اتصالات 15  ميليمتر1000×200×30 تخته به ابعاد 1درجه  چوب راش 6
  30 فنردار قابل تنظيم لولا گازر 7
    انواع اتصال اليت 8
 20ميليمتر) و 18 (10 ميليمتر) 15در اندازه هاي صفر ( قليف بيسكويتي 9

  ميليمتر4 ميليمتر) در ضخامت 25(
 از هر كدام اندازه 150

  عدد30  گرمي150از نوع كازوئين خمره اي  چسب سرد نجاري 10

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 برگه استاندارد ابزار

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

   عدد15  سانتيمتر30به طول بازوي  گيره پيچ دستي 1
   عدد8  سانتيمتر60به طول بازوي  گيره پيچ دستي 2
  عدد4  سانتيمتر180به طول بازوي  تنگ فلزي 3
 90درفش- سوزن خط كشي پايه دار- خط كش گونياي  وسائل خط كشي 4

 درجه- خط كش تيره دار
 از هر كدام  عدد5

كوليس- كيكرومتر- ساعت اندازه گيري - زاويه  ياب  وسائل اندازه گيري دقيق 5
 انيورسال- نقاله- دورسنج

 از هر كدام  عدد2

   عدد3  گرم250 تا 100به حجم  گريس پمپ 6
   عدد3  گرم250 تا 100به حجم  روغندان 7
  سري2  سانتيمتر20 تا 10كوچك تا بزرگ به طول  آچار پيچ گوشتي ساده 8
 تا 10  به طول 3تخت- گرد و نيم گرد- لوزي- نمره آج  انواع سوهان 9

  سانتيمتر20
 از هر كدام  عدد2

   عدد2  ميليمتر40 و عرض 115طول فرچه  سوهان پاك كن 10
   عدد5 براي برش و خط كش صفحات روكش دار چاقوي انيورسال 11
   عدد3  ميليمتر130 و طول فعال 40با عرض  برس سيمي 12
   سري2  ميليمتر13 تا 6از  آچار تخت دوسر 13
   سري2  سانتيمتر30 تا 20بزرگ به طول  آچار فرانسه 14
   سري2  سانتيمتر18 تا 10كوچك به طول  آچار فرانسه 15
   سري2  ميليمتر180 تا 50دسته عايق به طول  انبردست معمولي 16
   عدد2  ميليمتر50 و دهانه تا 250با طول  انبر قفلي 17
   عدد2  ميليمتر150به طول  انبردست دم باريك 18
   عدد2  اينچ14به طول  آچار شلاقي 19
   عدد2  اينچ2براي لوله هاي تا  آچار لوله گير 20
   سري1  ميليمتر32 تا 6از  آچار رينگي 21
   سري2 )10-7-6-5-4-3-5/2-2با آچارخور ( آچار آلن (شش گوش) 22
   سري1  ميليمتر32 تا 6يك جعبه كامل از  آچار بكس 23
  عدد1  در دقيقه3000 ميليمتر تعداد دور 150عمق سوراخ تا  ماشين مته افقي 24
 دور 4600 تا 400 ميليمتر تعداد دور 80عمق سوراخ تا  ماشين مته عمودي 25

 در دقيقه
 13قطر مته گير  عدد1

 ميليمتر
ماشين سوراخ زن لولا  26

گازري 
 دستگاه 1 روميزي – ميليمتر 100قطر قابل سوراخ گيري تا 

 
 
 



 
 

 برگه استاندارد ابزار -

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

 دستگاه 1  درجه45 تيغه قابل سوراخ كاري افقي- عمودي و 21با  ماشين مته چند تيغه 27
دستگاه اتصال دم چلچله  28

 يك تيغ يا دو تيغ
 – دور در دقيقه مجهز به ميكروسوئيچ 20000دور تيغه تا 

با امكان نصب تيغه هاي فرز مختلف براي پين هاي مختلف 
  درجه45 و 90روميزي- امكان اتصال طولي- 

 وات با 900قدرت دستگاه 1
 سه گونيا

 دور در دقيقه مجهز به 20000ثابت پايه دار- دور تا  ماشين دم چلچله زني 29
 شابلون هاي مناسب

 دستگاه 1

 قابل زاويه – دور در دقيقه 6000 تا 3000با تعداد دور  ماشين اره مجموعه اي 30
  درجه تيغه45دادن تا 

 دستگاه 1

 دستگاه 1  ميليمتر300روميزي- با قطر تيغه تا  دستگاه اره فارسي بر 31
 ميليمتر به طور افقي- 5/3براي ايجاد شكاف قليف  دستگاه اتصال بيسكويتي 32

  درجه مجهز به نقاله45عمودي و 
 دستگاه 1

   سري1 با تجهيزات كامل دستگاه كامپيوترآموزشي 33
   عدد8  سانتيمتر80- ارتفاع 128- عرض 178طول  ميز كار چوبي 34
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