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 تذيیه کىىذگان استاوذارد آمًسش

 سدیف ًام ٍ ًام خاًَادگی هذسک ٍ سضتِ تحصیلی سوت ساتقِ کاس پست الکتشًٍیک

 : تّفٗ ثبثت 
 : تّفٗ ٕٞزاٜ 

 : ايٕيُ 
: 

 ٔسيز ػبُٔ ضزوت رثيغ چٛة سب25َ

فٛق ِيسب٘س غٙبيغ 
 چٛة ٚ وبغذ

  

 زاٚٚز رثيغ
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 :تّفٗ ثبثت 

 : تّفٗ ٕٞزاٜ 
 :ايٕيُ 

 

  سب30َ
هذیشتَلیذ ضشکت صٌایغ 

 چَتی آٍیذ

ِيسب٘س غٙبيغ چٛة 
 ٚ وبغذ

 

 ٘بزر 
 پٛراثزاٞيٓ اٞٛاسی
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 : تّفٗ ثبثت 
 : تّفٗ ٕٞزاٜ 

 : ايٕيُ 
: 

 هذسس داًطگاُ  سب22َ
دکتشای صٌایغ چَب ٍ 

 کاغز
 3 هحسي ضیایی

 :تّفٗ ثبثت 

 : تّفٗ ٕٞزاٜ 

 :ايٕيُ 

 سییس کویتِ تخصصی  سال20
فٛق ِيسب٘س غٙبيغ 

 چٛة ٚ وبغذ
 4 ساهک فشح آتادی
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 : حًسٌ َاي حزفٍ اي ي تخصصی َمکار تزاي تذيیه تزوامٍ آمًسش 

 

 : فزآیىذ اصلاح ي تاسوگزي 

 :اػضاء کميتٍ تخصصی صىایغ چًب ي کاغذ

 :آقایان 
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 مطخصات استاوذارد آمًسش ضایستگی

 : ػىًان

 چًب CNCساخت اوًاع قطؼات مثلمان مزکة صفحٍ اي تا ماضيه َاي 

 :ضزح

 ، اًتخاب اتضاس هاضیٌکاسی ، ٍسٍد اطلاػات ٍ تشًاهِ  ا٘تربة چٛة ٚ غفحبت ٔزوت چٛثيػٌاصشضایستگیایي دسس پَضص دٌّذُ 

چَب تَدُ ٍ هؼیاس  CNC چَب ٍ تَلیذ قطؼات هثلواى هشکة تا هاضیي CNC هاضیٌکاسی قطؼات هثلواى هشکة ، ساُ اًذاصی هاضیي
 .ػولکشد ّش ػٌصش ضایستگی ًیض تش اساس استاًذاسد هلی حشفِ ای احصا، گشدیذُ است

 :يیژگی َاي کارآمًس يريدي 

 : حذاقل ميشان تحصيلات 

 :داضتي یکی اص ضشایط ریل

 هذسک دیپلن حشفِ ای تَلیذ هثلواى هشکة-

 هذسک دیپلن کاتیٌت ساصی چَتی دس ضاخِ کاسداًص ٍ یا هذسک دیپلن صٌایغ چَب ٍ کاغز دس ضاخِ فٌی ٍ حشفِ ای - 

 دیپلن غیش هشتثط تِ ضشط گزساًذى دٍسُ پیص ًیاص دسٍدگشی دس طَل دٍسُ آهَصضی -

   ًذاسد:ضایستگی پيص وياس  

:آمًسش  ديرٌ طًل  

 ساعت56:              طول دوره آموزش  

 ساعت8زمان آموزش وظری            - 

 ساعت48زمان آموزش عملی            - 

  (تٍ درصذ  )تًدجٍ تىذي ارسضياتی 

 %25: وتجي - 

 %65: ػّٕي - 

 %10: اذلاق حزفٝ ای - 

:صلاحيت َاي حزفٍ اي مزتيان   

  سبَ سبثمٝ وبر3ِيسب٘س ٟٔٙسسي غٙبيغ چٛة ثب حسالُ 

 

 

 



 

 

 استاوذارد آمًسش 

ٍ ي ػىاصز ضایستگی ي مؼيارَاي ػملکزد-   تزگ

 مؼيار ػملکزد ػىصز ضایستگی

 اوتخاب چوب و صفحات مركة چوتی -1

 

 پیشٍی کاهل اص الضاهات ، تْذاضت ٍ حفاظت فشدی- 1-1
  آٔبزٜ سبسی چٛة ٞبی سٛس٘ي ثزي ٚ پٟٗ ثزي-2-1
 آٔبزٜ سبسی ا٘ٛاع غفحبت چٛثي- 3-1
  وٙتزَ ويفيت ا٘ٛاع چٛة ٚ غفحبت آٔبزٜ ضسٜ-4-1

 اًتخاب اتضاس هاضیٌکاسی -2

 

 

 پیشٍی کاهل اص الضاهات ، تْذاضت ٍ حفاظت فشدی- 1-2
 آهادُ ساصی اتضاس ّای تشضکاسی تش اساس تشًاهِ- 2-2
 آهادُ ساصی اتضاس ّای فشصکاسی تش اساس تشًاهِ- 3-2
 آهادُ ساصی اتضاس ّای سَساخکاسی تش اساس تشًاهِ- 4-2

ٍسٍد اطلاػات ٍ تشًاهِ هاضیٌکاسی قطؼات هثلواى  -3
 هشکة 

 

 پیشٍی کاهل اص الضاهات ، تْذاضت ٍ حفاظت فشدی- 1-3

 تؼییي هختصات هاضیي تش اساس تشًاهِ- 2-3
 سفشًس گیشی تش اساس تشًاهِ- 3-3
 ٍسٍد ٍ رخیشُ اطلاػات تش سٍی هاضیي- 4-3

 جَب CNC ساُ اًذاصی هاضیي – 4

 

 

 پیشٍی کاهل اص الضاهات ، تْذاضت ٍ حفاظت فشدی- 1-4

 آهادُ کشدى جؼثِ تغزیِ اتضاس-2-4

 آهادُ کشدى ّذ اصلی هاضیي- 3-4
 تستي اتضاس ّای تشش،فشص،ٍ هتِ تش سٍی اتضاس اصلی- 4-4
 کٌتشل ضشایط ایوٌی- 5-4
 سٍضي کشدى کلیذ ّای ستاسُ هثلث تصَست دستی ٍ اتَهاتیک- 6-4

 چَب CNC تَلیذ قطؼات هثلواى هشکة تا هاضیي- 5

 پیشٍی کاهل اص الضاهات ، تْذاضت ٍ حفاظت فشدی- 1-5

 تَلیذ قطؼات تذًِ هثلواى هشکة - 2-5
  تَلیذ قطؼات پطت تٌذ هثلواى هشکة -3-5
  تَلیذ قطؼات صفحِ سٍیی هثلواى هشکة -4-5
 تَلیذ قطؼات کطَی  هثلواى هشکة - 5-5
 تَلیذ قطؼات پاسٌگ هثلواى هشکة - 6-5
 تَلیذ قطؼات تاج هثلواى هشکة - 7-5

 

 

 

 

 

 



 

 استاوذارد آمًسش

 تزگٍ تحليل آمًسش

  ساػت8سمان اسمی آمًسش :داوص 

 ا٘ٛاع  چٛثٟبی سٛس٘ي ثزي ٚ پٟٗ ثزي ٚػلائٓ ٔطرػٝ آٖ ٞب

 (ػزؼ، ضؼبػي، ٕٔبسي)ٔمبقغ سٝ ٌب٘ٝ چٛة 

رٚوص ٞبی قجيؼي، ٔػٙٛػي ضبُٔ )، ا٘ٛاع رٚوص (  MDFترتٝ ذززٜ چٛة، ترتٝ چٙس لايٝ، فيجز، )ا٘ٛاع غفحبت ٔزوت چٛثي  

 (Finish Foil) ٚ رٚوص ٞبی وبغذیHPL ،CPL ٚPVCٔلأيٙٝ، 

 جٙس اثشار ٚ ٘حٜٛ سبذت آٟ٘ب

 ٚوبرثزز اثشارٞبی ٔرتّف زر غٙبيغ چٛة  ا٘ٛاع فزس، ا٘ٛاع ٔتٝ، ا٘ٛاع تيغٝ ارٜ، اثشارٞبی ذبظ

  (ارتفبع اثشار، لكز اثشار، ٔحسٚزٜ ػُٕ اثشار)لسٕت ٞبی ٔرتّف اثشار ٚ تٙظيٕبت آٖ 

 سزػت ٚجٟت چزذص اثشار

 سزػت پيطزٚی اثشار

 ٘حٜٛ زرٌيز ضسٖ اثشار ثب لكؼٝ وبر

 ٘حٜٛ ذزٚج اثشار اس لكؼٝ وبر

 فؿبی ايٕٙي لاسْ اقزاف اثشار

 (آزاپتٛرٞبی فزس، ٔتٝ، ارٜ)آزاپتٛرٞبی ٔرتّف اثشار 

 ضزايف ػّٕىزز غحيح اثشار

 راثكٝ سزػت ٚ جٟت چزذص اثشار ثب جٟت پيطزٚی اثشار

  راثكٝ سزػت اثشار ٚ جٟت پيطزٚی اثشار ثز رٚی ويفيت ثزش

 ٘حٜٛ ٚرٚز اثشار ثٝ لكؼٝ وبر ٚ ذزٚج آٖ اس لكؼٝ وبر ثب تٛجٝ ثٝ سزػت چزذص ٚ پيطزٚی اثشار

 ثزرسي سلأت اثشار، ػيٛة اثشار ٚ ثرص ٞبی ٔرتّف آٖ

 (ٔسارات اِىتزيىي، ٘مطٝ ٔسارات ٚ ػلائٓ اذتػبری، ٘حٜٛ ػيت يبثي ٚ تست ٔسارات اِىتزيىي)ٔجب٘ي اِىتزٚ٘يه

 (ٔسارات لسرت، ٘مطٝ ٔسارات ٚ ػلائٓ اذتػبری ٘حٜٛ ػيت يبثي ٚ تست ٔسارات لسرت)ٔجب٘ي ثزق ٚ لسرت 

 (، تٙظيٓ ا٘ٛاع زرايٛٞبAC ٚDCا٘ٛاع زرايٛٞب، ٔٛتٛر )سيستٓ ٞبی وٙتزَ زٚر ٔٛتٛرٞب 

 (PLC ،NC ،IOضٙبذت )٘حٜٛ ارتجبـ وبٔپيٛتز ثب ٔسارٞبی اِىتزيىي ٚ لسرت زر ٔبضيٗ آلات  

 



 استاوذارد آمًسش

 تزگٍ تحليل آمًسش

 ساػت- سمان اسمی آمًسش  :داوص 

 (٘مص زرجٝ حزارت ٚ رقٛثت)تأثيز ػٛأُ ٔحيكي زر ػّٕىزز سيستٓ ٞبی اِىتزيىي ٚ لسرت 

 ٔجب٘ي پٙٛٔبتيه

 ٔسارات پٙٛٔبتيه ٚ ٘مطٝ ٞب ٚ ػلائٓ اذتػبری آٖ

 (جىٟب، ضيزٞبی وٙتزَ ٔىب٘يىي، ضيزٞبی وٙتزَ ثزلي)ثرص ٞبی ٔرتّف پٙٛٔبتيه 

 (حزارت، رقٛثت)ػٛأُ ٔٛثز ثز ػّٕىزز سيستٕٟبی پٙٛٔبتيه 

 رٚش ٞبی تِٛيس لكؼبت ٔجّٕبٖ ٔزوت ثب ٔبضيٗ

 وس ٌذاری ٚ ثزچست سزٖ لكؼبت تِٛيسی

 ساػت48: سمان اسمی آمًسش :مُارت

 پیشٍی کاهل اص الضاهات ، تْذاضت ٍ حفاظت فشدی

 ا٘تربة ٚتطريع  چٛثٟبی سٛس٘ي ثزي ٚ پٟٗ ثزي  

 ا٘تربة ٚتطريع ٔمبقغ ػزؾي، ضؼبػي ٚ ٕٔبسي 

، تطريع ا٘ٛاع  رٚوص ٞبی قجيؼي، (MDFترتٝ ذززٜ چٛة، چٙسلايٝ، ترتٝ فيجز،)ا٘تربة ٚتطريع غفحبت ٔزوت چٛثي 

 (HPL،CPL،PVCٔب٘ٙس ٔلأيٙٝ،  ٔػٙٛػي

 ثزرسي ا٘ٛاع ٔتٝ، فزس، ارٜ

 استفبزٜ اس تيغٝ ٚ اثشارٔٙبست ثزای ثزش وبری چٛة ٚ غفحبت ٔزوت چٛثي

 ثزرسي ٚؾؼيت سيستٓ ٞيسرِٚيه پٙٛٔبتيه ٔبضيٗ

 ثزرسي ٚؾؼيت ٌٛ٘يبی ٔبضيٗ

 ((Sport Barثزرسي ٚؾؼيت سبپٛرت ثبر

 ثزرسي ٚؾؼيت سىٛٞبی ٍٟ٘سار٘سٜ لكؼٝ وبر

 (ٔتٝ ٌيز،ارٜ ٌيز،فزسٌيز)ثزرسي ٚؾؼيت ٞس ٔبضيٗ 

 (Tool Changer)ثزرسي ٚؾؼيت ٔرشٖ تؼٛيؽ وٙٙسٜ اثشار ٔبضيٗ 

 



 استاوذارد آمًسش

 تزگٍ تحليل آمًسش

 ساػت- سمان اسمی آمًسش  :مُارت 

 اثشارٞبی اغّيثزرسي ٚؾؼيت 

 سيستٓ ٔىٙسٜ ذززٜ چٛةثزرسي ٚؾؼيت 

 (زيٛار حفبظتي،وفپٛش ايٕٙي،وبثيٗ ٞس) سيستٓ ٞبی ايٕٙي ٔبضيٗثزرسي ٚؾؼيت

 آسب٘سٛر  ثزای ا٘تمبَ پبُ٘ ٞبی چٛثيثزرسي ٚؾؼيت 

 سيستٓ ٚويْٛثزرسي ٚؾؼيت 

 (BallScrewپيچ سبچٕٝ ایRock and Pinion-چزخ ٚضب٘ٝ)سيستٓ ٞبی حزوت زٞٙسٜ ٞس ٔبضيٗثزرسي ٚؾؼيت 

 ٍاسد کشدى تشًاهِ هاضیٌکاسی

 رخیشُ اطلاػات

 تستي تیغِ ّا تِ اتضاس اصلی ٍ ّذ ّای تیغِ گیش

 ثزش اثؼبز اغّي ثس٘ٝ اغّي ٚ وٙطىبف پطت ثٙس-ثزضىبری لكؼبت ثس٘ٝ ٔجّٕبٖ ٔزوت 

 (Frame)  ٚ ثسٖٚ لبة(Face Frame) ثزش ثز اسبس زرة ٞبی لبثسار-ثزضىبری لكؼبت زر ٞبی ٔجّٕبٖ ٔزوت 

  ثب زر ٘ظز ٌزفتٗ غفحبت تبپس ٚ پست فٛرٔيًٙ ضسٜ-ثزضىبری لكؼبت غفحبت رٚيي ٔجّٕبٖ ٔزوت 

 ثبزر ٘ظز ٌزفتٗ ضيبر وٙطىبف ثس٘ٝ ٞب- ثزضىبری لكؼبت پطت ثٙس ٔجّٕبٖ ٔزوت 

 ثب زر ٘ظز ٌزفتٗ اتػبلات پبييٗ ثس٘ٝ ٞب-ثزضىبری لكؼبت پبسًٙ ٚ تبج ٔجّٕبٖ ٔزوت 

 ثب زر ٘ظز ٌزفتٗ ٘ٛع جؼجٝ وطٛ- ثزضىبری لكؼبت وطٛ ٞبی ٔجّٕبٖ ٔزوت 

 وٙتزَ ػيت ٞبی اثشار-وٙتزَ ويفيت سكح ثزش ثب تٛجٝ ثٝ جٟت ٚ سزػت چزذص اثشار 

 ثب زر ٘ظز ٌزفتٗ فزْ ٞبی ٔٙحٙي ٚ قزح زار ٚ  سبزٜ قزح ٔجّٕبٖ- فزس وبری لكؼبت ثس٘ٝ ٔجّٕبٖ ٔزوت 

 ثب زر ٘ظز ٌزفتٗ قزح لبثسارثب قزح ٞب ٚ پزٚفيُ ٞبی ٔٛرز ٘ظز- فزس وبری لكؼبت زر ة ٞبی ٔجّٕبٖ ٔزوت 

 ثب زر ٘ظز ٌزفتٗ ِجٝ ٞبی لٛس زار ٚ يب پد زار آٖ- فزس وبری لكؼبت غفحبت رٚيي ٔجّٕبٖ ٔزوت 

 ثب زر ٘ظز ٌزفتٗ قز ح ٞبی ٘مطٝ - فزس وبری لكؼبت پبسًٙ ٚ تبج  ٔجّٕبٖ ٔزوت 

 ثب زر ٘ظز ٌزفتٗ قزح ٞبی جّٛوطٛ - فزس وبری لكؼبت وطٛ ٞبی ٔجّٕبٖ ٔزوت 

 



 استاوذارد آمًسش

 تزگٍ تحليل آمًسش

 ساػت- سمان اسمی آمًسش  :مُارت 

 وٙتزَ ػيت ٞبی اثشار-وٙتزَ ويفيت سكح فزس وبری ضسٜ ثب تٛجٝ ثٝ جٟت ٚ سزػت چزذص اثشار 

 ثب زر ٘ظز ٌزفتٗ اتػبلات اِيت،زٚثُ،ثيسىٛيتي- سٛراذىبری لكؼبت ثس٘ٝ ٔجّٕبٖ ٔزوت 

  ٚ ثسٖٚ لبة(Face Frame) ثب زر ٘ظز ٌزفتٗ قزح ٞبی زرة ٞبی لبثسار- سٛراذىبری لكؼبت زر ٞبی ٔجّٕبٖ ٔزوت 

(Frame) Less) 

 اتػبلات غفحٝ ثٝ ثس٘ٝ ثب زر ٘ظز ٌزفتٗ- سٛراذىبری لكؼبت غفحبت رٚيي ٔجّٕبٖ ٔزوت 

 ثب زر ٘ظز ٌزفتٗ اتػبلات پطت ثٙس ثٝ ثس٘ٝ- سٛراذىبری لكؼبت پطت ثٙس ٔجّٕبٖ ٔزوت 

 ثب زر ٘ظز ٌزفتٗ اتػبلات اِيت،زٚثُ،پيچ ٚ ثيسىٛيتي- سٛراذىبری لكؼبت وطٛ  ٔزوت 

 ثب زر ٘ظز ٌزفتٗ اتػبلات اِيت،زٚثُ،پيچ ٚ ثيسىٛيتي- سٛراذىبری لكؼبت پبسًٙ  ٚ تبج ٔجّٕبٖ ٔزوت 

 وٙتزَ ػيت ٞبی اثشار-وٙتزَ ويفيت سكح سٛراذىبری ضسٜ ثب تٛجٝ ثٝ جٟت ٚ سزػت چزذص اثشار 

 وٙتزَ فزآيٙس ٞبی ٔبضيٙىبری اس رٚی ٔب٘يتٛر ِٕسي

 پزيٙت ٌزفتٗ اس  ضٕبرٜ لكؼبت ثزای وس ٌذاری  

 سزٖ ثزچست ثبروس لكؼبت 

 وٙتزَ ويفيت ٟ٘بيي لكؼبت ٔبضيٙىبری ضسٜ ثز اسبس  ثز٘بٔٝ ٚ قزح اِٚيٝ

 :وگزش

 فزس وبری لكؼبت وطٛ ٞبی ٔجّٕبٖ ٔزوت 

 صشفِ جَیی دسهصشف هَاد اٍلیِ

 سػایت اخلاق حشفِ ای

 

 

 

 

 



 

 تزگٍ استاوذارد تجُيشات- 

 تًضيحات تؼذاد مطخصات فىی ي دقيق وام ردیف

ٓ ٞبی ٚيسئٛيي تٟيٝ ضسٜ  زستٍبٜ ٚيسئٛ 1 ثزای ٕ٘بيص فيّ

 زر غٙبيغ چٛة

   زستٍب1ٜ

ٓ ٞبی ٚيسئٛيي تٟيٝ ضسٜ  تّٛيشيٖٛ رٍ٘ي 2 ثزای ٕ٘بيص فيّ

 زر غٙبيغ چٛة

   زستٍب1ٜ

   زستٍب1ٜ ثزای ٕ٘بيص ػىس ٞبی فٙي غٙبيغ چٛة زستٍبٜ اپه 3

ثب پزٚصوتٛر ٔزثٛقٝ ثزای ٕ٘بيص  زستٍبٜ اسلايس 4

 اسلايسٞبی فٙي غٙبيغ چٛة

   زستٍب1ٜ

ٝ ٞبی وبٔپيٛتزی زستٍبٜ وبٔپيٛتز آٔٛسضي 5    زستٍب1ٜ جٟت اجزای ثز٘بٔ

ٔرػٛظ حزيك ٘بضي اس چٛة ٚ ٔٛاز  وپسَٛ آتطٙطب٘ي 6

 ضيٕيبيي

   ػسز3

   ػسز4 ثب لسرت ٔىص وبفي ٞٛاوص يه فبس ٚ سٝ فبس 7

   زستٍب1ٜ رٍ٘ي پزيٙتز 8

  زستٍب3ٜ  است5,5ٔٛتٛر زستٍبٜ فزس ٔيشی 9

  زستٍب3ٜ  است4ٔٛتٛر   ٔت21ٝزستٍبٜ سٛارخ وبری  10

  زستٍب3ٜ  است5,7ٔٛتٛر  زستٍبٜ زٚروٗ ثب ارٜ ذف سٖ 11

- ٔتٝ ػٕٛزی14- ويّٛٚات9ٔٛتٛر فزس   استب٘سارزCNCزستٍبٜ  12

ٔرشٖ تؼٛيؽ -ارٜ ضيبرس٘ي-ٔتٝ افمي4

  تبيي6اثشار 

  زستٍب1ٜ

  زستٍبA0 5ٜ ٔيش ٘مطٝ وطي 13

  زستٍب5ٜ استب٘سارز PCوبٔپيٛتز 14

  زستٍب1ٜ استب٘سارز ٚيسئٛ پزٚصوتٛر 15

  زستٍب1ٜ  ايٙچ29 تّٛيشيٖٛ 16

  زستٍب1ٜ استب٘سارز اپه 17

  زستٍب1ٜ استب٘سارز اٚرٞس 18

19 CD٘زْ افشارCNC - ْثٝ تؼساز لاس  

20 CD آٔٛسضي ٔبضيٗ آلات 

 CNC٘جبری ٚ 

  ثٝ تؼساز لاسْ -

 :تَجِ 

 .  ًفش دس ًظش گشفتِ ضَد 15تجْیضات تشای یک کاسگاُ تِ ظشفیت - 

 



 

 

 تزگٍ استاوذارد تجُيشات- 

 تًضيحات تؼذاد مطخصات فىی ي دقيق وام ردیف

فيّٕٟبی آٔٛسضي ايٕٙي زر  21

 وبرٌبٜ ٚ اغَٛ حفبظت ٚ ايٕٙي

  ثٝ تؼساز لاسْ -

سبيز ٚسبيُ ٚ ٘زْ افشارٞبی  22

 آٔٛسضي

  ثٝ تؼساز لاسْ -

  ثٝ تؼساز لاسْ استب٘سارز ٔبضيٗ حسبة 23

  زستٍب1ٜ  ِيتزی1000 وٕپزسٛر ثبز 24

  زستٍب1ٜ استب٘سارز زستٍبٜ ٔىٙسٜ پٛضبَ 25

  زستٍب1ٜ  است5,5ٔٛتٛر زستٍبٜ فزس ٔيشی 26

  زستٍب1ٜ  است4ٔٛتٛر   ٔت21ٝزستٍبٜ سٛارخ وبری  27

  زستٍب1ٜ  است5,7ٔٛتٛر  زستٍبٜ ثزش وبری 28

 

 

 :تَجِ 

 .  ًفش دس ًظش گشفتِ ضَد 15تجْیضات تشای یک کاسگاُ تِ ظشفیت - 

 

               

 

 

 

 

 

 



 

 تزگٍ استاوذارد مًاد -  

 تًضيحات تؼذاد مطخصات فىی ي دقيق وام ردیف

   ثستA4 5ٝ وبغذ تحزيز 1

اس ٞز وساْ   ر٘ه4زر  ذٛزوبر 2

  ػسز15

 

   ػسز15  ٔيّيٕتز9/0اتٛز ثب ٘ٛن  ٔساز 3

   ثست15ٝ  ٔيّيٕتز9/0 ٘ٛن اتٛز 4

 500 استب٘سارز فزْ ٞبی وٙتزَ ويفيت آٔبری 5

 غفحٝ

 

   ػسز15 استب٘سارز ٔسازپبن وٗ 6

ثٝ تؼساز  اثؼبز استب٘سارز پبُ٘ ٘ئٛپبٖ 7

 لاسْ

 

ثٝ تؼساز  اثؼبز استب٘سارز اِٛار چٛة 8

 لاسْ

 

ثٝ تؼساز  اثؼبز استب٘سارز MDFپبُ٘ 9

 لاسْ

 

ثٝ تؼساز  اثؼبز استب٘سارز ا٘ٛاع رٚوطٟب 10

 لاسْ

 

ثٝ تؼساز  ا٘ٛاع ٔرتّف پيچ 11

 لاسْ

 

ثٝ تؼساز  ا٘ٛاع ٔرتّف يزاق آلات 12

 لاسْ

 

ثٝ تؼساز  A0 وبغذ 13

 لاسْ

 

 : تَجِ 

 . ًفش هحاسثِ ضَد 15هَاد تِ اصاء یک ًفش ٍ یک کاسگاُ تِ ظشفیت - 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 تزگٍ استاوذارد اتشار- 

 تًضيحات تؼذاد مطخصات فىی ي دقيق وام ردیف

   ػسز15  سب٘تيٕتزی50 ذف وص فّشی 1

 , OHSزستٛراِؼُٕ ٞبی ايٕٙي 2

HSE 

   ػسز15 ثب ٔؿبٔيٗ ٔرتّف

   ػسز15 ثب ٔؿبٔيٗ ٔرتّف پٛستز ٞبی ايٕٙي 3

   ػسز15 ثب ٔؿبٔيٗ ٔرتّف تبثّٛٞبی ايٕٙي 4

 Auto )اتٛوس سي زی ٘زْ افشار 5

CAD) 

   ػسز15 آذزيٗ ٚرصٖ

   ػسز5 زيجيتبَ زستٍبٜ رقٛثت سٙج 6

  ثٝ تؼساز لاسْ ا٘ٛاع ٔرتّف تٛپي فزس 7

  ثٝ تؼساز لاسْ ا٘ٛاع ٔرتّف تيغٝ ارٜ 8

  ثٝ تؼساز لاسْ ا٘ٛاع ٔرتّف ٔتٝ 9

  ثٝ تؼساز لاسْ ا٘ٛاع ٔرتّف وِٛيس 10

  ػسز5  زرج90ٝ ٌٛ٘يبی سبزٜ 11

  ػسز5  زرج45ٝ ٌٛ٘يبی فبرسي 12

  ػسز5 استب٘سارز ٌٛ٘يبی ٔزوت 13

  ثٝ تؼساز لاسْ استب٘سارز ٔتز فّشی 14

15 

 

  ثٝ تؼساز لاسْ ا٘ٛاع ٔرتّف ريشسٙج

  ػسز5 زيجيتبَ ِٔٛتي ٔتز 16

  ػسز5 ػمزثٝ ای ِٔٛتي ٔتز 6

  ػسز5 استب٘سارز سبػت ا٘سيىبتٛر 7

  ػسز5 زيجيتبَ تزاس 8

  ػسز5 ٔؼِٕٛي تزاس 9

  ثٝ تؼساز لاسْ استب٘سارز ذبسٖ، زيٛز، ٔمبٚٔت 10

  ثٝ تؼساز لاسْ ذبظ زستٍبٜ ثزز اِىتزيىي 17

  ثٝ تؼساز لاسْ استب٘سارز وٙتبوتٛر، وٙتزَ فبس 18

 



 

 

 تزگٍ استاوذارد اتشار- 

 تًضيحات تؼذاد مطخصات فىی ي دقيق وام ردیف

 (پيچ ٌٛضتي، ا٘جززست)ست اثشار  19
 (...آچبر ٚ 

  ثٝ تؼساز لاسْ استب٘سارز

  ثٝ تؼساز لاسْ استب٘سارز لكؼبت پٙٛٔبتيىي 20

  ػسز1 استب٘سارز CNCوٙتزِز زستي ٔبضيٗ  21

  

 : تَجِ 

 اتضاس تِ اصاء ّش سِ ًفش هحاسثِ هی ضَد- 


