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  تدوين كنندگان استاندارد آموزش
  

 

  درس  دفتر طرح و برنامه هاي درسيآ
  259اي كشور ، پلاك   ، سازمان آموزش فني و حرفه 2خيابان آزادي  ، خيابان خوش شمالي  ، نبش خيابان نصرت  ، ساختمان شماره   –تهران 

                                           66944117      :دورنگار 
  66569900 – 9   :تلفن 

 Barnamehdarci @ yahoo.com: پست الكترونيك
  

 

 

 

 

 

 

 پست الكترونيك سابقه 
 كار

 سمت مدرك و رشته
 تحصيلي

نام و نام 
خانوادگي

 رديف

Ama_edu_inst@yahoo.com 
26 
 سال

مدرس دانشگاه  ، مشاور آموزشي و
 پژوهشي    دكتراي جوشكاري مير مصطفي 

 حسينيون 1 

Iwt_Zanjani@yahoo.com 
24 
 سال جمشيد اكبري  كارشناسي جوش مربي سازمان آموزش فني و حرفه اي كشور 

 2 زنجاني

Am.akbari1010@yahoo.com 
14 
 سال  مربي سازمان آموزش فني و حرفه اي كشور  كارشناسي ارشد 

 جوشكاري
علي محمد 

 3 اكبري

h.sabetghadam@yahoo.com  سال8  
مدرس دانشگاه آزاد و  دانشگاه علمي و 

 كاربردي
كارشناسي ارشد 

 4 حميد ثابت قدم جوشكاري

Lahooti_NR@yahoo.com 
18 
 سال سازمان آموزش فني و حرفه اي كشورمربي    علي رضا  كارشناسي جوش

 5 لاهوتي

Hamid_alavi98@yahoo.com 
15 
 سال

رئيس كميته راهبري جوش و بازرسي جوش 
و مدير كل دفتر مشاوره و هدايت آموزشي 
 سازمان آموزش فني و حرفه اي كشور

كارشناسي 
 متالورژي

حميد علوي 
 6 ايلخچي

 -  سال 7  

سازمان آموزش فني و حرفه اي كارشناس  
كشور و رئيس گروه برنامه ريزي درسي 

 جوشكاري و بازرسي جوش
بيتا بهمنيار  كارشناسي مواد

 7 باروق
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  :نظارت بر تدوين محتوا و تصويب  

 3122- 1/022/11: استانداردكد 

 

  

 

  
  

 

  
  

  

 :استانداردحوزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار براي تدوين

-  

 : فرآيند اصلاح و بازنگري 

 :اعضاء كميسيون تخصصي

-  
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  شايستگي استاندارد آموزشمشخصات 

  : عنوان
  جوشكاري مقاومتي

 :شرح 

آماده سازي قطعات براي عناصر بوده و جوشكاري مقاومتيپوشش دهنده شيوه استاندارد شايستگياين
نقطه جوش زدن و  ، و جوشكاري زائده اي  راه اندازي دستگاه نقطه جوش ، آماده سازي الكترود ها ،جوشكاري 

  . در آن تشريح شده استجوشكاري زائده اي و كنترل كيفيت جوش 
  :ويژگي هاي كارآموز ورودي 

 ديپلم: حداقل ميزان تحصيلات 
  سلامت كامل جسمي و ذهني: حداقل توانايي جسمي و ذهني 

  جوشكاري زير پودري  :شايستگي پيش نياز  
:آموزش دورهطول

   ساعت  40:      طول دوره آموزش         
         ساعت  16     :      زمان آموزش نظري- 
  ساعت 24    :      آموزش عمليزمان - 

 )به درصد( بودجه بندي ارزشيابي 

  %25:كتبي 
  %65:عملي

  %10:اخلاق حرفه اي 
:صلاحيت هاي حرفه اي مربيان

  مرتبط سال سابقه  4با حداقل  و متالورژي مدرك كارشناسي جوش ،مكانيك حداقل دارا بودن
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  استاندارد آموزش 

  شايستگي و معيارهاي عملكردعناصر ي  برگه - 

 معيار عملكرد عنصر شايستگي

  .در شرايط ايمن انجام گردد -1-1 آماده سازي قطعات براي جوشكاري-1
  تميز كاري با كيفيت مناسب انجام گردد-2-1

  آماده سازي الكترود ها-2

 

  .در شرايط ايمن انجام گردد -1-2
  .گرددزواياي راس الكترود به درستي انجام .-2-2
 .تيز كردن الكترود ها با توجه به رويه انجام گردد-3-2

  راه اندازي دستگاه نقطه جوش -3

 

  .در شرايط ايمن انجام گردد -1-3
  .روشن كردن دستگاه طبق رويه انجام گردد-2-3
  .كنترل فشار باد و سيستم خنك كننده با دقت و طبق رويه انجام گردد-3-3
4-3- KVA دستگاه متناسب با قطعه كار انتخاب گردد.  

  نقطه جوش زدن-4

 

  .در شرايط ايمن انجام گردد -1-4
  .فواصل نقطه جوش ها از يكديگر با دقت  تعيين گردد -2-4
 نتقطه جوش زدن با قطر مناسب انجام گردد-3-4

  راه اندازي دستگاه جوشكاري زائده اي -5

 

  .در شرايط ايمن انجام گردد -1-5
 .پارامتر هاي دستگاه با توجه به ابعاد مفتول تنظيم گردد -2-5

  .در شرايط ايمن انجام گردد -6-1 جوشكاري زائده اي -6
 .جوشكاري زائده اي با توجه به رويه انجام گردد -2-6

  .در شرايط ايمن انجام گردد -7-1  كنترل كيفيت جوش-7
  .زائده اي به درستي انجام گردد آزمايش هاي تعيين كيفيت جوشكاري نقطه جوش و-2-7
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  استاندارد آموزش

  برگه تحليل آموزش
 ساعت 16:زمان اسمي آموزش :دانش

  :مطابق  آن ها تجهيزاتومحدوديت و كاربرد،، محاسنانواع فرآيندهاي جوشكاري مقاومتي-
   ISO 4063: 211, 212 ، 221 ، 222 ، 225 ، 226 ، 231 ، 232 ، 241،242  

  Doc.EWF-525-01/SV-1، Miller‐Handbook for :مراجع  طبق شيوه پيشنهادي براي جوشكاري مقاومتي -

Resistance Spot (UG-003 335)  ، AWS C1.1  
 انواع الكترود هاي جوشكاري مقاومتي از لحاظ جنس ، شكل و قطعه و نحوه نگهداري آن ها-

 مكانيزه و غير مكانيزهانواع سيستم هاي جوشكاري مقاومتي  -

  سيستم آبگرد جهت خنك سازي الكترود ها -
  توازي جريان و فواصل در نتقطه جوش ها -
 AWS C5.4 مرجع آزمايشات كيفي جوشكاري مقاومتي طبق -

:                                          مطابق  آن ها تجهيزاتومحدوديت و كاربرد،، محاسنزائده ايانواع فرآيندهاي جوشكاري -
788، 783 ، 784 ، 785 ، 786 ، 787 ،  ISO 4063: 782 

 AWS B4.0مرجع  اي طبق آزمايشات كيفي جوشكاري زائده -

 الزامات ايمني و ارگونومي هنگام جوشكاري مقاومتي-

 و نحوه تعمير آن هاناپيوستگي هاو عيوب رايج در فرآيند جوشكاري مقاومتي -

 ساعت 24: زمان اسمي آموزش :مهارت

استفاده از وسايل حفاظت فردي هنگام جوشكاري-
آماده سازي و تميز كاري محل اتصال -
راه اندازي ذستگاه نقطه جوش بصورت دستي و پنوماتيكي-
  )Tip dresser(تيز كردن الكترود هاي نقطه جوش به روش دستي و ماشيني-
  زدن نقطه جوش-
 )AWS C1.1مرجع (جهت جوش مقاومتي  Peel Testانجام آزمايش  -
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  استاندارد آموزش
  برگه تحليل آموزش

 ساعت -: زمان اسمي آموزش :مهارت 

  )AWS C1.1مرجع (  Resistance Welding Data Sheetتكميل اطلاعات فني جوشكاري مقاومتي  -
  مختلف اي با فرآيندهايجوشكاري زائده -
 )AWS B4.0مرجع (اي جهت جوش زائده Torque Testو  Bend Testانجام آز مايش  -

 :نگرش

 دقت در انجام جوشكاري و تشخيص عيوب-

 استفاده صحيح از ابزار آلات-

 استفاده بهينه از مواد مصرفي-

 ساماندهي محيط كار-
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    برگه استاندارد تجهيزات - 

  توضيحات  تعداد مشخصات فني و دقيق نام  رديف
    دستگاه 1  با تمام متعلقات  رايانه  1
    سري 1  سري كامل  وسايل كمك آموزشي  2
    عدد 2  چرخدار  كپسول اطفا حريق  3
    جعبه 1  با تمام وسايل  جعبه كمك هاي اوليه  4
    دستگاه KVA25  2  دستگاه نقطه جوش  5
    دستگاه Capacitor discharge 1دستگاه جوشكاري زائده اي  6
    دستگاه Erawn std 1  دستگاه جوشكاري زائده اي  7

  : توجه 
  . نفر در نظر گرفته شود  15تجهيزات براي يك كارگاه به ظرفيت  -
  

  برگه استاندارد مواد  -                  

  توضيحات   تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام   رديف
  هر نفربراي   عدد1  دستي  ماسك جوشكاري  1
 براي هر نفر  جفت 1  چرمي  پا بند  2
 براي هر نفر  عدد 1  طلقي ايمنيعينك   3
 براي هر نفر  جفت 1  سانتي متري 30آستر دار  چرمي دستكش  4
 براي هر نفر  عدد 1  چرمي پيش بند   5
 براي هر نفر  عدد 1  نقابيماسك جوشكاري   6
 هر نفربراي   عدد 1  يا پارچه نسوز چرميمقنعه جوشكاري   7
 براي هر نفر  جفت 1  ايمني  كفش   8
 براي هر نفر  دست 1  سورمه اي سرتاسري كتان لباس كار  9

 براي هر نفر  جفت 1  چرمي آستين بند  10
  : توجه 

  .نفر محاسبه شود  15مواد به ازاء يك نفر و يك كارگاه به ظرفيت  -
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  برگه استاندارد ابزار - 

  توضيحات  تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف
  براي هر نفر  عدد1    انبردست  1
  براي هر نفر  عدد1  مسواكي  برس سيمي  2

  : توجه 
  .ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود  -

  

 

  

 


