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 گروه شغلي صنايع چوب و كاغذ
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 1/11/1392تاريخ تدوين استاندارد : 

1/015/19-7522 

 



 تدوين كنندگان استاندارد آموزش

 رديف نام و نام خانوادگي مدرك و رشته تحصيلي سمت سابقه كار پست الكترونيك

 
  سال                                           15

مدير عامل شركت نئوپان 
 خلخال

فوق ليسانس مهندسي 
 صنايع چوب و كاغذ

 1 امين آرين

 
 مدير عامل شركت ربيع چوب  سال22

فوق ليسانس مهندسي 
 صنايع چوب و كاغذ

 2 داود ربيع

كارشناس مسوول دفتر تاليف و   سال22 
برنامه ريزي آموزش هاي فني و 

حرفه اي و كاردانش وزارت آموزش 
 و پرورش 

ليسانس مهندسي 
 صنايع چوب و كاغذ

 3 محمد لطفي نيا

 
  سال45

مشاور شركت شهرك هاي 
 صنعتي

ليسانس مهندسي 
 صنايع چوب

 4 محمد علي نيكنام

 
  سال20

رييس گروه صنايع سلولزي 
وزارت صنعت ،معدن و 

 تجارت

فوق ليسانس مهندسي 
 صنايع چوب و كاغذ

عليمحمد 
 اسفندياري

5 

 
  سال20

صاحب صنعت(توليد كننده 
 كابينت چوبي) و هنر آموز

ليسانس مهندسي 
 صنايع چوب و كاغذ

 6 محمد شاه نظري

 
شركت نئوپان مدير بازرگاني   سال13

 خلخال
ليسانس مهندسي 
 7 مرتضي حاتمي صنايع چوب و كاغذ

 
ليسانس مهندسي  مدرس دانشگاه   سال45

 8 داود توبه خواه فرد صنايع چوب 

 
فوق ليسانس مهندسي  رييس كميته تخصصي  سال20

 9 رامك فرح آبادي صنايع چوب و كاغذ

 آدرس  دفتر طرح و برنامه هاي درسي
 97 ، سازمان آموزش فني و حرفه اي كشور ، پلاك  2  خيابان آزادي  ، خيابان خوش شمالي  ، نبش خيابان نصرت  ، ساختمان شماره –تهران 

                                          66944117دورنگار :      

 66569900 – 9تلفن :   
 Barnamehdarci @ yahoo.comپست الكترونيك: 



 13/6/1391 تاريخ نظارت بر تدوين محتوا و تصويب  :

 7522-1/015/19كد ملي استاندارد:  

 

 

 

 

 

 
 آدرس  دفتر طرح و برنامه هاي درسي

 97 ، سازمان آموزش فني و حرفه اي كشور ، پلاك  2  خيابان آزادي  ، خيابان خوش شمالي  ، نبش خيابان نصرت  ، ساختمان شماره –تهران 
 66569900 – 9                                                 تلفن    66944117دورنگار       

 

 

 

 حوزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار براي تدوين برنامه آموزش : 

 

 فرآيند اصلاح و بازنگري : 

 صنايع چوب و كاغذ :  اعضاء كميته تخصصي

 محمد – علي محمد اسفندياري – محمد علي نيكنام –– امير نظري -  پرويز دوستي  - محمد رضا گلپور لاسكي –محسن ضيايي

 لطفي نيا- رامك فرح آبادي  ( رييس كميته تخصصي )

 

 



 مشخصات استاندارد هاي آموزشي

 :  استانداردعنوان

 روكش كاري مصنوعات چوبي(مبلمان صفحه اي ساده)

 شرح استاندارد:

عناصر شايستگي بكار گيري ابزار، مواد و وسايل نقشه كشي، ترسيم اشكال هندسي، ترسيم  پوشش دهنده  استاندارداين

ترسيم برش ها، ترسيم پرسپكتيو اجسام و ترسيم نقشه فني اجسام چوبي،بوده و معيار عملكرد هر  تصاوير و سه نماي جسام،

 عنصر شايستگي نيز بر اساس استاندارد ملي حرفه اي احصا، گرديده است.

 ويژگي هاي كارآموز ورودي :

 حداقل ميزان تحصيلات : پايان دوره راهنمايي

 حداقل توانايي جسمي و ذهني :  سلامت كامل جسماني و رواني

 شايستگي پيش نياز  :  ندارد

0B آموزش : دوره طول  

  ساعت55      :     طول دوره آموزش

 ساعت 10 - زمان آموزش نظري    

  ساعت45        زمان آموزش عملي-

 بودجه بندي ارزشيابي ( به درصد ) 

 %25- كتبي : 

 %65- عملي : 

 %10- اخلاق حرفه اي : 

1B: صلاحيت هاي حرفه اي مربيان 

  سال سابقه كار3ليسانس مهندسي صنايع چوب با حداقل 

 
 



 استاندارد آموزش 
 - برگه ي عناصر شايستگي و معيارهاي عملكرد

 معيار عملكرد عنصر شايستگي

 -انتخاب طرح روكش كاري ساده مبلمان 1

 -انتخاب و آماده سازي روكش سالم بر اساس استاندارد هاي ملي ايران1-1
 - انتخاب روكش با كيفيت مناسب2-1
 - انتخاب روكش با كيفيت مناسب3-1
 -برش كاري روكش با ابزار دستي4-1

 - جور كردن ساده روكش هاي طبيعي2
 - انتخاب روكش هاي طبيعي براي جور كردن1-2
 - جور كردن ساده روكش هاي طبيعي(جناغي)2-2
 - كنترل كيفيت  روكش هاي طبيعي جور شده 3-2

 - درز كردن ساده روكش هاي طبيعي3
 - پياده كردن طرح روكش هاي جور شده1-3
 -درز كردن ساده روكش هاي طبيعي2-3
 - كنترل كيفيت  روكش هاي طبيعي درز شده3-3

 روكش كاري دستي مبلمان– 4

 - آماده كردن زير كار1-4
 - آماده كردن چسب2-4
 - چسب كاري با قلم مو و غلطك چسب زني3-4
 - انتقال روكش هاي درز شده بر روي زير كار4-4
 - روكش كاري دستي با پرس دستي و پيچ دستي5-4

 پرسكاري روكش هاي طبيعي–5

 - آماده كردن زير كار1-4
 - آماده كردن چسب2-4
 - چسب كاري با قلم مو و غلطك چسب زني3-4
 - انتقال روكش هاي درز شده بر روي زير كار4-4
 - پرسكاري با پرس هيدروليك يك طبقه5-4
 -كنترل عيوب پس از پرس6-4

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 



 استاندارد آموزش
 برگه تحليل آموزش

 ساعت10زمان اسمي آموزش:  دانش :

 كار تيمي و كاربرد آن در روكش كاري چوب و صفحات چوبي
 انواع روكش هاي طبيعي (گردو،راش،افرا، ملچ، زبان گنچشك،پاليساندر،كاج،زيتون) و كاربرد آن ها

 خواص فيزيكي روكش(رنگ،نقوش (مماسي،شعاعي،بينابيني)،رطوبت،اندازه استاندارد روكش هاي طبيعي و مصنوعي

  مفهوم قامه وكاربرد روكش هاي زمينه كار،روكار و زير كار

 ميز كار روكش كاري و كاربرد آن
 زير كار وانواع آن

انواع وسايل اندازه گيري و اندازه گذاري(خط كش چوبي ،فلزي)، بر راستي ،خط كش تيره دار (يك تيره و دو تيره)،متر نواري،متر 
 ليزري،گونيا،نقاله و روش هاي كار با آن ها

 اره روكش بر دستي وكاتر، اجزا و كاربرد آن ها
 روش هاي  جور كردن ساده روكش هاي طبيعي
 روش هاي درز كردن ساده روكش هاي طبيعي

  انواع زير كار و كاربرد آن

 روكش كاري دستي مبلمان
 روش هاي پرسكاري دستي قطعات مبلمان صفحه اي ساده با روكش هاي طبيعي

 روش هاي كنترل كيفيت روكش كاري 
 نقشه خواني

انواع دستگاه پرس هيدروليك واجزاء آن(بدنه دستگاه،صفحات دستگاه،،گيج تنظيم فشار،گيج تنظيم درجه حرارت،سيستم 
هيدروليك،كارتر روغن،الكتروپمپ،جدول محاسبه تنظيم فشار،سيلندرها وجك هاي هيدروليك،كليد برق اصلي پرس،چراغ كنترل 

حرارت سنج،سيستم هاي گرم كننده صفحات پرس شامل آب داغ با فشار زياد،روغن داغ،المنت الكتريكي،مشعل گازي وديگ 
 روغن،اهرم جريان روغن،تابلوي برق پرس،كارتر روغن)

 انواع كاردك چسب زني

 دستگاه همزن برقي و اجزا ء آن(آرميچر يا الكتروموتور،مخزن اصلي چسب پروانه مخلوط كن،كليد خاموش و روشن)

  ساعت45زمان اسمي آموزش:  مهارت :

 انتخاب و آماده سازي روكش هاي طبيعي بر اساس نقشه كار

 آماده كردن زير كار

 برش كاري روكش طبيعي

 اندازه گيري و اندازه گذاري



 
 استاندارد آموزش

 برگه تحليل آموزش

 زمان اسمي آموزش: - ساعت مهارت  :

 جور كردن ساده روكش هاي طبيعي

 درز كردن ساده روكش هاي طبيعي

 پرس كاري دستي چوب

 پرسكاري دستي قطعات مبلمان صفحه اي ساده با روكش هاي طبيعي

 كنترل كيفيت روكش كاري

 رغع عيوب روكش كاري دستي

 طبقه1آماده كردن پرس هيدروليك  

 پرسكاري قطعات مبلمان صفحه اي ساده با روكش هاي طبيعي

 كنترل كيفيت پرس كاري

 نگرش:

 دقت در انتخاب چوب

 صرفه جويي درمصرف مواد اوليه

 رعايت اخلاق حرفه اي
 

 

 

 

 

 

 



 

  - برگه استاندارد تجهيزات

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

1 
 دستگاه ويدئو

براي نمايش فيلم هاي ويدئويي تهيه شده در 

 صنايع چوب
   دستگاه1

براي نمايش فيلم هاي ويدئويي تهيه شده در  تلويزيون رنگي 2

 صنايع چوب
   دستگاه1

   دستگاه1 براي نمايش عكس هاي فني صنايع چوب دستگاه اپك 3

با پروژكتور مربوطه براي نمايش اسلايدهاي  دستگاه اسلايد 4

 فني صنايع چوب
   دستگاه1

   دستگاه1 جهت اجراي برنامه هاي كامپيوتري دستگاه كامپيوتر آموزشي 5

   عدد3 مخصوص حريق ناشي از چوب و مواد شيميايي كپسول آتشنشاني 6

   عدد4 با قدرت مكش كافي هواكش يك فاز و سه فاز 7

   دستگاه1  طبقه1 دستگاه پرس هيدروليك 8

   دستگاه1 برقي دستگاه همزن چسب 9

  نفر در نظر گرفته شود . 15- تجهيزات براي يك كارگاه به ظرفيت 

 

               

 

 

 

 

 

 

 

 



 - برگه استاندارد مواد    

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف
1 

 سانتيمتر و طول 20 سانتيمتر و عرض 5 تخته به ضخامت 1درجه  چوب راش
  متر مكعب1  متر70/2

 

2 
 سانتيمتر و طول 20 سانتيمتر و عرض 5 تخته به ضخامت 1درجه  چوب گردو

  متر مكعب1  متر70/2تا 
 

3 
 سانتيمتر و طول 20 سانتيمتر و عرض 5 تخته به ضخامت 1درجه  چوب افرا

  متر مكعب1  متر70/2تا 
 

4 
 سانتيمتر و طول 20 سانتيمتر و عرض 5 تخته به ضخامت 1درجه  چوب چنار

  متر مكعب1  متر70/2تا 
 

5 
 سانتيمتر و طول 20 سانتيمتر و عرض 5 تخته به ضخامت 1درجه  چوب بلوط

  متر مكعب1  متر70/2تا 
 

7 
 سانتيمتر و طول 20 سانتيمتر و عرض 5 تخته به ضخامت 1درجه  چوب توسكا

  متر مكعب1  متر70/2تا 
 

 سانتيمتر و طول 20 سانتيمتر و عرض 5 تخته به ضخامت 1درجه  چوب ممرز 8
  متر70/2تا 

   متر مكعب1

9 
 سانتيمتر و طول 20 سانتيمتر و عرض 5 تخته به ضخامت 1درجه  چوب ملچ

  متر مكعب1  متر70/2تا 
 

   ورق10  به ابعاد1سه لايي درجه  تخته چند لايي 10

   ورق10  به ابعاد1پنج لايي درجه  تخته چند لايي 11

   ورق10  به ابعاد1هفت لايي درجه  تخته چند لايي 12

   ورق10  به ابعاد1نئوپان درجه  تخته خرده چوب 13

   ورق10  ساده1درجه  MDFتخته فشرده  14

   ورق10  ملامينه1درجه  MDFتخته فشرده  15

 ازهركدام  از انواع گردو، راش، ملچ و ... روكش طبيعي 16
10m2 

 

   متر50از هركدام  (فويل) در رنگها و طرح هاي مختلف روكش مصنوعي 17

عينك حفاظتي يا  18
 شيشه سفيد

   عدد15  ميليمتر46 * 39با حفاظ بغل شيشه با اندازه 

   عدد20 مخصوص جلوگيري از صداي غيرنرمال گوشي حفاظتي 19

 چسب نجاري 20
 10 گالن 2 معمولي

 كيلويي
 

   كيلوگرم80 استاندارد چسب اوره فرم آلدئيد 21

   كيلوگرم20 استاندارد هادرنر 22

 توجه : 

  نفر محاسبه شود .15- مواد به ازاء يك نفر و يك كارگاه به ظرفيت 



                  - برگه استاندارد ابزار 

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

   عدد25  ميليمتر450 تا 300طول سيم  گيره (پيچ دستي) ساده 1

   عدد20  ميليمتر600 تا 450طول سيم  گيره (پيچ دستي) ساده 2

   عدد15  ميليمتر800 تا 600طول سيم  گيره (پيچ دستي) ساده 3

   عدد15  ميليمتر1200 تا 800طول سيم  گيره (پيچ دستي) ساده 4

   عدد5  ميليمتر500 تا 100طول سيم  گيره (پيچ دستي) اهرمي 5

   عدد10  ميليمتر100براي چوب تا عرض  گيره (پيچ دستي) گوشه كار 6

   عدد10  سانتيمتر25 تا 25با عرض دهانه   شكلGگيره (پيچ دستي)  7

گيره (پيچ دستي) كمكي گيره  8
 

   عدد10 تكي و دوبل

   عدد4  ميليمتر1370 تا 440با عرض  تنگ كوچك (سري شش عددي) 9

   عدد4  ميليمتر2135 تا 1070با عرض  تنگ بزرگ (سري شش عددي) 10

   عدد15  گرم250به وزن  چكش فولادي دسته چوبي 11

   عدد15  گرم500به وزن  چكش فولادي دسته چوبي 12

   عدد10  سانتيمتر اندازه درشت5/4 تا 3با عرض تيغه  اره دستي كلافي 13

   عدد15 دستي اره ظريف بر 14

15 

 

   عدد15 دستي اره روكش بر

   عدد15 با دندانه تيز كشيده اره دستي قطع كن 16

   عدد10  ميليمتر25 تا 15دندانه درشت با عرض  اره چكشي 17

   عدد15 با تيغه ثابت و متحرك اره دستي نوكي ميله و تيغه اي 18

   عدد15 با تيغه ثابت و متحرك اره دستي گرات 19

   عدد15 با دندانه مثلث متساوي الساقين اره دستي دم روباه 20

   عدد10 با تيغه مفتولي و ساده كمان اره مويي 21

   عدد15 مخصوص تيز كردن دندانه اره سوهان سه پهلو 22

   عدد15 مخصوص تيز كردن دندانه اره سوهان كاردي 23

   عدد15  اينچ15 تا 10درشت (ريز) به طول  چوبساء نيم گرد 24

   عدد15  اينچ15 تا 10نرم به طول  چوبساء نيم گرد 25

              



 

     - برگه استاندارد ابزار 

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

   عدد15 1 اينچ نمره آج 15 تا 10زبر به طول  سوهان تخت 26

   عدد15 2 اينچ نمره آج 15 تا 10متوسط به طول  سوهان تخت 27

   عدد15 1 اينچ نمره آج 15 تا 10خشن به طول  سوهان نيمگرد 28

   عدد15 1 اينچ نمره آج 15 تا 10متوسط به طول  سوهان نيمگرد 29

 15از هر كدام   تيره و دو تيره1 خط كش تيره دار 30
 عدد

 

   عدد15 استاندارد بر راستي 21

   عدد1 ليزري متر 22

   عدد1 ديجيتالي كوليس 23

   عدد5 معمولي كوليس 24

   عدد1 ديجيتالي ميكرومتر 25

   عدد5 معمولي ميكرومتر 26

   عدد15  شانه اي كاردك چسب زني 27

 توجه : 
 - ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود .
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