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 آدرس  دفتر طرح و برنامه هاي درسي
 97 ، سازمان آموزش فني و حرفه اي كشور ، پلاك  2  خيابان آزادي  ، خيابان خوش شمالي  ، نبش خيابان نصرت  ، ساختمان شماره –تهران 

                                          66944117دورنگار :      

 66569900 – 9تلفن :   
 Barnamehdarci @ yahoo.comپست الكترونيك: 

 

 حوزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار براي تدوين برنامه آموزش : 

 -- اداره كل آموزش فني و حرفه اي استان اصفهان

 - دانشكده نساجي دانشگاه اميركبير

 ،معدن و تجارت- دفتر صنايع نساجي و پوشاك وزارت صنعت 

 - انجمن متخصصان نساجي ايران

 

 
 فرآيند اصلاح و بازنگري : 

- 

 اعضاء كميسيون تخصصي:

 آقاي مهندس سيدمحمد حسيني

 آقاي مهندس حسين آقاعلي

 خانم هايده رامش كارشناس دفتر طرح و برنامه هاي درسي

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 تدوين كنندگان استاندارد آموزش

 رديف نام و نام خانوادگي مدرك و رشته تحصيلي سمت سابقه كار پست الكترونيك

 تلفن ثابت :

 تلفن همراه : 

 merati@aut.ac.irايميل : 

 آدرس :

25 
رئيس پژوهشكده مواد و 

 فناوريهاي پيشرفته در نساجي
دكتراي مكانيك و 

 1 علياكبر مراتي كارشناسي ارشد نساجي

 تلفن ثابت :

 تلفن همراه : 

 ايميل : 

 آدرس :

35 

مربي بازنشسته سازمان آموزش 

فني و حرفه اي كشور و مشاور 

 صنايع نساجي
 2 مصطفي اريسيان فوق ديپلم آموزش

 تلفن ثابت :

 تلفن همراه : 

 alisalehirad@aut.ac.irايميل : 

 آدرس : 
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كارشناس دفتر صنايع نساجي و 

 ،معدن وپوشاك وزارت صنعت

  تجارت

 3 علي صالحي راد كارشناسي ارشد نساجي

 تلفن ثابت :

 تلفن همراه : 

 ايميل : 

 آدرس :

25 
مدير كنترل كيفيت كارخانجات 

 نساجي هلال ايران 
 4 حميد رضا رعنا كارشناسي نساجي
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 مشخصات استاندارد شايستگي

 عنوان استاندارد شايستگي: 

 نظارت و كنترل عملكرد دستگاههاي حلقوي پودي تختباف

 :شرح استاندارد شايستگي 

اين استانداردآموزش دهنده روش نظارت و برنامهريزي عملكرد و توليد محصول دستگاههاي حلقوي پودي تختباف ميباشد. در اين 

دوره آموزش، كارآموز با انواع ماشينهاي بافندگي حلقوي پودي تختباف آشنا شده و نحوه تغذيه مواد اوليه (نخ)، توليد محصول، 

برداشت، راهاندازي ماشين، آشنايايي با قطعات و قسمتهاي برقي و مكانيكي ماشين، نحوه تعويض سوزن و ساير قطعات مصرفي، 

نحوه مراقبت از دستگاه بافندگي، نظافت و تميزكاري ماشين و عناصر بافت، روغنكاري و رفع عيوب جزئي ماشين در حين انجام 

 كار، جلوگيري از بروز عيب در محصول و كاهش ضايعات را فرا ميگيرد.

 :ويژگي هاي كارآموز ورودي 

 ديپلم متوسطهحداقل ميزان تحصيلات : 

 سلامت كامل جسماني و روانيحداقل توانايي جسمي و ذهني : 

 شايستگي پيش نياز  :-

0B :آموزش  دوره طول  

    ساعت64طول دوره آموزش   :         

    ساعت16- زمان آموزش نظري :      

     ساعت48- زمان آموزش عملي  :    

 

 بودجه بندي ارزشيابي ( به درصد ) 

 %25- كتبي : 

 %65- عملي : 

 %10- اخلاق حرفه اي : 

1B: صلاحيت هاي حرفه اي مربيان 

 ليسانس مهندسي تكنولوژي نساجي با حداقل سه سال سابقه كار مرتبط در زمينه بافندگي حلقوي پودي تخت باف

 

 



 

 

 استاندارد آموزش 

 - برگه ي عناصر شايستگي و معيارهاي عملكرد

 معيار عملكرد عنصر شايستگي

 نظارت و برنامهريزي انتخاب نخ و گذاشتن در قفسه -1
 

 

 - خواندن برچسبهاي روي بوبينهاي نخ نظارت و كنترل شود.1-1
- برداشتن بوبينهاي خالي و جايگزيني با بوبينهاي نخهاي مشابه نظارت و كنترل 2-1

 شود.
- دقت كافي در حمل بوبينهاي نخ و محل قرار دادن آنها در كنار دستگاه نظارت و 3-1

 برنامهريزي شود.
 - موقعيت بوبينهاي خالي جهت حمل به انبار نظارت و برنامهريزي شود.4-1

 نظارت و برنامهريزي نخ كشي و تغذيه نخ به ماشين -2
 

 - درستي گره ابتداي نخ بوبين پر به انتهاي نخ بوبين خالي نظارت و كنترل شود.1-2
- مسبر عبور نخ و راهنماهاي هدايت كننده نخ از بوبين تا ابزار تغذيه نظارت و كنترل 2-2

 شود. 
 - درستي نوع نخ (از نظر رنگ، جنس، نمره و غيره) تغذيه شده نظارت و كنترل شود. 3-2

نظارت بر كاركرد قسمتهاي تشكيل دهنده ماشين  -3
 (تغذيه، مياني و توليد)

 

 - مكانيزمهاي تغذيه نخ و راهنماهاي هدايت كننده و تغذيه نخ نظارت و كنترل شود.1-3
- مكانيزمهاي بكار رفته در ابزارهاي بافت، سوزن، بادامك، صفحه سوزن نظارت و 2-3

 كنترل شود.
 - انواع سوزنهاي مورد استفاده در ماشين و شماره سوزنها نظارت و كنترل شود.3-3
 - مكانيزمهاي بكار رفته در سيستم برداشت پارچه نظارت و كنترل شود.4-3
 - سيستمهاي الكتريكي و الكترونيك دستگاه بافت نظارت و كنترل شود.5-3
 - ساير قطعات و قسمتهاي ماشين بافندگي نظارت و كنترل شود.6-3

نظارت و برنامهريزي فرايند كار ماشينهاي بافندگي  -4
 حلقوي پودي تخت باف

 - انواع ماشينهاي بافندگي حلقوي پودي تخت باف تشخيص داده شود.1-4
- طرز تشكيل حلقه بافت، نيمبافت و نبافت و نحوه انجام تنظيمات در دستگاه شناخته 2-4

 شود.
- مفهوم اصطلاحات بافندگي حلقوي (رج، رديف، تراكم حلقه، طول حلقه، حلقه فني 3-4

 رو و حلقه فني پشت)مشخص شود.
 - گيج ماشين بررسي شود.4-4
 - عيوب بافت و نحوه رفع آنها تشخيص داده شود.5-4

نظارت و برنامهريزي كار با دستگاه بافندگي حلقوي  -5
 پودي گرد باف و بافت پارچه

 -  تغذيه نخ به دستگاه و سر انداختن بافت1-5
 -  پيوندزدن و هدايت نخ تغذيه قطع شده و راهاندازي مجدد دستگاه2-5
 - بافتن پارچه3-5
 - كنترل ماشين در حال بافت و تشخيص عيوب ساده فني ماشين4-5
- كنترل كيفيت محصول در حال بافت و پيشگيري از وقوع عيوب و رفع عيوب ساده 5-5

 محصول
 - برداشت پارچه و راهاندازي مجدد ماشين6-5
 - نظافت دستگاه و انجام تعميرات جزئي آن نظارت و برنامهريزي شود.7-5

 

 

 

 



 

 استاندارد آموزش

 برگه تحليل آموزش

  ساعت16زمان اسمي آموزش :  دانش :

انواع نخ مورد استفاده در ماشينهاي بافندگي حلقوي پودي تخت باف و مشخصات آنها شامل رنگ، نمره، تعداد لا، جنس، درصد 
 اجزاي تشكيل دهنده نخ

 انواع ماشين بافندگي حلقوي پودي تخت باف
 انواع مكانيزمهاي تغذيه نخ و فرايند كنترل آن
 انواع ابزارهاي بافت و عناصر بافت در هر ابزار

 انواع سوزنهاي مورد استفاده در ماشينهاي بافندگي حلقوي پودي تخت باف و نمره سوزن

مشخصات پارچههاي بافته شده روي ماشينهاي بافندگي حلقوي پودي تخت باف شامل تراكم رج، تراكم رديف، طول حلقه، وزن 
 واحد سطح
 نمره گيج

 فرايند بافت حلقوي پودي تخت باف

  ساعت48زمان اسمي آموزش :  مهارت:

 انتخاب نخ مناسب براي پارچه مورد نظر

 قفسه گذاري نخها

 نخكشي ماشينهاي بافندگي حلقوي پودي تخت باف

 سر اندازي پارچه

 روشنكردن ماشين و راهاندازي آن
 بافتن پارچه

 برداشت پارچه از روي ماشين و راهاندازي مجدد ماشين
 ترميم نخ پاره شده و راهاندازي مجدد ماشين

 رفع عيوب مكانيكي جزئي ماشين
 نظافت و تميزكاري دستگاه و بازديد قطعات مختلف ماشين

 تهيه و ارائه گزارش توليد به مقام مافوق
 نگرش :

 كنترل نخ تغذيه شده به ماشين

 كنترل پارچه در حال توليد روي ماشين

 كنترل قطعات مكانيكي و برقي و رفع عيوب جزئي آنها
 رعايت اصول ايمني هنگام كار با ماشينهاي بافندگي حلقوي پودي تخت باف

 كاهش ضايعات و جمعآوري ضايعات ماشين بافندگي و استفاده صحيح از آنها در چرخه توليد

 سرعت عمل در كار و افزايش بهرهوري



 
 

 

 

  - برگه استاندارد تجهيزات

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

   دستگاه5 مكانيكي ساده با گيج متوسط باف  ماشين تخت 1
   دستگاه1 اتوماتيك ژاكارد با گيج متوسط باف  ماشين تخت 2

 از هر كدام چند عدد به مقدار لازم انواع طرحها، نمرهها  سوزن بافندگي 3

   سري1 پروژكتور، تلويزيون، پخش ديويدي تجهيزات نمايش عكس و فيلم 4

  برگ از هر قسمت1  برگ1 عكس از قسمتها و قطعات مختلف دستگاه عكس و پوسترهاي آموزشي 5

6 CDعدد1 سيديهاي آموزشي بافندگي حلقوي پودي  و فيلم آموزشي   

   جلد15 كتاب بافندگي حلقوي پودي كتاب درسي 7

   دستگاه4 پودر و گاز كپسول آتشنشاني 8

   عدد1  سانتيمتر80 × 120بابعاد  تخته وايت برد و پاك كن 9

  ا دستگاه مخصوص استاد رايانه 10

   عدد1 مخصوص استاد ميز تحرير 11

   عدد1 مخصوص استاد صندلي 12

   عدد15 مخصوص كارآموزان صندلي يا نيمكت 13

   عدد15 مخصوص كارآموزان ميز 14

     

 

 توجه : 

  نفر در نظر گرفته شود . 15- تجهيزات براي يك كارگاه به ظرفيت 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 - برگه استاندارد مواد                   

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

  به مقدار لازم انواع جنسها، رنگها، نمرهها نخ فيلامنتي 1
  به مقدار لازم انواع جنسها، رنگها، نمرهها نخ ريسيده شده 2

  به مقدار لازم انواع ضخامتها، تراكمها ، بافتها، طرحها باف يكرو پارچه تخت 3

  به مقدار لازم انواع ضخامتها، تراكمها ، بافتها، طرحها باف دورو پارچه تخت 4

   عدد15 يك بار مصرف ماسك 5

   دست15 بلوز و شلوار لباس كار 6

  يك عدد معمولي جارو دستي 7

   كيلو1 جهت تميزكاري ماشين پارچه ضايعاتي 8

   عدد15 انواع مختلف كارت مشخصات ماشين 9

   عدد15 مخصوص كارگاه بافندگي فرم گزارش توليد روزانه 10

   عدد1  ليتري5 سطل پلاستيكي كوچك 11

   عدد10 معمولي كيسه زباله 12

   عدد3 مشكي، آبي و قرمز خودكار 13

   ليتر1 مخصوص روغنكاري دستگاه روغن صنعتي 14

   بسته1 در رنگهاي مختلف  وايت برد ماژيك 15

     

  نفر محاسبه شود .15توجه : - مواد به ازاء يك نفر و يك كارگاه به ظرفيت 

 

 

                    - برگه استاندارد ابزار 

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

   دست1 پيچگوشتي، چهارسو، انبردست، آلن آچار 1

   عدد1 قيچي خياطي قيچي 2

 جهت روغنكاري دستگاه  عدد1 معمولي روغندان 3

     

 توجه : 

 - ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود . 
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