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  تدوين كنندگان استاندارد آموزش

 

  درس  دفتر طرح و برنامه هاي درسيآ
  259اي كشور ، پلاك   ، سازمان آموزش فني و حرفه 2خيابان آزادي  ، خيابان خوش شمالي  ، نبش خيابان نصرت  ، ساختمان شماره   –تهران 

                                           66944117      :دورنگار 
  66569900 – 9   :تلفن 

 Barnamehdarci @ yahoo.com: پست الكترونيك

 پست الكترونيك
سابقه 
 كار

 سمت
مدرك و رشته
 تحصيلي

نام و نام 
 خانوادگي

 رديف

Ama_edu_inst@yahoo.com 
26 
 سال

مدرس دانشگاه  ، مشاور 
 آموزشي و پژوهشي  

 دكتراي جوشكاري
مير مصطفي 
 حسينيون

1 

Iwt_Zanjani@yahoo.com 
24 
 سال

مربي سازمان آموزش فني و 
  حرفه اي كشور 

  كارشناسي جوش
جمشيد اكبري 

  زنجاني
2 

Am.akbari1010@yahoo.com 
14 
 سال

مربي سازمان آموزش فني و 
 حرفه اي كشور 

كارشناسي ارشد 
  جوشكاري

علي محمد 
  اكبري

3 

h.sabetghadam@yahoo.com سال 8
مدرس دانشگاه آزاد و  دانشگاه 

 علمي و كاربردي

كارشناسي ارشد 
  جوشكاري

 4  حميد ثابت قدم

Lahooti_NR@yahoo.com 
18 
 سال

سازمان آموزش فني و مربي 
 حرفه اي كشور

علي رضا   كارشناسي جوش
  لاهوتي

5  

Hamid_alavi98@yahoo.com 
15 
 سال

رئيس كميته راهبري جوش و 
بازرسي جوش و مدير كل دفتر 

مشاوره و هدايت آموزشي 
سازمان آموزش فني و حرفه اي 

 كشور

كارشناسي 
  متالورژي

حميد علوي 
  ايلخچي

6  

-  سال 7

سازمان آموزش فني كارشناس  
و حرفه اي كشور و رئيس گروه 
برنامه ريزي درسي جوشكاري و 

 بازرسي جوش

  كارشناسي مواد
بيتا بهمنيار 

  باروق
7  
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  :تدوين محتوا و تصويب  نظارت بر 

 3122- 1/006/11 :استانداردكد 

  
  
  
  
  
  
  

  

  

  

 :استانداردحوزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار براي تدوين

-  

  

 : فرآيند اصلاح و بازنگري 

 :اعضاء كميسيون تخصصي

-  
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  استاندارد آموزشيمشخصات 

  : عنوان

متالورژي جوش

 :شرح 

در انجام آزمايش هاي جوش پذيري  وعمليات حرارتي بوده و  عناصرمتالورژي جوشپوشش دهنده شيوه استاندارد شايستگياين
   .آن تشريح شده است

  :ويژگي هاي كارآموز ورودي 
 ديپلم :حداقل ميزان تحصيلات 

  سلامت كامل جسمي و ذهني: حداقل توانايي جسمي و ذهني 
  )جوشكاري(مونتاژ  :شايستگي پيش نياز  

:آموزش دورهطول
  ساعت 146:            طول دوره آموزش      

  ساعت   58       :      زمان آموزش نظري-   
  ساعت    88      :       زمان آموزش عملي-   

 )به درصد( بودجه بندي ارزشيابي 

  %25:كتبي 
  %65:عملي

  %10:اخلاق حرفه اي 
:اي مربيان صلاحيت هاي حرفه 

  ط مرتب كارسال سابقه  4دارا بودن مدرك كارشناسي جوش ، متالورژي با حداقل -
  ط مرتب كارسال سابقه 2با حداقل ) شناسايي مواد ،جوشكاري ( دارا بودن مدرك كارشناسي  ارشد متالورژي-
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  استاندارد آموزش 

  عناصر شايستگي و معيارهاي عملكردي  برگه - 

 معيار عملكرد شايستگيعنصر 

  عمليات حرارتي -1

  

 

  .در شرايط ايمن انجام گردد -1-1
  .دما پيش گرم وپس گرم به درستي انتخاب گردد-2-1
   .انجام گردد با توجه به دماي پيش گرم و پس گرم تعيين شده عمليات حرارتي– 3-1
 .به درستي كنترل گردد دماي پيش گرم ، بين پالسي و پس گرمايي -4-1

  انجام آزمايش هاي جوش پذيري -2

 

  .در شرايط ايمن انجام گردد -1-2
  .انجام گردد و بر اساس استاندارد تست ها به درستي  .-2-2
3-2- 
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  استاندارد آموزش

   برگه تحليل آموزش
 ساعت 58:زمان اسمي آموزش :دانش

ساختار اتمي مواد و انواع آن -
 هاي تعادليدياگرام -

  كربن -دياگرام آهن  -
  مفهوم انجماد -
انواع فولاد از نظر جنس و كاربرد آن ها-
فولاد كربني ،انواع و كاربرد آن ها-
آهنيريز ساختار هاي آلياژ هاي -
ريز ساختار و خواص مكانيكي فولاد هاتاثير عناصر آلياژي بر روي  -
ها فولاد زنگ نزن ، انواع و كاربرد آن-
كاربرد دياگرام شيفلر و ديلانگ در جوشكاري فولاد زنگ نزن-
  امتزاج و عوامل موثر برآن در جوشكاري فولاد زنگ نزن-
  فرآيند فريت سنجي جوشكاري فولاد زنگ نزن-
 AWSو  DIN 1910طبق استاندارد بر اساس كاربرد هايشان  فرآيند هاي جوشكاري  -

)حجمي(حرارتي فولاد هااصول دسته بندي عمليات -
  TTT ،CCTدياگرام هاي -
تاثير نفوذ سرعت انجماد بر سختي پذيري-
كربن معادل و دماي پيش گرم و پس گرم براي جوشكاري انواع فولاد-
  مناطق مختلف جوش ذوبي-
  واكنش سرباره ،مذاب و گاز مذاب-
  امتزاج و حرارت ورودي-
  و تركيب شيميايي اندازه دانه بنديمفهوم چقرمگي و رابطه آن با -
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  استاندارد آموزش

  برگه تحليل آموزش
 :دانش 

،فهرست  BS EN-1011(1,2,3,5)راهنماي عمومي جوشكاري قوسي طبق استاندارد –توصيه هاي براي جوشكاري مواد فلزي -
الزامات كيفيتي عمليات حرارتي در رابطه با  ، DIN EN 10052اصطلاحات عمليات حرارتي براي توليدات آهني طبق استاندارد 

  ISO 17663 طبق استاندارد جوشكاري و فرآيند هاي پيوسته
  ابزار و نحوه كنترل دماي پيش گرم ، بين پالسي و پس گرمايي -
 جوشكاريمفاهيم انقباض ،تنش هاي پس ماند و پيچيدگي  و چگونگي به حداقل رساندن پيچيدگي قبل ،در حين و بعد از  -

مفهوم جوش پذيري و عوامل موثر بر جوش پذيري-
عوامل موثر بر اندازه موثر گلويي جوش-

 ساعت 88: زمان اسمي آموزش :مهارت 

تعيين  دماي پيش گرم و پس گرم با توجه به استاندارد هاي كليد فولاد-
انجام عمليات حرارتي با توجه به دماي پيش گرم و پس گرم تعيين شده-
كنترل دما توسط ابزار مربوطه-
 Clipانجام تست -

 Murexانجام تست -

  CTSانجام تست  -
انجام آزمايش فريت سنجي جوش فولاد زنگ نزن-

 :نگرش

  دقت-
 استفاده صحيح از تجهيزات و ابزار-
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    برگه استاندارد تجهيزات - 

  توضيحات  تعداد مشخصات فني و دقيق نام  رديف
    دستگاه 2  با تمام متعلقات  رايانه  1
    سري 1  سري كامل  وسايل كمك آموزشي  2
    عدد1  كيلويي 6  كپسول اطفا حريق  3
    جعبه 1  با تمام وسايل  جعبه كمك هاي اوليه  4
    دستگاه 1    كوره عمليات حرارتي  5
    سري 1    سيستم جوش اكسي استيلن  6

  : توجه 
  . نفر در نظر گرفته شود  15تجهيزات براي يك كارگاه به ظرفيت  -

                 

  برگه استاندارد مواد  -           

  توضيحات  تعداد مشخصات فني و دقيق نام  رديف
از هر كدام   درجه سانتيگراد 100،250،350،600  گچ حرارت سنج  1

  عدد2
  براي هر دوره

2          
3          

  : توجه 
  .نفر محاسبه شود  15به ازاء يك نفر و يك كارگاه به ظرفيت  مواد -

  

    برگه استاندارد ابزار  -                  

  توضيحات   تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  رديف
  براي هر كارگاهعدد  1  درجه سانتيگراد 1500تا   دما سنج مادون قرمز  1

          
  : توجه 

  .ازاء هر سه نفر محاسبه شود ابزار به  -


