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: مقدمه

درايه ديرٌ آمًزضي، ترتيت ويريي اوساوي در سطح کارداوي حرفٍ اي آمًزش َاي تكميلي 

تيه سطًح تحصيلي درگرايص تًليذ مثلمان مرکة ي چىذ جسئي مذ وظر تًدٌ ي محتًاي   ديرٌ 

 ماضيىكاري تا طراحي مثلمان ، ماضيىكاري تخصصي ، ضامل پًدمان َاي قاتل اضتغال از جملٍ

CNC يريکص کاري  ( ي مصىًػيطثيؼي) چًب، ساخت قطؼات مثلمان ، پرس کاري صفحات

، مًوتاش ي وصة ي سرپرستي تًليذ  ( فيىيطيىگ) ي تسييه وُاييپيطرفتٍ ، پًضص کاري

. مرکة مي تاضذ درمثلمان
 

:  دورهتعريف و هدف

تا ػىايت تٍ گستردگي ساخت ي ساز يسايل چًتي در سطح کارگاٌ َا ي کارخاوجات صىايغ      

 ايه  ديرٌ  مي        چًب  CNCماضيىكاري تا چًب ي از طرفي لسيم رػايت استاوذارد َا در زميىٍ 

تًاوذ زميىٍ ساز تًليذ اوثًٌ ي تادقت فرايان متىاسة تا وياز مطتري تًدٌ ي ػلايٌ تر تُثًد 

. کيفيت محصًل ،تيطتريه تازدَي تًليذ را ويس در تر داضتٍ تاضذ

 

 :ضرورت و اهمیت دوره

تا تًجٍ تٍ اَميت استفادٌ از يسايل چًتي در زوذگي ريزمرٌ افراد جامؼٍ ي وياز تٍ افراد 

متخصص ي حرفٍ اي در زميىٍ تًليذ مثلمان مرکة ي رػايت استاوذارد َاي ساخت 

يتًليذ در صىايغ چًب کطًر ايه ديرٌ تراي ايليه تار در کطًر تا ماَيت کاملا حرفٍ اي 

از جملٍ  چًب  CNC ماضيىكاري تامُارت لازم را تراي طراحي ضذٌ يفرد آمًزش ديذٌ 

 چًب، مرکس ياتي ي تؼييه CNCکارتري ورم افسار َا ي تروامٍ َاي ماضيه َاي 

 چًب ،طراحي اوًاع اتصالات در تًليذ، راٌ اوذازي يکار تا  CNCمختصات ماضيه َاي 

 CNCچًب ، ساخت اوًاع قطؼات مثلمان مرکة تا ماضيه َاي  CNCماضيه َاي 

 . تذست خًاَذ آيردچًب در تًليذ اوثًٌ
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: ضايستگي ّا، هْاستْاٍتخصصْاي قاتل اًتظاس

  دس تَلیذ هثلواى هشکةCNCکاستشی ًشم افضاس ّا ٍ تشًاهِ ّای هاشیي ّای  .1

 دس تَلیذ هثلواى هشکة طشاحی اًَاع اتصالات دس تَلیذ  CNCهشکض یاتی ٍ تعییي هختصات هاشیي ّای  .2

 هثلواى هشکة 

 دس تَلیذ هثلواى هشکة استاًذاسد CNCساُ اًذاصی ٍکاس تا هاشیي ّای  .3

 چَب CNCساخت اًَاع قطعات هثلواى هشکة تا هاشیي ّای  .4

: سطح آهَصضي

 ( ماسداًي–ديپلن ) تنويلي بيي ػطَح تحصيلي ديپلن ٍ ماسداًي 

  (ماسؿٌاػي- ماسداًي ) تنويلي بيي ػطَح تحصيلي ماسداًي ٍ ماسؿٌاػي □

 ( ماسؿٌاػي اسؿذ–ماسؿٌاػي ) تنويلي بيي ػطَح تحصيلي ماسؿٌاػي ٍ ماسؿٌاػي اسؿذ □

 (دمتشي- ماسؿٌاػي اسؿذ ) تنويلي بيي ػطَح تحصيلي ماسؿٌاػي اسؿذ ٍ دمتشي □

: ضغل قاتل احشاص

   چًب CNCماضيىكار 

:  ٍسٍديضَاتط ٍ ضشايط پزيشش

 (...گَاّي ػلاهت، تجشبِ ماسي ٍ / سؿتِ تحصيلي /حذاقل هذسك تحصيلي) الف ـ 

: داسا تَدى یکی اص ششایط ریل
 هذسک دیپلن حشفِ ای تَلیذ هثلواى هشکة- 1-1
 داسا تَدى هذسک دیپلن کاتیٌت ساصی چَتی دس شاخِ کاسداًش ٍ یا هذسک دیپلن صٌایع چَب ٍ کاغز دس شاخِ فٌی ٍ حشفِ ای - 1-2
 داسا تَدى دیپلن غیش هشتثط تِ ششط گزساًذى دٍسُ پیش ًیاص دسٍدگشی دس طَل دٍسُ آهَصشی  -3 -1

:  دس صَست ًياص بِ گزساًذى دسٍع پيؾ ًياص هطابق جذٍل صيش اسايِ ؿَدب ـ

ًام دسس كذ سديف 
ساػت 

جوغ ػولي ًظشي 

 830 670 160( 2دسجِ )دسٍدگشي-  1
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  چًب CNCماضيىكاري تا :  كاستشدي- جذٍل ساختاس دسٍس ٍ ًحَُ اجشاي پَدهاى  آهَصش ػالي ػلوي  (الف

 

نام درس كد درس 
توضيحات ساعت 

جمع عملي نظري  (دروس پيشنياز)

1 
 دس CNCکاستشی ًشم افضاس ّا ٍ تشًاهِ ّای هاشیي ّای 

 تَلیذ هثلواى هشکة 
32 72 104  

2 
 دس تَلیذ  CNCهشکض یاتی ٍ تعییي هختصات هاشیي ّای 

 هثلواى هشکة 
16 24 48  

3 
دس تَلیذ هثلواى  CNCساُ اًذاصی ٍکاس تا هاشیي ّای 

 هشکة 
8 48 56  

4 
 CNCساخت اًَاع قطعات هثلواى هشکة تا هاشیي ّای 

 چَب
8 48 56  

  256 192 64جوغ كل 

 

ِ اي  (ب   دسٍس ًظشي ٍ ػولي ساػاتجذٍل هقايس

 

استاًذاسد  دسصذدسصذ جوغ ساػات س ًٍَع دس

 دسصذ 30حذ امثش % 30 64 ًظشي

 دسصذ 70حذ اقل % 70 192ػولي 

 100 100 256جوغ 

 

 

: طَل ٍ ضكل اجشاي تک پَدهاى (د

 ُهاِّ قابل اسايِ اػت3هاِّ ٍ حذامثش دس يل دٍسُ 2ايي پَدهاى حذاقل دس يل دٍس. 

  دس هجوَع .  ػاػت ػولي اػت192 ػاػت ًظشي ٍ 64طَل دٍسُ پَدهاى آهَصؽ ػالي ػلوي ـ ماسبشدي

 :ػاػت ػولي ٍ ًظشي اػت بِ صَست ٍاحذي بِ ؿشح صيش اسايِ هيـَد256

  ػاػت دس طَل دٍسُ پَدهاى هيباؿذ48 ػاػت، ّش ٍاحذ ػولي هؼادل 16ّش ٍاحذ ًظشي  .

 

 ًحَُ اسصياتي پَدهاى (د

   ٍػايش  اسايِ پشٍطُ ، اسايِ ًوًَِ ماس  ،(جاهغ)آصهَى ػولي ، (جاهغ)آصهَى متبي 

 .قبَلي دس مليِ دسٍع پَدهاى هٌجش بِ اخز گَاّيٌاهِ پَدهاى خَاّذ ؿذ

  :نام پودمان 

 

 : ساعت كل پودمان                     : تعداد واحد 
 

     :نام پيش نياز 

   وجود ندارد :  امكان ارائه درس عمومي 

 

     تعداد واحد   وجود دارد ، تعداد درس -

 

     امكان ارائه درس كارآموزي  وجود ندارد

 

 ساعت ……                وجود دارد  

 

 

 

 

 

  :نام پودمان 

 : ساعت كل پودمان                            :تعداد واحد 
 

  :نام پيش نياز 

    

   وجود ندارد :  امكان ارائه درس عمومي 
 

    تعداد واحد           وجود دارد ، تعداد درس    -
 

     امكان ارائه درس كارآموزي  وجود ندارد

 ساعت ……    وجود دارد   
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  در تًليذ مثلمان مرکةCNC  کارتري ورم افسار َا ي تروامٍ َاي ماضيه َاي : ًام دسس

  :ّوٌياص/پيص ًياص

 ػولي ًظشي ساػت

104 32 72 

  در تًليذ مثلمان مرکة تا لحاظ استاوذارد َاي مرتًطCNCٍ کارتري ورم افسار َا ي تروامٍ َاي ماضيه َاي : ّذف دسس: الف

 :سش فصل آهَصضي: ب

 ردیف
 رئوس مطالب و ریس محتوا

 صهاى آهَصش

 (ساػت)    

 ػولي ًظشي
 سيض هحتَا سئَس هطالة

1 

 ًصة ًشم افضاس ّاي جاًثي 

 

 
 

 سػايت اصَل اسگًََهي دس كاس تا كاهپيَتش-  1-1

 تكاسگيشي هحيط كاسي ًشم افضاس- 2-1

 ًصة ًشم افضاس ّاي جاًثي تش سٍي كاهپيَتش- 3-1

 تكاسگيشي هٌَ ّا- 4-1

4 6 

2 
 wood  WOPاجرای نرم افسار 

 
 

 تكاس گيشي اجضاي اصلي ًشم افضاس- 1-2

 (File)هذيشيت فايل - 2-2

 (Edit)ٍيشايص-3-2

 (View)تٌظين هٌَي ديذ- 4-2

 ًصة ًشم افضاس ّاي جاًثي- 5-2

6 14 

3 
 اجشاي فشهاى سسن

 
 

 سسن هٌحٌي تَسيلِ ضؼاع ٍ ًقطِ اًتْايي-1-3

 تؼييي هختصات ًقطِ اًتْايي ٍ هشكض دايشُ هٌحٌي- 2-3

 تؼييي هختصات ًقطِ اًتْايي ٍ صاٍيِ جْت سسن هٌحٌي- 3-3

8 14 

4 
 

كٌتشل فشآيٌذ هاضيي 

 (Macros)كاسي

 (Sawing)تشضكاسي- 1-4

 (Drilling)سَساخكاسي- 2-4

 (Routing)فشص كاسي- 3-4

8 28 

5 

 

 ٍ ٍاسد كشدى (Edit)ٍيشايص

 فايل رخيشُ ضذُ

  تشًاهِ(Edit)ٍيشايص- 1-5

 ٍسٍد اطلاػات فايل رخيشُ ضذُ- 2-5
4 6 

 اسسال فايل خشٍجي 6
 كٌتشل ٍ تست فايل خشٍجي-1-6

 اسسال فايل خشٍجي-2-6
2 4 

  ((، ػٌَاى هٌثغ، ًاضش، سال اًتطاس(هتشجن/هؤلف)): هٌثغ دسسي: ج

:  حذاقل دٍ هٌثغ فاسسي ٍ يک هٌثغ لاتيي

 1390: سال اًتطاس- اًتطاسات فذک : ًاضش- هٌْذس هحوذػلي ًيكٌام :  هَلف–كام كٌي ٍ اتضاسّاي ػوَهي , هتِ كاس, فشصكاسي- 1

:  ًاضش– دكتش غٌچِ سسام  ٍ هٌْذس هحوذػلي ًيكٌام –دكتش هحوذ غفشاًي :  هَلف–فٌاٍسي هاضيي ّاي صٌايغ چَب - 2

 1387: سال اًتطاس–داًطگاُ ضْيذ سجايي 

3-prof.Dr.-Ing. G.Trankner, Dresden Taschenbuch Maschinebau,Y.1978 
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  :دسع(ؿشايط آهَصؿي ٍ يادگيشي هطلَب) استاًذاسدّاي آهَصضي (د

  در تًليذ مثلمان مرکةCNCکارتري ورم افسار َا ي تروامٍ َاي ماضيه َاي 

 :(دسجِ ػلوي ـ ػَابق تخصصي ٍ تجشبي): ٍيژگي ّاي هذسس- 1

 هٌْذػي صٌايغ چَب: سؿتِ ّاي تحصيلي هتجاًغ/ـ حذاقل هذسك تحصيلي داًـگاّي، ًام سؿتِ

 :ـ گَاّيٌاهْْا ٍ يا دٍسّْاي آهَصؿي هَسد ًياص

  ػال3:(بِ ػال)حذاقل ػابقِ تذسيغ هشتبط- 

 ػال3: (با رمش حَصُ ؿغلي بِ ػال)ـ حذاقل ػابقِ تخصصي دس حَصُ ؿغلي هَسد ًظش 

  خَبػالي:  ـ هيضاى تؼلط بِ صباى اًگليؼي

 خَبػالي: هيضاى تؼلط بِ ساياًِ- 

 :ػايش ٍيظگيْا با رمش هَاسد- 

  (ماسػولي) ًفشُ ٍ گشٍّْاي آصهايـگاّي ٍ ماسگاّي25بشاػاع ملاع )هساحت، تجْيضات ٍ ٍسايل هَسد ًياص -  2

 ـ هضسػ5ِ هتشهشبغ، ـ ػشص4ِهتشهشبغ،  300ـ ماسگا3ُهتشهشبغ،  ـ آصهايـگا2ُ هتشهشبغ، 30ـ ملاع1: ـ هؼاحت هَسد ًياص

 هتشهشبغ ٍ ػايش هَاسد با رمش ًام ٍ هقذاس

 :ـ فْشػت هاؿيٌآلات ٍ تجْيضات، ٍػايل ٍ اهناًات هَسد ًياص

 دستگاٌ کامپیًتر آمًزشي-2متٍ افقي4- متٍ عمًدی14- کیلًيات9با مًتًر فرز  (برش کاری ،فرز کاری ي سًراخکاری)سٍ کارٌ CNCماشیه   ـ1

ٍ َای کامپیًتری  پلاتر- 5اسکىر- 4 پریىتر روگي -3جُت اجرای بروام

 -  
، هطالؼِ  ، پظٍّـي گشٍّي،ماسگاّي، آصهايـگاّي، توشيي ٍ تنشاس، هباحثِ اي ػخٌشاًي:سٍش تذسيس ٍاسائِ دسس- 3

  ، فيلن ٍ اػلايذ،باصديذهَسدي

،  ، اسايِ پشٍطُآصهَى ؿفاّي ، آصهَى ػوليآصهَى متبي: ـ ًحَُ اسصياتي دسس تا تَجِ تِ ّذف تؼشيف ضذ4ُ

 اسايِ ًوًَِ ماس
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  در تًليذ مثلمان مرکة CNC مرکس ياتي ي تؼييه مختصات ماضيه َاي   : ًام دسس

  :ّوٌياص/پيص ًياص

 ػولي ًظشي ساػت

40 16 24 

  در تًليذ مثلمان مرکة تا لحاظ استاوذارد َاي مرتًطٍ CNC مرکس ياتي ي تؼييه مختصات ماضيه َاي  : ّذف دسس: الف

 :سش فصل آهَصضي: ب

 ردیف
 رئوس مطالب و ریس محتوا

 صهاى آهَصش

 (ساػت)    

 ػولي ًظشي
 سيض هحتَا سئَس هطالة

1 

مار تا اتسارهای انذازه گیری و اتسار 

 دقیق

 

 
 

 پيشٍي كاهل اص الضاهات ، تْذاضت ٍ حفاظت فشدي- 1-1

، (چوتي، فلسی)انواع خط مش  (فلسی و غیر فلسی)انواع هتر كاس تا -2-1

  ( درجه و هتحرك و هرمة90درجه و 45)انواع گونیا 

، ريسسنج، انواع تراز (هؼوولي و تیره دار)مار تا انواع مولیس -3-1

 ، (هؼوولي، ترازهای تا دقت تالا، ديجیتال)

ساػت انذيناتور ػقرته ای تا پايه ثاتت )انواع ساػت انذيناتور كاس تا -4-1

انواع خط مش تیره دار ( ػقرته ای، ديجیتال)، انواع هولتي هتر (و هیذرولیل

 و پرگار

2 4 

2 

 تؼیین نقطه صفر هاشین  

C.N.Cچوب 

 

 
 

 پيشٍي كاهل اص الضاهات ، تْذاضت ٍ حفاظت فشدي- 1-2

  چوبC.N.C آهادُ كشدى اجضاي هاضيي  -2-2

 (M)   گشفتي ًقطِ صفش هاضيي- 3-2

  (W)قطؼِ كاس گشفتي ًقطِ صفش- 4-2

 (E)گشفتي ًقطِ صفش اتضاسگيش- 5-2

2 4 

3 

 هاشین  سفشًس گيشي 

C.N.Cچوب 

 
 

 پيشٍي كاهل اص الضاهات ، تْذاضت ٍ حفاظت فشدي- 1-3

 چوبC.N.C آهادُ كشدى اجضاي هاضيي  -2-3

 سفشًس گيشي- 3-3

 تثثيت هاضيي- 4-3

2 4 

4 
 

كاس تا سيستن ّاي ّيذسٍليک 

  هاشین  پٌَهاتيک دس

C.N.Cچوب 
 

 پيشٍي كاهل اص الضاهات ، تْذاضت ٍ حفاظت فشدي- 1-4

  پوپ ومیوم دستگاهكاس تا-2-4

 كاس تا سيستن ّاي ّيذسٍليک- 3-4

 كاس تا سيستن ّاي پٌَهاتيک- 4-4

5 4 

5 

 

 هختصات هحورهای هاشینتؼييي

C.N.C هحور )چوبx هحور ،y ،

 (، هحورهای اضافيzهحور

 پيشٍي كاهل اص الضاهات ، تْذاضت ٍ حفاظت فشدي- 1-5

 هختصات هیس دستگاه و هحذوده های ماریتؼييي - 2-5

  هختصات اتسارهای هذ دستگاه تؼييي-3-5

 چوبC.N.C هختصات هحورهای هاشین تؼييي-4-5

5 8 

  ((، ػٌَاى هٌثغ، ًاضش، سال اًتطاس(هتشجن/هؤلف)): هٌثغ دسسي: ج

:  حذاقل دٍ هٌثغ فاسسي ٍ يک هٌثغ لاتيي

 1390: سال اًتطاس- اًتطاسات فذک : ًاضش- هٌْذس هحوذػلي ًيكٌام :  هَلف–كام كٌي ٍ اتضاسّاي ػوَهي , هتِ كاس, فشصكاسي- 1

داًطگاُ ضْيذ :  ًاضش– دكتش غٌچِ سسام  ٍ هٌْذس هحوذػلي ًيكٌام –دكتش هحوذ غفشاًي :  هَلف–فٌاٍسي هاضيي ّاي صٌايغ چَب - 2

 1387: سال اًتطاس–سجايي 

3-prof.Dr.-Ing. G.Trankner, Dresden Taschenbuch Maschinebau,Y.1978 
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  :دسع(ؿشايط آهَصؿي ٍ يادگيشي هطلَب) استاًذاسدّاي آهَصضي (د

  در تًليذ مثلمان مرکة CNCمرکس ياتي ي تؼييه مختصات ماضيه َاي 

 :(دسجِ ػلوي ـ ػَابق تخصصي ٍ تجشبي): ٍيژگي ّاي هذسس- 1

 هٌْذػي صٌايغ چَب: سؿتِ ّاي تحصيلي هتجاًغ/ـ حذاقل هذسك تحصيلي داًـگاّي، ًام سؿتِ

 :ـ گَاّيٌاهْْا ٍ يا دٍسّْاي آهَصؿي هَسد ًياص

  ػال3:(بِ ػال)حذاقل ػابقِ تذسيغ هشتبط- 

 ػال3: (با رمش حَصُ ؿغلي بِ ػال)ـ حذاقل ػابقِ تخصصي دس حَصُ ؿغلي هَسد ًظش 

  خَبػالي:  ـ هيضاى تؼلط بِ صباى اًگليؼي

 خَبػالي: هيضاى تؼلط بِ ساياًِ- 

 :ػايش ٍيظگيْا با رمش هَاسد- 

  (ماسػولي) ًفشُ ٍ گشٍّْاي آصهايـگاّي ٍ ماسگاّي25بشاػاع ملاع )هساحت، تجْيضات ٍ ٍسايل هَسد ًياص -  2

 ـ هضسػ5ِ هتشهشبغ، ـ ػشص4ِهتشهشبغ،  300ـ ماسگا3ُهتشهشبغ،  ـ آصهايـگا2ُ هتشهشبغ، 30ـ ملاع1: ـ هؼاحت هَسد ًياص

 هتشهشبغ ٍ ػايش هَاسد با رمش ًام ٍ هقذاس

 :ـ فْشػت هاؿيٌآلات ٍ تجْيضات، ٍػايل ٍ اهناًات هَسد ًياص

 دستگاٌ کامپیًتر آمًزشي-2متٍ افقي4- متٍ عمًدی14- کیلًيات9با مًتًر فرز  (برش کاری ،فرز کاری ي سًراخکاری)سٍ کارٌ CNCماشیه   ـ1

ٍ َای کامپیًتری  پلاتر- 5اسکىر- 4 پریىتر روگي -3جُت اجرای بروام

                                                                                                                                                                                                             
، هطالؼِ  ، پظٍّـي گشٍّي،ماسگاّي، آصهايـگاّي، توشيي ٍ تنشاس، هباحثِ اي ػخٌشاًي:سٍش تذسيس ٍاسائِ دسس- 3

  ، فيلن ٍ اػلايذ،باصديذهَسدي

،  ، اسايِ پشٍطُآصهَى ؿفاّي ، آصهَى ػوليآصهَى متبي: ـ ًحَُ اسصياتي دسس تا تَجِ تِ ّذف تؼشيف ضذ4ُ

 اسايِ ًوًَِ ماس
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 در تًليذ مثلمان مرکة  CNC  راٌ اوذازي يکار تا ماضيه َاي   : ًام دسس

  :ّوٌياص/پيص ًياص

 ػولي ًظشي ساػت

56 8 48 

 در تًليذ مثلمان مرکة تا لحاظ استاوذارد َاي مرتًطٍ CNC  راٌ اوذازي يکار تا ماضيه َاي  : ّذف دسس: الف

 :سش فصل آهَصضي: ب

 ردیف
 رئوس مطالب و ریس محتوا

 صهاى آهَصش

 (ساػت)    

 ػولي ًظشي
 سيض هحتَا سئَس هطالة

1 
 تطخيص كاستشد اجضاي هاضيي

C.N.Cصنايغ چوب  

 

 پيشٍي كاهل اص الضاهات ، تْذاضت ٍ حفاظت فشدي- 1-1

  تنار گیری سیستن های حرمت دهنذه هاشین-2-1

 تنار گیری سیستن های منترل مننذه هاشین- 3-1

  تنار گیری سیستن های هاشینناری -4-1

2 8 

2 
 آهادُ ساصي اًَاع اتضاس هاضيي

C.N.Cصنايغ چوب  
 

 پيشٍي كاهل اص الضاهات ، تْذاضت ٍ حفاظت فشدي- 1-2

 اًتخاب اتضاس دستي- 2-2

 اًتخاب اتضاس الكتشيكي ٍ ديجيتالي- 3-2

 اًتخاب اتضاس هاضيٌكاسي- 4-2

1 6 

3 

 تثثيت قطؼِ كاس تشٍي هاضيي

C.N.Cصنايغ چوب  

 
 

 پيشٍي كاهل اص الضاهات ، تْذاضت ٍ حفاظت فشدي- 1-3

  ساُ اًذاصي سيستن ّاي تثثيت كتتذُ قطؼِ كاس-2-3

 هكاى ياتي ساكطي- 3-3

 تثثيت قطؼِ كاس تش سٍي هاضيي- 4-3

1 6 

4 
 

 صنايغ C.N.C ساُ اًذاصي هاضيي

 چوب
 

 پيشٍي كاهل اص الضاهات ، تْذاضت ٍ حفاظت فشدي- 1-4

 كٌتشل سيستن ّاي ايوٌي هاضيي-2-4

 كٌتشل تشًاهِ ٍسٍدي تِ هاضيي- 3-4

 تستي اتضاس هاضيٌكاسي تِ ّذ ّاي هاضيي- 4-4

 ساُ اًذاصي سيستن ستاسُ هثلث دستي ٍ اتَهاتيک- 5-4

 تست آصهايطي هاضيي- 6-4

2 24 

5 

 

ػیة ياتي اولیه تر اساس پیام های 

 خطای هاشین

 پيشٍي كاهل اص الضاهات ، تْذاضت ٍ حفاظت فشدي- 1-5

 كٌتشل دادُ ّاي هاضيي- 2-5

  كٌتشل هاًيتَس هاضيي-3-5

  كتشل دستي تا كٌتشلش-4-5

 ػية ياتي اٍليِ پيام ّاي خطاي تست آصهايطي- 5-5

 اسائِ گضاسش كاس ػيَب هاضيي تِ هقام هافَق- 6-5

2 4 

  ((، ػٌَاى هٌثغ، ًاضش، سال اًتطاس(هتشجن/هؤلف)): هٌثغ دسسي: ج

:  حذاقل دٍ هٌثغ فاسسي ٍ يک هٌثغ لاتيي

 1390: سال اًتطاس- اًتطاسات فذک : ًاضش- هٌْذس هحوذػلي ًيكٌام :  هَلف–كام كٌي ٍ اتضاسّاي ػوَهي , هتِ كاس, فشصكاسي- 1

داًطگاُ ضْيذ :  ًاضش– دكتش غٌچِ سسام  ٍ هٌْذس هحوذػلي ًيكٌام –دكتش هحوذ غفشاًي :  هَلف–فٌاٍسي هاضيي ّاي صٌايغ چَب - 2

 1387: سال اًتطاس–سجايي 

3-prof.Dr.-Ing. G.Trankner, Dresden Taschenbuch Maschinebau,Y.1978 
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  :دسع(ؿشايط آهَصؿي ٍ يادگيشي هطلَب) استاًذاسدّاي آهَصضي (د

 در تًليذ مثلمان مرکة CNCراٌ اوذازي يکار تا ماضيه َاي 

 :(دسجِ ػلوي ـ ػَابق تخصصي ٍ تجشبي): ٍيژگي ّاي هذسس- 1

 هٌْذػي صٌايغ چَب: سؿتِ ّاي تحصيلي هتجاًغ/ـ حذاقل هذسك تحصيلي داًـگاّي، ًام سؿتِ

 :ـ گَاّيٌاهْْا ٍ يا دٍسّْاي آهَصؿي هَسد ًياص

  ػال3:(بِ ػال)حذاقل ػابقِ تذسيغ هشتبط- 

 ػال3: (با رمش حَصُ ؿغلي بِ ػال)ـ حذاقل ػابقِ تخصصي دس حَصُ ؿغلي هَسد ًظش 

  خَبػالي:  ـ هيضاى تؼلط بِ صباى اًگليؼي

 خَبػالي: هيضاى تؼلط بِ ساياًِ- 

 :ػايش ٍيظگيْا با رمش هَاسد- 

  (ماسػولي) ًفشُ ٍ گشٍّْاي آصهايـگاّي ٍ ماسگاّي25بشاػاع ملاع )هساحت، تجْيضات ٍ ٍسايل هَسد ًياص -  2

 ـ هضسػ5ِ هتشهشبغ، ـ ػشص4ِهتشهشبغ،  300ـ ماسگا3ُهتشهشبغ،  ـ آصهايـگا2ُ هتشهشبغ، 30ـ ملاع1: ـ هؼاحت هَسد ًياص

 هتشهشبغ ٍ ػايش هَاسد با رمش ًام ٍ هقذاس

 :ـ فْشػت هاؿيٌآلات ٍ تجْيضات، ٍػايل ٍ اهناًات هَسد ًياص

 دستگاٌ کامپیًتر آمًزشي-2متٍ افقي4- متٍ عمًدی14- کیلًيات9با مًتًر فرز  (برش کاری ،فرز کاری ي سًراخکاری)سٍ کارٌ CNCماشیه   ـ1

ٍ َای کامپیًتری  پلاتر- 5اسکىر- 4 پریىتر روگي -3جُت اجرای بروام

                                                                                                                                                                                                             
، هطالؼِ  ، پظٍّـي گشٍّي،ماسگاّي، آصهايـگاّي، توشيي ٍ تنشاس، هباحثِ اي ػخٌشاًي:سٍش تذسيس ٍاسائِ دسس- 3

  ، فيلن ٍ اػلايذ،باصديذهَسدي

،  ، اسايِ پشٍطُآصهَى ؿفاّي ، آصهَى ػوليآصهَى متبي: ـ ًحَُ اسصياتي دسس تا تَجِ تِ ّذف تؼشيف ضذ4ُ

 اسايِ ًوًَِ ماس
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 چًب CNCساخت اوًاع قطؼات مثلمان مرکة تا ماضيه َاي  :ًام دسس

  :ّوٌياص/پيص ًياص

 ػولي ًظشي ساػت

56 8 48 

  با لحاظ استاندارد های مربوطه چوب CNCساخت اوواع قطعات مثلمان مرکة تا ماشیه های   : ّذف دسس: الف

 :سش فصل آهَصضي: ب

 ردیف
 رئوس مطالب و ریس محتوا

 صهاى آهَصش

 (ساػت)    

 ػولي ًظشي
 سيض هحتَا سئَس هطالة

1 
انتخاب چوب و صفحات هرمة 

 چوتي

 پيشٍي كاهل اص الضاهات ، تْذاضت ٍ حفاظت فشدي- 1-1

  آهاده سازی چوب های سوزني تره و پهن تره-2-1

 آهاده سازی انواع صفحات چوتي- 3-1

  منترل میفیت انواع چوب و صفحات آهاده شذه-4-1

1 3 

2 

 اًتخاب اتضاس هاضيٌكاسي 

 

 
 

 پيشٍي كاهل اص الضاهات ، تْذاضت ٍ حفاظت فشدي- 1-2

 آهادُ ساصي اتضاس ّاي تشضكاسي تش اساس تشًاهِ- 2-2

 آهادُ ساصي اتضاس ّاي فشصكاسي تش اساس تشًاهِ- 3-2

 آهادُ ساصي اتضاس ّاي سَساخكاسي تش اساس تشًاهِ- 4-2

1 3 

3 
ٍسٍد اطلاػات ٍ تشًاهِ هاضيٌكاسي 

 قطؼات هثلواى هشكة 
 

 پيشٍي كاهل اص الضاهات ، تْذاضت ٍ حفاظت فشدي- 1-3

 تؼييي هختصات هاضيي تش اساس تشًاهِ- 2-3

 سفشًس گيشي تش اساس تشًاهِ- 3-3

 ٍسٍد ٍ رخيشُ اطلاػات تش سٍي هاضيي- 4-3

2 6 

4 
 

 جَب CNC ساُ اًذاصي هاضيي

 
 

 پيشٍي كاهل اص الضاهات ، تْذاضت ٍ حفاظت فشدي- 1-4

 آهادُ كشدى جؼثِ تغزيِ اتضاس-2-4

 آهادُ كشدى ّذ اصلي هاضيي- 3-4

 تستي اتضاس ّاي تشش،فشص،ٍ هتِ تش سٍي اتضاس اصلي- 4-4

 كٌتشل ضشايط ايوٌي- 5-4

 سٍضي كشدى كليذ ّاي ستاسُ هثلث تصَست دستي ٍ اتَهاتيک- 6-4

2 18 

5 

 

تَليذ قطؼات هثلواى هشكة تا 

 چَب CNC هاضيي

 پيشٍي كاهل اص الضاهات ، تْذاضت ٍ حفاظت فشدي- 1-5

 تَليذ قطؼات تذًِ هثلواى هشكة - 2-5

  تَليذ قطؼات پطت تٌذ هثلواى هشكة -3-5

  تَليذ قطؼات صفحِ سٍيي هثلواى هشكة -4-5

 تَليذ قطؼات كطَي  هثلواى هشكة - 5-5

 تَليذ قطؼات پاسٌگ هثلواى هشكة - 6-6

 تَليذ قطؼات تاج هثلواى هشكة - 7-6

2 18 

  ((، ػٌَاى هٌثغ، ًاضش، سال اًتطاس(هتشجن/هؤلف)): هٌثغ دسسي: ج

:  حذاقل دٍ هٌثغ فاسسي ٍ يک هٌثغ لاتيي

 1390: سال اًتطاس- اًتطاسات فذک : ًاضش- هٌْذس هحوذػلي ًيكٌام :  هَلف–كام كٌي ٍ اتضاسّاي ػوَهي , هتِ كاس, فشصكاسي- 1

داًطگاُ ضْيذ :  ًاضش– دكتش غٌچِ سسام  ٍ هٌْذس هحوذػلي ًيكٌام –دكتش هحوذ غفشاًي :  هَلف–فٌاٍسي هاضيي ّاي صٌايغ چَب - 2

 1387: سال اًتطاس–سجايي 

3-prof.Dr.-Ing. G.Trankner, Dresden Taschenbuch Maschinebau,Y.1978 
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  :دسع(ؿشايط آهَصؿي ٍ يادگيشي هطلَب) استاًذاسدّاي آهَصضي (د

 چًب CNCساخت اوًاع قطؼات مثلمان مرکة تا ماضيه َاي 
 :(دسجِ ػلوي ـ ػَابق تخصصي ٍ تجشبي): ٍيژگي ّاي هذسس- 1

 هٌْذػي صٌايغ چَب: سؿتِ ّاي تحصيلي هتجاًغ/ـ حذاقل هذسك تحصيلي داًـگاّي، ًام سؿتِ

 :ـ گَاّيٌاهْْا ٍ يا دٍسّْاي آهَصؿي هَسد ًياص

  ػال3:(بِ ػال)حذاقل ػابقِ تذسيغ هشتبط- 

 ػال3: (با رمش حَصُ ؿغلي بِ ػال)ـ حذاقل ػابقِ تخصصي دس حَصُ ؿغلي هَسد ًظش 

  خَبػالي:  ـ هيضاى تؼلط بِ صباى اًگليؼي

 خَبػالي: هيضاى تؼلط بِ ساياًِ- 

 :ػايش ٍيظگيْا با رمش هَاسد- 

  (ماسػولي) ًفشُ ٍ گشٍّْاي آصهايـگاّي ٍ ماسگاّي25بشاػاع ملاع )هساحت، تجْيضات ٍ ٍسايل هَسد ًياص -  2

 ـ هضسػ5ِ هتشهشبغ، ـ ػشص4ِهتشهشبغ،  300ـ ماسگا3ُهتشهشبغ،  ـ آصهايـگا2ُ هتشهشبغ، 30ـ ملاع1: ـ هؼاحت هَسد ًياص

 هتشهشبغ ٍ ػايش هَاسد با رمش ًام ٍ هقذاس

 :ـ فْشػت هاؿيٌآلات ٍ تجْيضات، ٍػايل ٍ اهناًات هَسد ًياص

 دستگاٌ کامپیًتر آمًزشي-2متٍ افقي4- متٍ عمًدی14- کیلًيات9با مًتًر فرز  (برش کاری ،فرز کاری ي سًراخکاری)سٍ کارٌ CNCماشیه   ـ1

ٍ َای کامپیًتری  پلاتر- 5اسکىر- 4 پریىتر روگي -3جُت اجرای بروام

                                                                                                                                                                                                             
، هطالؼِ  ، پظٍّـي گشٍّي،ماسگاّي، آصهايـگاّي، توشيي ٍ تنشاس، هباحثِ اي ػخٌشاًي:سٍش تذسيس ٍاسائِ دسس- 3

  ، فيلن ٍ اػلايذ،باصديذهَسدي

،  ، اسايِ پشٍطُآصهَى ؿفاّي ، آصهَى ػوليآصهَى متبي: ـ ًحَُ اسصياتي دسس تا تَجِ تِ ّذف تؼشيف ضذ4ُ

 اسايِ ًوًَِ ماس
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 هطخصات تْيِ كٌٌذگاى تشًاهِ  تَليذ هثلواى هشكة

 تَليذ هثلواى هشكة: هَسسِ تْيِ كٌٌذُ تشًاهِ/هشكض: الف

هَسسِ تْيِ كٌٌذُ /ًام هشكض

 تشًاهِ

 تلفي، پست الكتشًٍيكيًطاًي، 

ػاصهاى آهَصؽ فٌي ٍ حشفِ اي 

دفتش طشح ٍ بشًاهِ ّاي - مـَس

 دسػي

تُران، خیابان آزادی، خیابان خًش شمالي، تقاطع خیابان خًش ي :ًطاًي
ٍ ای کشًر، 2خیابان وصرت، ساختمان شمارٌ   سازمان آمًزش فىي ي حرف

 97پلاك  
 

 66944117 :دورنگار  66569900 – 9 :تلفن
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 :اػضاي گشٍُ تذٍيي كٌٌذُ تشًاهِ: ب

ًام ٍ ًام خاًَادگي اػضاي گشٍُ 

 تذٍيٌكٌٌذُ
 تلفي هذسک تحصيلي

پست 

 الكتشًٍيكي

 - - (گشايص هثلواى)دكتشاي صٌايغ جَب  آقای هحسن ضیايي

 - - فَق ليساًس هٌْذسي صٌايغ چَب آقای اهیر نظری

 - - فَق ليساًس هٌْذسي صٌايغ چَب آقای هحوذ رضا گلپور لاسني

 - - ليساًس هٌْذسي صٌايغ چَب آقای هحوذ ػلي نیننام

-فَق ليساًس هٌْذسي هٌاتغ طثيؼي آقای ػلیوحوذ اسفنذياری

 ليساًس صٌايغ چَب
- - 

 - - ليساًس هٌْذسي صٌايغ چَب آقای پرويس دوستي

 - - ليساًس هٌْذسي صٌايغ چَب آقای هحوذ لطفي نیا

 - - ليساًس هٌْذسي صٌايغ چَب آقای هحوذ ػلي حثیثي ساروی

 آقای راهل فرح آتادی
فَق ليساًس هٌْذسي صٌايغ 

 (سييس كويتِ تخصصي)چَب
- - 
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