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  تدوين كنندگان استاندارد آموزش

 

  درس  دفتر طرح و برنامه هاي درسيآ
  259اي كشور ، پلاك   ، سازمان آموزش فني و حرفه 2خيابان آزادي  ، خيابان خوش شمالي  ، نبش خيابان نصرت  ، ساختمان شماره   –تهران 

                                           66944117      :دورنگار 
  66569900 – 9   :تلفن 

 Barnamehdarci @ yahoo.com: پست الكترونيك

 پست الكترونيك
سابقه 
 كار

 سمت
رشتهمدرك و

 تحصيلي

نام و نام 
 خانوادگي

 رديف

Ama_edu_inst@yahoo.com 
26 
 سال

مدرس دانشگاه  ، مشاور 
 آموزشي و پژوهشي  

 دكتراي جوشكاري
مير مصطفي 
 حسينيون

1 

Iwt_Zanjani@yahoo.com 
24 
 سال

مربي سازمان آموزش فني و 
  حرفه اي كشور 

  كارشناسي جوش
جمشيد اكبري 

  زنجاني
2 

Am.akbari1010@yahoo.com 
14 
 سال

مربي سازمان آموزش فني و 
 حرفه اي كشور 

كارشناسي ارشد 
  جوشكاري

علي محمد 
  اكبري

3 

h.sabetghadam@yahoo.com سال 8
مدرس دانشگاه آزاد و  دانشگاه 

 علمي و كاربردي

كارشناسي ارشد 
  جوشكاري

 4  حميد ثابت قدم

Lahooti_NR@yahoo.com 
18 
 سال

سازمان آموزش فني و مربي 
 حرفه اي كشور

علي رضا   كارشناسي جوش
  لاهوتي

5  

Hamid_alavi98@yahoo.com 
15 
 سال

رئيس كميته راهبري جوش و 
بازرسي جوش و مدير كل دفتر 

مشاوره و هدايت آموزشي 
سازمان آموزش فني و حرفه اي 

 كشور

كارشناسي 
  متالورژي

حميد علوي 
  ايلخچي

6  

-  سال 7

سازمان آموزش فني كارشناس  
و حرفه اي كشور و رئيس گروه 
برنامه ريزي درسي جوشكاري و 

 بازرسي جوش

  كارشناسي مواد
بيتا بهمنيار 

  باروق
7  
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  :تدوين محتوا و تصويب  نظارت بر 

 3122- 1/009/11 :استانداردكد 

  
  
  
  
  
  

  

  

  

  

 :استانداردحوزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار براي تدوين

-  

 : فرآيند اصلاح و بازنگري 

 :اعضاء كميسيون تخصصي

-  
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  استاندارد آموزشيمشخصات 

  : عنوان

منابع قدرت در جوشكاري

 :شرح 

 ،اندازه گيري كميت هاي الكتريكي  عناصربوده و منابع قدرت در جوشكاريپوشش دهنده شيوه استاندارد شايستگياين
تعيين و تعيين كابل اصلي ،   تنظيم سيستم هاي كنترلي دستگاه جوشكاري ، تشخيص قطعات داخلي دستگاه جوشكاري

  .در آن تشريح شده است قطر كابل افشان
  :ويژگي هاي كارآموز ورودي

 ديپلم:حداقل ميزان تحصيلات 
  سلامت كامل جسمي و ذهني: حداقل توانايي جسمي و ذهني 

  ترسيم نقشه هاي جوشكاري با رايانه  :شايستگي پيش نياز  
:آموزش دوره طول

  ساعت    52:           طول دوره آموزش       

  ساعت    16:            زمان آموزش نظري-   
  ساعت   36:              زمان آموزش عملي-   

 )به درصد( بودجه بندي ارزشيابي 

  %25:كتبي 
  %65:عملي

  %10:اخلاق حرفه اي 
:صلاحيت هاي حرفه اي مربيان

  مرتبط سابقه كار  سال 10جوشكاري با حداقل مدرك كارشناسي   حداقل دارا بودن-
  سال سابقه كار  در مورد ماشين آلات جوش  5مدرك كارشناسي  برق با حداقل حداقل  دارا بودن  -
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  استاندارد آموزش 
  عناصر شايستگي و معيارهاي عملكردي  برگه - 

 معيار عملكرد عنصر شايستگي

  اندازه گيري كميت هاي الكتريكي -1

  

 

  .گردداندازه گيري كميت هاي الكتريكي با دقت و به درستي انجام  -1-1
  .در شرايط ايمن انجام گردد-2-1
 

  تشخيص قطعات داخلي دستگاه جوشكاري-2

 

  .تشخيص نوع قطعات داخلي دستگاه به درستي انجام گردد-1-2
  .در شرايط ايمن انجام گردد-2-2
 

  تنظيم سيستم هاي كنترلي دستگاه جوشكاري-3

 

  .تنظيم سيستم هاي كنترلي به درستي انجام گردد-1-3
  .شرايط ايمن انجام گردددر -2-3
3-3- 

  تعيين كابل اصلي -4

 

  .تشخيص انواع كابل اصلي با توجه به قطر و رنگ انجام گردد-1-4
2-4-   
 

  تعيين قطر كابل افشان-5

 

قطر كابل افشان با توجه به جداول پيشنهادي سازندگان كابل جوشكاري با دقت -1-5
  .انجام گردد
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  آموزشاستاندارد 
  برگه تحليل آموزش

 ساعت16:زمان اسمي آموزش :دانش 

 SIديمانسيون آنها در  و...) قانون اهم و (و روابط آنها  I،U،R،P،Wهاي الكتريكي كميت -

گيري ، جريان تك و نحوي اندازه (Average)و متوسط  (eff)اي جريان ، مقادير موثر ، اثرات پوسته DCو  ACانواع جريان  -
  .، دو فاز و سه فاز ، ولتاژهاي استاندارد فاز

 قانون القاء فارادي و چگونگي القاء ولتاژ در يك هادي-

  ها ، انواع تلفات مسي و آهني و عوامل موثر در مقدار تلفات و قدرت ترانسفوماتورآل و قدرت آنساختار ترانسفورماتور ايده-

تفاوت ترانسفوماتور و اتوترانسفوماتور-

 اثر فركانس بر تلفات فوكو و هيسترزيس و منحني هيسترزيس-

اي و شار ، ركتيفايرهاي هسته متحرك و پله) ديود ، تريستور ، دياگ(ركتيفاير و مدارات يكسو كننده تك فاز و دو فاز و سه فاز  -
  معكوس

   IGBT) اوليه و ثانويه(اينورتر جوشكاري و انواع آن  -

و نحوي تعيين طول و سطح مقطع كابل جوشكاري ،  VDEها در شرايط مختلف طبق استاندارد ها و كابلجدول جريان دهي سيم -
  كابل كشي و باس داكت

  هاي جوشكاريدر دستگاه) رئوستا و پتانسيومتر(متغير  ، مقاومتها ها ، خازنها ، سلفمقاومت:  (RLC)هاي الكتريكي المان -

  هاي جوشكاريموازي كردن دستگاهنحوه -

، ترانس  FU، كليد  FI، رله حراتي و رله مغناطيسي ، كليد ) كندكار و تندكار(هاي الكتريكي شامل فيوز وسايل حفاظتي دستگاه -
  ، سيستم ارتينگ) يك به يك(ايزوله 

  )فاز، ارت ، نول( VDEهاي چند رشته طبق استاندارد جدول رنگ كابل -

  ها انواع آنكانورترهاي جوشكاري و  -

و علائم  احتياطي و ايمني  IEC 60974-1و  IIWو   NEMA EW4هاي برشكاري  و جوشكاري قوسي طبق م دستگاهيعلا-
  NEMA EW6طبق 
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  استاندارد آموزش
   برگه تحليل آموزش

 :دانش 

 )بانك خازني( Φ Cosها در اصلاح ضريب قدرت  خازن ، انواع و قدرت و كاربرد آن -

 و موارد ايمني هنگام كار با برقخطرات-

 نحوه انتخاب قطر كابل افشان با توجه به طول ، مقدار جريان ورودي و سيكل كاري قوسي و دماي محيط-

 Preset ،Arc Force ،HF ، Lift Arc ، Anti Stick ، Efficiency(انواع سيستم هاي كنترلي دستگاه جوشكاري-

Duty Cycle (10 min ، 40 degree Celsius & 5 min ، 25 degree Celsius) 

Rpi ، Hot Start ، Pulse ، Pulse Frequency & AC Frequency effective 
Protection Class ، Insulation grade ، AC Balance( 

 اصول هويه كاري-

 ساعت 36: زمان اسمي آموزش :مهارت 

 رعايت موارد ايمني هنگام كار با برق-

 بررسي صحت سيستم ارتينگ-

 تشخيص قطعات داخلي دستگاه جوشكاري-

 (OC)باري و همچنين جريان بي I1 – I2(ct) – U1 – U2 – U0(OCV) گيري  اندازه -

 از نظر تند كار يا كند كار و جريان اسمي هاي جوشكاريفيوزهاي موجود در كارگاه و درون دستگاه تشخيص -

  كنترلي دستگاه جوشكاريتنظيم سيستم هاي -
  تعويض پتانسيومتر هاي دستگاه هاي جوشكاري با دستگاه هويه-

 :نگرش

 در انجام كار دقت-

 استفاده صحيح از تجهيزات و ابزار-
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    برگه استاندارد تجهيزات - 

  توضيحات  تعداد مشخصات فني و دقيق نام  رديف
    دستگاه 1  با تمام متعلقات  رايانه  1
    سري 1  سري كامل  وسايل كمك آموزشي  2
    عدد 2  چرخدار  كپسول اطفا حريق  3
    جعبه 1  با تمام وسايل  جعبه كمك هاي اوليه  4
5          

  : توجه 
  . نفر در نظر گرفته شود  15تجهيزات براي يك كارگاه به ظرفيت  -

  

  برگه استاندارد مواد  -                  

  توضيحات  تعداد مشخصات فني و دقيق نام  رديف
    رول براي هر دوره 1    سيم لحيم  1

    قوطي براي هر دوره 2    روغن لحيم  2

3          
  : توجه 

  .نفر محاسبه شود  15مواد به ازاء يك نفر و يك كارگاه به ظرفيت  -
  

  برگه استاندارد ابزار  -                  

  توضيحات  تعداد مشخصات فني و دقيق نام  رديف
    عدد 5  ديجيتال و آنالوگ  مترمولتي   1

    عدد 5  انبري  مولتي متر  2

    عدد 5    دستگاه هويه  3
          

  : توجه 
  .ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود  -


