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 حوزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار براي تدوين برنامه آموزش : 

 

 فرآيند اصلاح و بازنگري : 



 مشخصات استانداردهاي آموزشي

 :عنوان استاندارد:

 لبه چسباني نيمه اتوماتيك مبلمان صفحه اي ساده

 : استانداردشرح 

اين استاندارد پوشش دهنده  شايستگي انتخاب مواد كمكي (انواع نوار لبه چسبان  و انواع چسب)، آماده سازي و انتخاب صفحه 
پرورده مناسب طبق نقشه و مشخصات فني كار ، كنترل و آماده سازي ماشين لبه چسبان نيمه اتوماتيك براي لبه هاي مستقيم ، 

كنترل و آماده سازي ماشين لبه چسبان صفحات قوس دار ، لبه چسباني صفحات و قطعات مبلمان ساده صفحه اي و سرويس و 
نگهداري و تعمير اوليه اجزاء ماشين لبه چسباني مستقيم و منحني بوده ،همچنين معيار عملكرد هر عنصر شايستگي نيز 

 براساس استاندارد ملي حرفه اي احصاء گرديده است.
 ويژگي هاي كارآموز ورودي:

 حداقل ميزان تحصيلات : پايان دوره راهنمايي

 حداقل توانايي جسمي و ذهني :  سلامت كامل جسماني و رواني

 شايستگي پيش نياز  :  ندارد
 طول دوره آموزش:

  ساعت60      :     طول دوره آموزش

 ساعت 15    - زمان آموزش نظري   

 ساعت45          زمان آموزش عملي-

 بودجه بندي ارزشيابي (به درصد)

 ٪25كتبي:  -
 ٪65عملي:  -
 ٪10اخلاق حرفه اي:  -

 صلاحيت هاي حرفه اي مربيان:

 ليسانس مهندسي صنايع چوب با حداقل سه سال سابقه كار مرتبط 

 

 



 
 

 - برگه ي عناصر شايستگي و معيارهاي عملكرد
 معيار عملكرد عنصر شايستگي

- انتخاب مواد كمكي (انواع نوار لبه چسبان  و انواع 1
 چسب)

 - آماده سازي نوارهاي لبه چسبان متناسب با نوع كار و ماشين لبه چسبان1-1
  بدون عيب با رنگ و طرح مناسبPVC- انتخاب نوار لبه چسبان 2-1
  بدون عيب با رنگ و طرح مناسبABS- انتخاب نوار لبه چسبان 3-1
 - انتخاب نوار از جنس فلز آلومنيوم بدون عيب با رنگ و طرح مناسب4-1
 - انتخاب نوار از جنس روكش چوبي طبيعي بدون عيب با رنگ و طرح مناسب5-1
 - آماده سازي چسب مناسب با ماشين لبه چسبان و نوع صفحات كار6-1

- آماده سازي و انتخاب صفحه پرورده مناسب طبق 2
 نقشه و مشخصات فني كار

  بدون عيب طبق استاندارد ملي و نقشه كارMDF- انتخاب صفحه 1-2
  با كيفيت مطلوب طبق استاندارد ملي و نقشه كارHDF- انتخاب صفحه 2-2
 - انتخاب صفحه تخته خرده چوب مناسب طبق استاندارد ملي و نقشه كار3-2
 - انتخاب صفحه تخته چند لايي مناسب طبق نقشه و استاندارد ملي4-2
 - انتخاب پروفيل مناسب براي لبه چسباني5-2

- كنترل و آماده سازي ماشين لبه چسبان نيمه اتوماتيك 3
 براي لبه هاي مستقيم

 - كنترل مقر مواد و استقرار نوار مناسب روي آن و ميكروسوئيچهاي ماشيني1-3
 - كنترل پيش فرز ماشيني و صحت توپي هاي فرز و عملكرد آنها2-3
 - كنترل و آماده سازي مخزن چسب و غلطكهاي چسب زن3-3
 - آماده سازي و كنترل صحت عمل قيچي قطع كننده سروته نوار4-3
 - كنترل و تنظيم و آماده سازي غلطكهاي فشار واره هاي مربوطه5-3
 - كنترل و تنظيم فرزهاي پرداخت لبه و گوشه هاي اضافي نوار لبه چسبان شده6-3
 - كنترل و تنظيم ابزار ليسه كاري نوار و چسب اضافي و ابزار پوليش كاري نهايي7-3

- كنترل و آماده سازي ماشين لبه چسبان صفحات 4
 قوس دار

 - كنترل و تنظيم تور نوار- قطع كن سروته نوار- پيش فرز- چسب و غلطكهاي چسب زن1-4
 - كنترل و تنظيم فشار هوا- غلطكهاي فشر- قطعات هدايت صفحه و نوار 2-4

- لبه چسباني صفحات و قطعات مبلمان ساده 5
 صفحه اي

 - تنظيم و روشن كردن تابلوي فرمان ماشين لبه چسبان نيمه اتوماتيك1-5
 - كنترل گيجهاي فشار- حرارت زمان و هدايت و حركت صفحه در حال لبه چسباني2-5
 - كنترل صفحات لبه چسباني شده- تشخيص معايب و اقدام براي رفع عيب3-5

- سرويس و نگهداري و تعمير اوليه اجزاء ماشين لبه 6
 چسباني مستقيم و منحني

- تنظيم و تعمير اوليه اجزاء ماشين با استفاده از ابزارهاي مكانيك عمومي (آچار ها- ابزار 1-6
 اندازه گيري دقيق)

 - روان سازي اجزاء ماشين بوسيله روغن و گريس مخصوص با روغندان و گريس پمپ2-6
- كنترل قسمت ها و اجزاء برقي ماشين با ابزار عمومي برق ( فازمتر- ولت متر- فيوزها و كليد 3-6

(. . . 
 - كنترل صحت عملكرد و تنظيم و سرويس ميكروسوئيچها- چشم الكتريكي 4-6
 - كنترل صحت عمل قسمتهاي حفاظت و ايمني ماشين و اجراي دقيق مسائل حفاظتي5-6

 
 
 
 



 
 

  استاندارد آموزش 
 - برگه ي تحليل آموزش 

 ساعت15زمان اسمي آموزش :  دانش:

صفحات روكش شده كه براي ساخت مبلمان صفحه اي بكار برده مي شود- مشخصات فني- ابعاد ساخت و توليد آنها طبق  -

 - ورزاليت).MDF -HDFاستانداردهاي ملي (انواع فيبر- تخته خرده چوب- چندلائي- 

 كنترل مرغوبيت و تشخيص معايب صفحات پرورده- انتخاب صفحات با درجه مرغوبيت طبق مشخصات نقشه كار -

 مطالعه نقشه و برآورد ابعاد صفحات پرورده از روي ليست چوب و انتخاب صفحات مناسب براي لبه چسباني -

نوارهاي لبه چسبان مصنوعي- طبيعي و زهوارهاي چوبي مناسب براي لبه چسباني- مشخصات فني- ابعاد و تكنيك ساخت آنها  -

 چسب دار و بدون چسب- انواع نوارهاي توليد شده توسط كارخانجات با طرحها و PVC(نوارهاي كاغذي پشت چسب دار- نوار 

 و ) Alder –Anegre – Cherry –Caarolina Pime  – Fir  – Hickory (رنگ ها و اسامي خاص مانند 

  نوارهاي جديد سه بعدي يك طرفه و دو طرفه).–مشخصات فني آنها 

 آشنائي با خواص فيزيكي و مكانيكي انواع صفحات پرورده و نوارهاي لبه چسبان -

انواع چسب مورد استفاده در لبه چسباني مانند چسبهاي طبيعي و چسبهاي مصنوعي (چسبهاي ترموپلاستيك) (گرم نرم) مانند  -

) و فرم عرضه آنها (پودر- قالب- رنگي- دانه بندي گرانول) در بازار- درجه حرارت مورد نياز چسبها HOTMELT(هات ملت 

  EVA (Ethylene vinyl Acetate)براي لبه چسباني- چسبهاي از جنس 

 اصول و تكنيك لبه چسباني نوارهاي مصنوعي- نوارهاي باروكش طبيعي و زهوارهاي چوبي نازك به نر صفحات كار -

 توپي ها- اجزاء ماشيني لبه چسباني و پرداخت و رفع عيب ظاهري –ابزارهاي عمومي و كمك براي تعويض و تنظيم تيغه ها  -

 صفحات لبه چسباني شده شامل :

 ابزارهاي عمومي مكانيك (انواع آچارها- روغندان- گريس پمپ- انبردست- انبر قفلي- ابزارهاي اندازه گير ساده و دقيق ) -

 ابزارهاي عمومي برق (فازمتر- ولت متر- آمپرمتر- فيوزها- ميكروسوئيچها- كليدها- چشمهاي الكتريكي- تابلوهاي فرمان ) -

  پنوماتيك و هيدروليكي ابزار و ماشينهاي لبه چسباني– مكانيكي – سيستمهاي الكترونيكي –ابزارهاي حفاظت و ايمني فردي  -

اصول راه اندازي و كار با ماشين هاي لبه چسباني نيمه اتوماتيك- غلطك و مخزن چسب- اره قطع كن سروته نوار- غلطك فشار  -

 سه تايي- فرز گوشه- فرز پرداخت مازاد لبه نوار- ليسه نوار- ليسه چسب- پوليش

 اصول تنظيم و سرويس و نگهداري كمپرسور هوا و ايجاد هواي فشرده مورد نياز ماشين لبه چسبان -

 اصول سرويس- نگهداري و تعميرات اوليه اجزاء ماشين لبه چسبان نيمه اتوماتيك با استفاده از ابزارهاي عمود و نقشه ماشين -

 

 
 



 
  استاندارد آموزش 

 - برگه ي تحليل آموزش 
  ساعت45زمان اسمي آموزش :  مهارت:

 استفاده از وسائل حفاظت و ايمني عينك، كفش، دستكش، كلاه و گوشي) -
 استفاده از وسائل خط كشي- اندازه گيري ساده و دقيق با متد متر- گونيا- نقاله- شابلون- كوليس- ميكرومتر  -
 استفاده از ابزارهاي عمومي مكانيك و برق براي تنظيم، سرويس و نگهداري و تعمير اوليه ماشين لبه چسبان -
 كنترل سيستم الكترونيكي- الكتريكي- مكانيكي- نيوماتيكي و هيدروليكي ماشيني لبه چسبان تيغه اتوماتيك  -
 كنترل تابلوي فرمان ماشين لبه چسبان نيمه اتوماتيك -
 كنترل ميز استقرار توپ نوار لبه چسبان و عبوردادن لبه آن به داخل دستگاه و اعمال كشش صحيح آن  -
  فيبر – تخته چندلايي – نئوپان – HDF – MDFانتخاب انواع صفحات مورد نياز براي لبه چسباني مانند صفحات  -
 سه بعدي ساده و پشت چسبدار متناسب با صفحه پرورده – ملامينه – ABS – PVC –انتخاب انواع نوار لبه چسبان لترون  -

 مورد نظر براي لبه چسباني
تنظيم و كنترل حركت صفحات پرورده براي لبه چسباني روي ميز ماشين و روانسازي حركت غلطكها و جلودهنده هاي صفحه روي  -

 ميز
 تنظيم توپي هاي پيش فرز و كنترل صحت حركت و تيز بودن تيغه هاي آنها -
  گرانول، پودر و تغذيه مخزن چسب ماشين–انتخاب و آماده سازي چسب مناسب هات ملت  -
  زمان و سرعت اجزاء و قسمتهاي مختلف ماشين لبه چسبان–تنظيم گيجهاي حرارت  -
 تنظيم غلطك و مخزن چسب ماشين و كنترل آغشته كردن صحيح و كافي نرصفحات به چسب مايع مورد نظر -
  انجام عمل قطع كردن صحيح نوار بعد از چسبيده شدن به لبه صفحات–كنترل و تنظيم تيغه هاي اره قطع كن سروته نوار  -
 كنترل فرزهاي پرداخت و برطرف كننده لبه هاي اضافي نوار لبه چسباني شده و انجام عمل آنها در موقع كار -
 كنترل و تنظيم فرزهاي مخصوص لبه ها و گوشه هاي كار و انجام عمل آنها  -
  و تنظيم توپي هاي پوليش–كنترل و تنظيم ليسه لبه هاي نوار و ليسه محلهاي لبه چسب زده شد  -
 انجام عمليات لبه چسباني با ماشين لبه چسبان نيمه اتوماتيك مستقيم و قوسي با انواع صفحات پرورده و نوارهاي لبه چسبان -

 نگرش:

 صرفه جويي در مصرف مواد اوليه (انواع صفحات پرورده) و مواد كمكي (انواع چسب و انواع نوار) -
  بهره وري بيشتر)–رعايت اخلاق حرفه اي (دقت در بالا بردن كيفيت محصول  -
 رعايت نكات حفاظت و ايمني -
 كنترل كيفيت توليد و اجزاء ماشين (ابزارهاي برشة فرز،  ليسه و پوليش) -
 خارج كردن ضايعات و ذرات آلودگي هواي كارگاه بوسيله دستگاههاي مكشي -
 روان كاري اجزاء ماشين براي بهره وري بيشتر -

 

 



 

 برگه استاندارد تجهيزات :

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام تجهيزات رديف

 80 و ارتفاع 128 و عرض 178با گيره كتابي به طول  ميزكار چوبي 1
 سانتيمتر

5  

 – چرخ تسمه – چرخ دنده –داراي نمونه هاي بلبرينگ  كيت آموزشي 2
 زنجير و تسمه

1  

 از هر كدام  سري15  گوشي – كفش ايمني – ماسك –عينك  وسائل حفاظت و ايمني 3
   سري1 آموزشي با تجيزات كامل دستگاه كامپيوتر 4
   سري1 براي نمايش فيلم هاي آموزشي دستگاه ويدئو پروژكتور 5
   سري1 استاندارد آموزشي دستگاه اورهد 6
   سري1  زيگنالها و غيره– كليدها –سري كامل سيلندر و پيستون  كيت آموزشي هيدروليك و پنوماتيك 7

دستگاه مكنده پرتابل مجهز به  8
 سيستم آناليزور (جداكننده ذرات)

 متر در دقيقه 45 سرعت مكش – اسب 4قدرت موتور 
 3000 حجم كلي مكشي – ليتر 500حجم مخزن مكش 

گاه  سانتيمتر10متر مكعب در ساعت قطر لوله ورودي 
ست

ك د
ي

 

 

دستگاه منحني چسبان نوار  9
 لبه چسبان به لبه صفحات پرورده

  متر در دقيقه4 تا 1با سرعت 
  اسب25/0قدرت موتور 
 ولترون با مخزن PVC ميليمتر 3 تا 4/0ضخامت نوار 

  درجه سانتيگراد20 تا 18چسب گرم گرانول حرارت 
 مجهز به تيغه گيوتين قطع كن سروته نوار

گاه
ست

ك د
ي

 

 

   عدد2  شكلUبا خشاب سوزن دوخت  دستگاه منگنه پنوماتيك  10
  شكلUبا خشاب سوزن دوخت  دستگاه منگنه بادي برقي 11

  آتمسفر6 تا 5با هواي فشرده 
   عدد2

   عدد1  آتمسفر12 ليتر براي هواي فشرده تا 100به حجم  كمپرسور توليد هواي فشرده 12

دستگاه لبه چسبان نيمه اتوماتيك با  13
 تجهيزات استاندارد

 

 درجه 120داراي مخزن گرم كن چسب گرانول تا حرارت 
 – قطع كن نوار به صورت گيوتين يا اره گرد –سانتيگراد 

 فرز اوليه و فرز ثانويه و فرز قوسي –قسمت پيش فرز 
  داراي قسمت ليسه و پوليش–گوشه 

 ميليمتر و ضخامت صفحات پرورده 3براي ضخامت نوار تا 
  ميليمتر45حداكثر 

گاه
ست

ك د
ي

 

 

 

 



 

 برگه استاندارد مواد مصرفي: -

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

-12 سانتيمتر و ضخامت 122×244به ابعاد  MDFتخته فيبر متوسط  1
18-22 -28 

 از هر كدام  ورق2

-12 سانتيمتر و ضخامت 122×244به ابعاد  HDFتخته فيبر سخت  2
18-22 -28 

 از هر كدام  ورق1

 سانتيمتر و ضخامت هاي 230×183به ابعاد  تخته چند لايي 3
12-18-22 -28 

 از هر كدام  ورق1

 سانتيمتر و ضخامت هاي 230×183به ابعاد  تخته خرده چوب (نئوپان) 4
12-18-22 -28 

 از هر كدام  ورق1

چسب ترموپلاستيك  5
(HOTMELT) 

 از هر كدام  كيلو10 مايع سفيد رنگ و رنگي

   كيلو10 دانه هاي كريستالي چسب گرانول 6
 از هر كدام  كيلو10 پودر ساده و رنگي چسب گرانول 7
   كيلو10 قالبي چسب گرانول 8
- 14-12 به عرض 1 درجه PVCاز نوع  نوار لبه چسبان 9

20 -24 
 از هر كدام  متر150

- 14-12 به عرض 1 درجه ABSاز نوع  نوار لبه چسبان 10
20 -24 

 از هر كدام  متر150

 از هر كدام  متر60  ميليمتر20از نوع سه بعدي به عرض  نوار لبه چسبان 11
 از هر كدام  متر30  20 – 14ساده بدون چسب به عرض  نوار لترون 12
   خشاب10  شكلU سوزن دوخت 13
 از هر كدام  حلقه10 شفاف كم عرض و پهن نوار چسب 14

 

 توجه: 

  نفر محاسبه شود.15مواد به ازاء يك نفر و يك كارگاه به ظرفيت  -

 

 



 برگه استاندارد ابزار :

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام ابزار رديف

 از هر كدام 2  سانتيمتر30 تا 10بزرگ به طول  آچار فرانسه بزرگ و كوچك 1
   سري2  ميليمتر32 تا 6از  آچار تخت دوسر 2
   عدد2  ميليمتر180 تا 50دسته عايق به طول  انبردست معمولي 3
  سري2  سانتيمتر20 تا 10كوچك تا بزرگ به طول  آچار پيچ گوشتي ساده 4
   عدد2  ميليمتر50 و دهانه تا 250با طول  انبر قفلي 5
   عدد2  ميليمتر150به طول  انبردست دم باريك 6
   عدد2  سانتيمتر30به طول  آچار شلاقي 7
   عدد2  اينچ2براي لوله هاي تا  آچار لوله گير 8
   سري1  ميليمتر32 تا 6از  آچار رينگي 9
   سري2  ميليمتر10-7-6-5-4-3-5/2-2با اندازه   آچار آلن شش گوش 10
   سري1  ميليمتر32 تا 6از  آچار بكس يك جعبه كامل 11
   عدد3  ميليمتر130 و طول فعال 40با عرض  برس سيمي 12
   عدد2  ميليمتر40 و عرض 115طول فرچه  سوهان پاك كن 13
   عدد5 براي برش نوار چاقوي ينورسال 14
   عدد1 با صفحه ساعتي دور سنج 15
   عدد3  گرم250 تا 100به حجم  روغندان 16
   عدد3  گرم250 تا 100به حجم  گريس پمپ 17
سوهان تخت- گرد و نيم  18

 گرد و لوزي
 از هر كدام  عدد2 3 اينچ نمره آج 15 تا 10به طول 

 از هر كدام  عدد2 درفش- سوزن خط كشي پايه دار وسائل خط كشي 19
 از هر كدام  عدد2 زاويه ياب اينورسال و نقاله فلزي نقاله و زاويه ياب 20
 از هر كدام  عدد2  ساعت دار–ساده  انواع كوليس 21
 از هر كدام  عدد2  ساده - مركب– درجه 90 انواع گونياي فلزي 22
 از هر كدام  عدد10  متري5 تا 2فلزي- جعبه اي فنري  متر 23
   عدد15 دسته دار چوبي برس موئي 24
 از هر كدام  عدد5  سانتيمتر30 كج به طول تا –ساده  پرگار فلزي 25
 از هر كدام  عدد5 تيغه اي ساده و مشتي مخصوص ليسه 26
   عدد1 مخصوص قطع كردن دستي سرنوار لبه چسبان قيچي 27

 توجه: 

  نفر محاسبه شود.15ابزار به ازاء يك نفر و يك كارگاه به ظرفيت  -
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