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 تدوين كنندگان استاندارد آموزش

 رديف نام و نام خانوادگي مدرك و رشته تحصيلي سمت سابقه كار پست الكترونيك

 
  سال                                           15

مدير عامل شركت نئوپان 
 خلخال

فوق ليسانس مهندسي 
 صنايع چوب و كاغذ

 1 امين آرين

 
 مدير عامل شركت ربيع چوب  سال22

فوق ليسانس مهندسي 
 صنايع چوب و كاغذ

 2 داود ربيع

 
  سال21

مدرس دانشكده انقلاب 
 اسلامي

فوق ليسانس مهندسي 
 صنايع چوب و كاغذ

 3 اردشير عبدي

 
مشاور شركت شهرك هاي   سال45

 صنعتي
ليسانس مهندسي 

 صنايع چوب
 4 محمد علي نيكنام

 
  سال20

رييس گروه صنايع سلولزي 
وزارت صنعت ،معدن و 

 تجارت

فوق ليسانس مهندسي 
 صنايع چوب و كاغذ

عليمحمد 
 اسفندياري

5 

شركت نئوپان مدير بازرگاني   سال13 
 خلخال

ليسانس مهندسي 
 صنايع چوب و كاغذ

 6 مرتضي حاتمي

كارشناس ارشد دفترآموزش   سال25 
هاي مهارتي فني و حرفه اي 
و كاردانش وزارت آموزش و 

 پرورش

فوق ليسانس مهندسي 
 صنايع چوب و كاغذ

 7 امير نظري

كارشناس مسوول دفتر تاليف   سال22 
و برنامه ريزي آموزش هاي 
فني و حرفه اي و كاردانش 
 وزارت آموزش و پرورش 

ليسانس مهندسي 
 صنايع چوب و كاغذ

 8 محمد لطفي نيا

فوق ليسانس مهندسي  رييس كميته تخصصي  سال20 
 صنايع چوب و كاغذ

 9 رامك فرح آبادي
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 حوزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار براي تدوين برنامه آموزش : 

 

 فرآيند اصلاح و بازنگري : 

 صنايع چوب و كاغذ :  اعضاء كميته تخصصي

 محمد – علي محمد اسفندياري – محمد علي نيكنام –– امير نظري -  پرويز دوستي  - محمد رضا گلپور لاسكي –محسن ضيايي
 لطفي نيا- رامك فرح آبادي  ( رييس كميته تخصصي )

 

 

 

 



 مشخصات استانداردهاي آموزشي

 عنوان استاندارد: 

 كار با ماشين هاي اره گرد(مجمعه اي،قطع كن،پانل بر ودوركن)

 :شرح استاندارد 

عناصرشايستگي تنظيم و راه اندازي ماشين هاي اره گرد(مجمعه اي،قطع  پوشش دهنده  استاندارداين
كن،پانل بر و دوركن)، برشكاري چوب و صفحات چوبي با ماشين هاي با ماشين اره مجمعه اي، برشكاري 

چوب و صفحات چوبي با ماشين قطع كن، برشكاري چوب و صفحات چوبي باماشين پانل بر، برشكاري چوب 
و صفحات چوبي باماشين دور كن بوده و معيار عملكرد هر عنصر شايستگي نيز بر اساس استاندارد ملي حرفه 

 اي احصا، گرديده است.

 :ويژگي هاي كارآموز ورودي 

 حداقل ميزان تحصيلات : پايان دوره راهنمايي

 حداقل توانايي جسمي و ذهني :  سلامت كامل جسماني و رواني

   شايستگي پيش نياز  :  ندارد:

0B :آموزش  دوره طول  

   ساعت60:           طول دوره آموزش

 ساعت  15 - زمان آموزش نظري      

  ساعت45         زمان آموزش عملي-

 بودجه بندي ارزشيابي ( به درصد ) 

 %25- كتبي : 

 %65- عملي : 

 %10- اخلاق حرفه اي : 

1B: صلاحيت هاي حرفه اي مربيان 

  سال سابقه كار3ليسانس مهندسي صنايع چوب با حداقل 



 استاندارد آموزش 
 - برگه ي عناصر شايستگي و معيارهاي عملكرد

 معيار عملكرد عنصر شايستگي

- تنظيم و راه اندازي ماشين هاي اره گرد(مجمعه اي،قطع 1
 كن،پانل بر و دوركن)

 - پيروي كامل از الزامات حفاظت ، بهداشت و حفاظت ، بهداشت و ايمني فردي1-1
- انتخاب تيغه رنده مناسب درماشين هاي اره گرد(مجمعه اي،قطع كن،پانل بر و 2-1

 دوركن)
 -تنظيم گونياي ماشين ها3-1
 - بررسي و تنظيم ماشين ها از لحاظ صحت عملكرد استاندارد4-1
 - روشن كردن ماشين هاي اره گرد(مجموعه اي ،قطع كن،پانل بر و دوركن)4-1
 - تست ماشين ها5-1 

- برشكاري چوب و صفحات چوبي با ماشين هاي با 2
 ماشين اره مجموعه اي

 - پيروي كامل از الزامات حفاظت ، بهداشت و حفاظت ، بهداشت و ايمني فردي1-2
 - قرار دادن قطعه كار به ماشين2-2
 -آماده كردن وسايل پيش برنده چوب و صفحات چوبي  3-2
 -بستن تيغه هاي اره گرد بر روي ماشين ها4-2
 -اندازه گذاري چوب و صفحات چوبي5-2
 - برشكاري چوب و صفحات چوبي با ماشين اره مجموعه اي6-2
 -كنترل ابعاد قطعات برش خورده2-7

 - برشكاري چوب و صفحات چوبي با ماشين قطع كن3

 - پيروي كامل از الزامات حفاظت ، بهداشت و حفاظت ، بهداشت و ايمني فردي1-3
 - قرار دادن قطعه كار به ماشين2-3
 - آماده كردن وسايل پيش برنده چوب و صفحات چوبي  3-3
 - بستن تيغه هاي اره گرد بر روي ماشين ها4-3
 - اندازه گذاري چوب و صفحات چوبي5-3
 - برشكاري چوب و صفحات چوبي با ماشين قطع كن6-3
 - كنترل ابعاد قطعات برش خورده7-2

 - برشكاري چوب و صفحات چوبي باماشين پانل بر4

 - پيروي كامل از الزامات حفاظت ، بهداشت و حفاظت ، بهداشت و ايمني فردي1-4
 - قرار دادن قطعه كار به ماشين2-4
 - آماده كردن وسايل پيش برنده چوب و صفحات چوبي  3-4
 - بستن تيغه هاي اره گرد بر روي ماشين ها4-4
 - اندازه گذاري چوب و صفحات چوبي5-4
 - برشكاري چوب و صفحات چوبي با ماشين پانل بر6-4
 - كنترل ابعاد قطعات برش خورده7-4

  برشكاري چوب و صفحات چوبي باماشين دور كن–5

 - پيروي كامل از الزامات حفاظت ، بهداشت و حفاظت ، بهداشت و ايمني فردي1-5
 - قرار دادن قطعه كار به ماشين2-5
 - آماده كردن وسايل پيش برنده چوب و صفحات چوبي  3-5
 - بستن تيغه هاي اره گرد بر روي ماشين ها4-5
 - اندازه گذاري چوب و صفحات چوبي5-5
 دور كن - برشكاري چوب و صفحات چوبي با ماشين6-5
 - كنترل ابعاد قطعات برش خورده7-5

 



 استاندارد آموزش
 برگه تحليل آموزش

 ساعت15زمان اسمي آموزش:  دانش :

 روش هاي برش كاري چوب و صفحات چوبي با ماشين هاي اره گرد

 انواع ماشين اره گرد( مجمعه اي  ،دوركن،و پانل بر ميزي،قطع كن يا راديال،پانل برديواري ) و كاربرد آن ها

  روش بستن لوله خرطومي مكنده سيار به ماشين هاي اره گرد

اجزاي ماشين هاي اره گرد(بدنه، صفحه ،محور تيغه اره،تيغه اره،گونياي ثابت و متحرك،كليد خاموش وروشن كردن ساده و مثلثي،حفاظ 

آهني وتلقي تيغه، الكتروموتور،ميز كمكي،ريل كشويي،ابزار پيش برنده،فلكه بالابر اره قطع كن،صفحات عمودي و افقي پانل بر 

 ديواري،تيغه خط زن پانل بر ميزي)

 سيستم انتقال نيرو در ماشين هاي اره گرد

 انواع تيغه اره گرد و زواياي آن

 روش بستن تيغه به ماشين هاي اره گرد(مجمعه اي،قطع كن،پانل بر و دوركن)

 روش هاي برشكاري طولي و عرضي چوب و صفحات چوبي با ماشين هاي اره گرد

 روش زدن اتصال ماشيني فاق و زبانه ساده و دوبل با اره گرد(مجموعه اي و پانل بر ميزي)

 روش زدن شيار و دوراهه با ماشين هاي اره گرد

 دستگاه لنگي سنج  تيغه اره گرد و روش استفاده از آن

 روش هاي استفاده از جيگ و فيكسچرهاي حفاظتي و تسريع كننده در ماشين هاي اره گرد(مجموعه اي ،قطع كن،پانل بر و دوركن)

  روش سرويس و نگهداري ماشينهاي اره گرد(مجمعه اي،قطع كن،پانل بر و دوركن)

 روش استفاده از جيگ وفيكسچرهاي حفاظتي و تسريع كننده در ماشين هاي اره گرد

 ساعت45زمان اسمي آموزش:  مهارت :

 )MDFآماده كردن قطعه كار(چوب ،تخته خرده چوب،تخته چند لايه،تخته فيبريك رو صاف، تخته فيبردورو صاف،ام دي اف-

 بستن لوله خرطومي  مكنده مركزي و يا سيار به ماشين و اطمينان از صحت عملكرد آن

 بستن قطعه كار بر روي ماشين اره گرد ميزي(مجمعه اي)

 بستن قطعه كار بر روي ماشين اره گرد قطع كن

 بستن قطعه كار بر روي ماشين اره گردپانل بر

 بستن قطعه كار بر روي ماشين اره گرد دوركن

 
 



 
 

 استاندارد آموزش
 برگه تحليل آموزش

 زمان اسمي آموزش: - ساعت مهارت :

 تنظيم گونياي ماشين هاي اره گرد(مجمعه اي،قطع كن،پانل بر و دوركن)

 بستن دستگاه لنگي سنج بر روي تيغه اره گرد و سنجش لنگي آن

 برشكاري چوب و صفحات چوبي با ماشين هاي اره گرد(مجمعه اي،قطع كن،پانل بر و دوركن)

 كنترل قطعه كار برش كاري شده

 روغن كاري و گريسكاري ماشين هاي اره گرد(مجمعه اي،قطع كن،پانل بر و دوركن)

 تعويض تسمه هاي معيوب ماشين هاي اره گرد(مجمعه اي،قطع كن،پانل بر و دوركن)

 نصب تابلوي سرويس دوره اي ماشين هاي اره گرد(مجمعه اي،قطع كن،پانل بر و دوركن)

 روغن كاري و گريسكاري ماشين هاي اره گرد(مجموعه اي،قطع كن،پانل بر و دوركن)

 تعويض تسمه هاي معيوب ماشين هاي اره گرد(مجموعه اي،قطع كن،پانل بر و دوركن)

 بكارگيري جيگ وفيكسچرهاي حفاظتي و تسريع كننده در ماشين هاي اره گرد

 نگرش:

 دقت در كار

 صرفه جويي در مصرف مواد اوليه

 رعايت اخلاق حرفه اي

 جمع آوري ضايعات برش از محيط كار

 

 

 

 

 

 

 



 

  - برگه استاندارد تجهيزات

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

1 
 دستگاه ويدئو

براي نمايش فيلم هاي ويدئويي تهيه شده در 

 صنايع چوب
  دستگاه1

 

2 
 تلويزيون رنگي

براي نمايش فيلم هاي ويدئويي تهيه شده در 

 صنايع چوب
   دستگاه1

   دستگاه1 براي نمايش عكس هاي فني صنايع چوب دستگاه اپك 3

4 
 دستگاه اسلايد

با پروژكتور مربوطه براي نمايش اسلايدهاي 

 فني صنايع چوب
   دستگاه1

   دستگاه1 جهت اجراي برنامه هاي كامپيوتري دستگاه كامپيوتر آموزشي 5

   عدد3 مخصوص حريق ناشي از چوب و مواد شيميايي كپسول آتشنشاني 6
   عدد4 با قدرت مكش كافي هواكش يك فاز و سه فاز 7
8 

مجهز به اره گرد با دندانه ويديا قابل برش در  ماشين اره كشوئي (ديوالت)
   دستگاه1 زواياي مختلف

   عدد1 ميزي استاندارد ماشين اره مجموعه اي 9
   عدد1 استاندارد ماشين اره گرد پانل برديواري 10
   عدد1 استاندارد ماشين اره گرد پانل برميزي 11

 توجه : 

  نفر در نظر گرفته شود . 15- تجهيزات براي يك كارگاه به ظرفيت 

 

               

 

 

 

 

 

 



 - برگه استاندارد مواد    

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

 20 سانتيمتر و عرض 5 تخته به ضخامت 1درجه  چوب راش 1

  متر70/2سانتيمتر و طول 
   متر مكعب1

 20 سانتيمتر و عرض 5 تخته به ضخامت 1درجه  چوب گردو 2

  متر70/2سانتيمتر و طول تا 
   متر مكعب1

 20 سانتيمتر و عرض 5 تخته به ضخامت 1درجه  چوب افرا 3

  متر70/2سانتيمتر و طول تا 
   متر مكعب1

 20 سانتيمتر و عرض 5 تخته به ضخامت 1درجه  چوب چنار 4
  متر70/2سانتيمتر و طول تا 

   متر مكعب1

 20 سانتيمتر و عرض 5 تخته به ضخامت 1درجه  چوب بلوط 5

  متر70/2سانتيمتر و طول تا 
   متر مكعب1

 20 سانتيمتر و عرض 5 تخته به ضخامت 1درجه  چوب توسكا 7

  متر70/2سانتيمتر و طول تا 
   متر مكعب1

 20 سانتيمتر و عرض 5 تخته به ضخامت 1درجه  چوب ممرز 8
  متر70/2سانتيمتر و طول تا 

   متر مكعب1

 20 سانتيمتر و عرض 5 تخته به ضخامت 1درجه  چوب ملچ 9
  متر70/2سانتيمتر و طول تا 

   متر مكعب1

   ورق10  به ابعاد1سه لايي درجه  تخته چند لايي 10

   ورق10  به ابعاد1پنج لايي درجه  تخته چند لايي 11

   ورق10  به ابعاد1هفت لايي درجه  تخته چند لايي 12

   ورق10  به ابعاد1نئوپان درجه  تخته خرده چوب 13

   ورق10  ساده1درجه  MDFتخته فشرده  14

   ورق10  ملامينه1درجه  MDFتخته فشرده  15

  10m2ازهركدام  از انواع گردو، راش، ملچ و ... روكش طبيعي 16

   متر50از هركدام  (فويل) در رنگها و طرح هاي مختلف روكش مصنوعي 17

   عدد15  ميليمتر46 * 39با حفاظ بغل شيشه با اندازه  عينك حفاظتي يا شيشه سفيد 18
   عدد20 مخصوص جلوگيري از صداي غيرنرمال گوشي حفاظتي 19
تيغه اره مجموعه اي با دندانه  20

 

   عدد8  ميليمتر20 تا 10در چهار نوع دندانه به قطر 
تيغه اره مجموعه اي با دندانه  21

 الماسه

   عدد8  سانتيمتر35 تا 22ساده به قطر 

  نفر محاسبه شود .15- مواد به ازاء يك نفر و يك كارگاه به ظرفيت 

 



                  - برگه استاندارد ابزار 

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

آچار آلن (مغزي شش گوش) با  1

 

   سري2 10 – 8 – 6 – 5- 4 – 3 – 5/2 – 2

   سري2  ميليمتر32 تا 6از  آچار تخت (دوسر) 2

   عدد2  سانتيمتر30 تا 20بزرگ به طول  آچار فرانسه 3

   عدد2  سانتيمتر18 تا 10كوچك به طول  آچار فرانسه 4

   عدد2  ميليمتر180 تا 50دسته عايق به طول  انبردست معمولي 5

   عدد2  ميليمتر50 ميليمتر و دهانه تا 250با طول  انبر قفلي 6

   عدد2  ميليمتر150به طول  انبردست دم باريك 7

   عدد2  اينچ14به طول  آچار شلاقي 8
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 توجه : 
 - ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود .
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