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  مكانيك : اعضاء كميسيون تخصصي برنامه ريزي درسي رشته
 ، علي وفايي نژاد، محمدعلي صافي ، محمد گل پرور  حميد افشاريآقايان 
 مدرسي  ميرزاده زهراخانم 
  ( رييس گروه برنامه ريزي درسي مكانيك )حسين سوسن آزادآقاي 

 

 :  شايستگيحوزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار براي تدوين استاندارد آموزش 
فني و حرفه اي استان زنجان آموزش - اداره كل 

 دفتر طرح و برنامه هاي درسي- 

فرآيند اصلاح و بازنگري :  
 -
 -
 



  

 

 
 

 

   شايستگي  تهيه كنندگان استاندارد آموزش شغل  

شغل و سمت  رشته تحصيلي آخرين مدرك تحصيلي  نام و نام خانوادگي رديف 
سابقه كار 

مرتبط 
آدرس  ، تلفن و ايميل 

آزاد  سوسن حسين 1
مهندسي ماشين 

 سازي
  29 كارشناس مسئول مكانيك

 66569900  :تلفن ثابت
تلفن همراه :  

ايميل :  
 استان تهرانآدرس :

2 
 ميرزاده زهرا

 مدرسي
  7 كارشناس مديريت صنايع كارشناس ارشد

 66569900  :تلفن ثابت
تلفن همراه :  

ايميل :  
 استان تهرانآدرس :

 مهندسي مكانيكحميد افشاري  3
تكنولوژي ساخت 

 و توليد
مدرس دانشگاه و 
 مربي فني حرفه اي

10 

 تلفن ثابت: 
 09122422639تلفن همراه : 

ايميل: 
afsharihamid123@yahoo.com 

استان زنجان مركز شهيد چمران آدرس : 
 ابهر - خرمدره

 5 مدرس دانشگاه  طراحي جامدات مهندسي مكانيكمحسن جانعلي پور  4

 :تلفن ثابت
 تلفن همراه : 

 ايميل : 
استان قزوين دانشگاه علمي آدرس : 

 كاربردي نيرومحركه 
 

 

 8 مدرس دانشگاه طراحي كاربردي دكتراي مكانيك سعيد باب 5

 :تلفن ثابت
تلفن همراه :  

 ايميل : 
استان قزوين دانشگاه علمي آدرس : : 

 كاربردي نيرومحركه 
 
 

 تكنولوژي مواد مهندسي مكانيكمهندس كاشي  6

معاون آموزش و 
پژوهشي دانشگاه 

علمي كاربردي 
 نيرومحركه 

14 

 :تلفن ثابت
 تلفن همراه : 

ايميل :  
 استان قزوين دانشگاه علمي آدرس :

 كاربردي نيرومحركه
 

 طراحي جامدات مهندسي مكانيكولي اله نظري  7
مربي فني و حرفه 

اي  
14 

  :تلفن ثابت
 09127825600تلفن همراه : 

 ايميل : 
استان قزوين- تاكستان مركز فني آدرس : 

 و حرفه اي
 

 

 



  

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

تعاريف :  
استاندارد شغل :  

 مشخصات شايستگي ها و توانمندي هاي مورد نياز براي عملكرد موثر در محيط كار را گويند در بعضي از موارد استاندارد حرفه اي نيز گفته 
مي شود. 

استاندارد آموزش :  
نقشه ي يادگيري براي رسيدن به شايستگي هاي موجود در استاندارد شغل .  

نام يك شغل :   
به مجموعه اي از وظايف و توانمندي هاي خاص كه از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مي رود اطلاق مي شود .  

شرح شغل :  
بيانيه اي شامل مهم ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل ، كارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگر در يك حوزه شغلي ، مسئوليت ها ، 

شرايط كاري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل .  
طول دوره آموزش :  

حداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن به يك استاندارد آموزشي .  
ويژگي كارآموز ورودي :  

حداقل شايستگي ها و توانايي هايي كه از يك كارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار مي رود .  
كارورزي: 

كارورزي صرفا در مشاغلي است كه بعد از آموزش نظري يا همگام با آن آموزش عملي به صورت محدود يا با ماكت صورت مي گيرد و ضرورت 
دارد كه در آن مشاغل خاص محيط واقعي براي مدتي تعريف شده تجربه شود.(مانند آموزش يك شايستگي كه فرد در محل آموزش به صورت 

تئوريك با استفاده از عكس مي آموزد و ضرورت دارد مدتي در يك مكان واقعي آموزش عملي ببيند و شامل بسياري از مشاغل نمي گردد.) 
ارزشيابي :  

كتبي عملي و اخلاق ، عملي  بخش ه، كه شامل سفرآيند جمع آوري شواهد و قضاوت در مورد آنكه يك شايستگي بدست آمده است يا خير 
حرفه اي خواهد بود .  

صلاحيت حرفه اي مربيان :  
حداقل توانمندي هاي آموزشي و حرفه اي كه از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي رود . 

شايستگي :  
توانايي انجام كار در محيط ها و شرايط گوناگون به طور موثر و كارا برابر استاندارد .  

دانش :  
، حداقل مجموعه اي از معلومات نظري و توانمندي هاي ذهني لازم براي رسيدن به يك شايستگي يا توانايي كه مي تواند شامل علوم پايه (رياضي 

، تكنولوژي و زبان فني باشد .   )، زيست شناسي، شيمي فيزيك 
مهارت :  

حداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن به يك توانمندي يا شايستگي . معمولاً به مهارت هاي عملي ارجاع مي شود .  
نگرش :  

مجموعه اي از رفتارهاي عاطفي كه براي شايستگي در يك كار مورد نياز است و شامل مهارت هاي غير فني و اخلاق حرفه اي مي باشد .   
ايمني :  

مواردي است كه عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محيط كار مي شود . 
توجهات زيست محيطي : 

 ملاحظاتي است كه در هر شغل بايد رعايت و عمل شود كه كمترين آسيب به محيط زيست وارد گردد.



  

 

 

 

 

0Fنام استاندارد آموزش شايستگي

� :  

 جوشكاري در رشته مكانيك

 :استاندارد آموزش شايستگي شرح 

جوشكاري در رشته مكانيك شايستگي از مشاغل حوزه صنعت مي باشد كه وظايفي ازقبيل چگونكي و اصول جوشكاري 

وايمني هاي فرآيند جوشكاري را دارد اين AWS   طبق استانداردوالكترد روپوش دارSMAW باقوس الكتريكي

  فرزكاران و قالب سازان در ارتباط است.،تراشكاران ، شايستگي با مشاغل مكانيك صنايع 

:  وروديويژگي هاي كارآموز 

 پايان دوره راهنمايي ميزان تحصيلات : حداقل 

   سلامت كامل جسمي رواني توانايي جسمي و ذهني :حداقل 

  نداردمهارت هاي پيش نياز  :

0B :آموزش  دوره طول  

    ساعت 130           :  طول دوره آموزش             

ساعت     23  :          ـ زمان آموزش نظري         

ساعت   107ـ زمان آموزش عملي             :        

ساعت      *           :       ـ زمان كارورزي            

  ساعت     *             :       ـ زمان پروژه              

 بودجه بندي ارزشيابي ( به درصد ) 

 %25 كتبي : -

 %65 عملي :-

 %10 اخلاق حرفه اي :-

1B: صلاحيت هاي حرفه اي مربيان 

 سال سابقه كار مرتبط 5حداقل مدرك كارشناسي مكانيك(تكنولوژي جوشكاري)با 

 
 
 

 
                                                 
� . Job / Competency Description 



  

 
 

 

 

 

 

 تعريف دقيق استاندارد ( اصطلاحي ) :  ٭

جوشكاري در رشته مكانيك در جهت اتصال دو يا چند قطعه بهم براي تشكيل يك عضو پيوسته و دست يابي به 

  در حرفه هاي مرتبط با اين شغل استفاده و مورد بهره برداري قرار  جهانياتصال بدون عيب مطابق با استاندارد

 مي گيرد.

 

 

 

 اصطلاح انگليسي استاندارد ( و اصطلاحات مشابه جهاني ) : ٭

Preliminary Welding 
 

 

 

 

 مهم ترين استانداردها و رشته هاي مرتبط با اين استاندارد :  ٭

  (ماشين ابزار- قالب سازي)گروه مكانيك

گروه مكانيك صنايع  

 

 

 

 جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسيب شناسي و سطح سختي كار : ٭

       طبق سند و مرجع ...................................... الف : جزو مشاغل عادي و كم آسيب  

               طبق سند و مرجع ...................................... ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت   

          طبق سند و مرجع ........................................ ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

           د :  نياز به استعلام از وزارت كار    

 

 



  

 

 
 

 
 
 

 
1Fاستاندارد آموزش شغل / شايستگي

�                        

2F- شايستگي ها / كارها 

� 

 عناوين رديف

2B1 الكتريكي  با قوس جوشكاري در ايمني و حفاظت

آماده سازي قطعه كارقبل از گرده سازي  2

 SMAWبكارگيري تجهيزات مورد استفاده درجوشكاري 3

 SMAWبكارگيري الكترود جوشكاري 4

 Butt Joint بكارگيري جوشكاري اتصالات لب به لب  5

 Lap Joint جوشكاري اتصال لب روي هم درحالت افقي 6

 2F) (Tee Jointجوشكاري سپري قطعات درحالت افقي دريك پاس 7

 Corner Jointجوشكاري اتصال گوشه اي (نبشي) داخلي و خارجي در حالت تخت 8

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                 
1. Occupational / Competency Standard      
� . Competency / task 



  

 

 استاندارد آموزش 

 - برگه ي تحليل آموزش 

 

عنوان :  
 الكتريكي با قوس جوشكاري در ايمني و حفاظت

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

5/1 5 5/6 

3B، نگرش ،  ايمني  دانش ، مهارت
 مرتبط توجهات زيست محيطي

4B تجهيزات ، ابزار ، مواد مصرفي
و منابع آموزشي 

 وسايل كمك آموزشي دانش : 
) يكسوكننده(متعلقات  

 دستگاه ترانس جوش 
 الكترود خشك كن

ماسك جوشكاري  انواع  
 پا بند چرمي

 عينك حفاظتي
  نسوزدستكش چرمي

  نسوزرميپيش بند چ
 لباس جوشكاري

 شيشه ماسك 
هنگريآانبر  

 برس سيمي
) زنشلاكهچكش فلزي(  
 انواع الكترود

 ورق فولادي با ابعاد مختلف
 مقنعه جوشكاري 

 كفش ايمني
 آستين بند چرمي

 

   25/0 برق جوشكاري با در ايمني -

   25/0 برق جوشكاري در  فرديايمني تجهيزات- 

25/0 ايمني دستگاه جوشكاري-     

25/0 ايمني محيط جوشكاري و مواد مصرفي-     

25/0 روش كمك هاي اوليه-     

   25/0 - روش هاي اطفاء حريق

 مهارت : 

  1  كار با وسايل ايمني- 

  2  كنترل سالم بودن سيستم خنك كننده(فن)- 

  1  كار با كپسول آتش نشاني- 

  1  انتخاب محيط كار مناسب- 

نگرش : 
 -  عمل در كار و دقتسرعت

 - استفاده صحيح از ابزار و تجهيزات
 شده تعيين زمان طبق كار انجام

ايمني و بهداشت :  
 و جوشكاري سرد و گرم برشكاري هنگام ايمني موارد رعايت
  جوشكاري و برشكاريو ماسك  عينك از استفاده

توجهات زيست محيطي : 
مناسب  مكان در ضايعات آوري جمع

 استفاده از تهويه مناسب هنگام جوشكاري
 



  

 
 استاندارد آموزش 

 - برگه ي تحليل آموزش 

عنوان :  
 آماده سازي قطعه كارقبل از گرده سازي

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

5/2 7 5/9 

5B، نگرش ،  ايمني  دانش ، مهارت
 مرتبط توجهات زيست محيطي

6B تجهيزات ، ابزار ، مواد مصرفي
و منابع آموزشي 

 وسايل كمك آموزشي دانش : 
) يكسوكننده(متعلقات  

 دستگاه ترانس جوش 
 الكترود خشك كن

ماسك جوشكاري  انواع  
 پا بند چرمي

 عينك حفاظتي
  نسوزدستكش چرمي

  نسوزرميپيش بند چ
 لباس جوشكاري

 شيشه ماسك 
هنگريآانبر  

 برس سيمي
) زنشلاكهچكش فلزي(  
 انواع الكترود

 ورق فولادي با ابعاد مختلف
 مقنعه جوشكاري 

 كفش ايمني
 آستين بند چرمي

 

   5/0-تعريف فلز پايه و انواع آن 

   5/0 انواع آلياژ- تعريف خواص 

5/0- روش تشخيص فلزات     

5/0زاويه  ، طول كميت براي گيري اندازه - وسايل    

5/0گرم  و سرد برشكاري روش-     

 مهارت : 

  1  - تميز كردن محل اتصال به روش مكانيكي و شيميايي

  ISO 9013  1   استاندارد طبق برش سطح كيفيتشناخت - 

  1 - انتخاب صحيح الكترود از نظر جنس و قطر 

  1 - تنظيم آمپراژ يا شدت جريان دستگاه 

  1 - تنظيم زاويه الكترود نسبت به قطعه كار 

  1 - انتخاب سرعت صحيح پيشروي الكترود 

  1 - محاسبه عمق نفوذ و اندازه مهره هاي جوش 

نگرش : 
 -  عمل در كار و دقتسرعت

 - استفاده صحيح از ابزار و تجهيزات
 شده تعيين زمان طبق كار انجام

ايمني و بهداشت :  
 سرد و گرم برشكاري هنگام ايمني موارد رعايت
تنفسي  و جوشكاري ،ماسك حفاظتي و برشكاري عينك از استفاده

توجهات زيست محيطي : 
مناسب  مكان در ضايعات آوري جمع

 استفاده از تهويه مناسب هنگام جوشكاري
 



  

 

 استاندارد آموزش 

 - برگه ي تحليل آموزش 

وان :  نع
 SMAWبكارگيري تجهيزات مورد استفاده درجوشكاري

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

5/3 6 5/9 

7B، نگرش ،  ايمني  دانش ، مهارت
 مرتبط توجهات زيست محيطي

8B تجهيزات ، ابزار ، مواد
مصرفي و منابع آموزشي 

 وسايل كمك آموزشي دانش : 
) يكسوكننده(متعلقات  

 دستگاه ترانس جوش 
 الكترود خشك كن

ماسك جوشكاري  انواع  
 پا بند چرمي

 عينك حفاظتي
  نسوزدستكش چرمي

  نسوزرميپيش بند چ
 لباس جوشكاري

 شيشه ماسك 
هنگريآانبر  

 برس سيمي
) زنشلاكهچكش فلزي(  
 انواع الكترود

 ورق فولادي با ابعاد مختلف
 مقنعه جوشكاري 

 كفش ايمني
 آستين بند چرمي

 

   5/0انواع دستگاه هاي جوشكاري -

   5/0 - مزايا و معايب دستگاه هاي جوشكاري

   5/0 مفهوم سيكل كاري -

   DC 5/0وAC تفاوت جريان-

   DC RP( 5/0)و (DC SP قطب هاي مستقيم و معكوس در جوشكاري (-

   SMAW( 5/0 - اثر پارامترهاي متفاوت در ولتاژ قوس فرآيند(

   5/0- جريان الكتريسته مناسب براي جوشكاري هاي قوسي 

 مهارت : 

  5/0 انتخاب منبع تغذيه -

9B(SMAW) 5  -محاسبه ولتاژ قوس فرآيند ./ 

  1  - جلوگيري از ورزش قوس 

  1  ايجاد قوس به وسيله تماس دو قطب جريان بهم-

  1  ايجاد قوس با استفاده از ولتاژ و فركانس بالا -

  Life Arc) ( 1 ايجاد قوس با استفاده دور كردن ترچ از كار-

  1  - ايجاد قوس با استفاده از واسطه ي بين الكترود و كار

نگرش : 

 دقت كافي در انتخاب دستكاه جوش مناسب

ايمني و بهداشت :  
 راه اندازي دستگاه هنگام ايمني موارد رعايت

توجهات زيست محيطي : 
مناسب  مكان در ضايعات آوري جمع

 استفاده از تهويه مناسب هنگام جوشكاري
 

 



  

 

 استاندارد آموزش 

 - برگه ي تحليل آموزش 

عنوان :  

 SMAWبكارگيري الكترود در جوشكاري

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

3 7 10 

10B، نگرش ،  ايمني  دانش ، مهارت

 مرتبط توجهات زيست محيطي

11B تجهيزات ، ابزار ، مواد

مصرفي و منابع آموزشي 

 وسايل كمك آموزشي دانش : 
) يكسوكننده(متعلقات  

 دستگاه ترانس جوش 
 الكترود خشك كن

ماسك جوشكاري  انواع  
 پا بند چرمي

 عينك حفاظتي
  نسوزدستكش چرمي

  نسوزرميپيش بند چ
 لباس جوشكاري

 شيشه ماسك 
هنگريآانبر  

 برس سيمي
) زنشلاكهچكش فلزي(  
 انواع الكترود

 ورق فولادي با ابعاد مختلف
 مقنعه جوشكاري 

 كفش ايمني
 آستين بند چرمي

 

   5/0 مشخصات الكترود ها -

   5/0  وظايف پوشش الكترود -

   5/0   روش طبقه بندي پوشش الكترود-

   5/0  مواد سازنده پوشش الكترود -

   5/0 - عوامل موثر در انتخاب نوع الكترود

   5/0- نحوه نگهداري الكترود 

 مهارت : 

  1  اندازه گيري ميزان رطوبت الكترود-

  1  -بسته بندي و نگهداري الكترود

  1   انتخاب صحيح قطر الكترود از نظر اقتصادي-

  Oven  2جذب رطوبت بكمك گرمكن يا-

  2  بررسي مشخصات الكترود با يك سري اعداد -

نگرش : 

 دقت كافي در انتخاب الكترود مناسب

ايمني و بهداشت :  

تنفسي  و جوشكاري ،ماسك حفاظتي و برشكاري عينك از استفاده

توجهات زيست محيطي : 

مناسب  مكان در ضايعات آوري جمع

 استفاده از تهويه مناسب هنگام جوشكاري

 



  

 

 استاندارد آموزش 

 - برگه ي تحليل آموزش 

 عنوان : 

 Butt Joint جوشكاري اتصالات لب به لب 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

3 22 25 

12B، نگرش ،  ايمني  دانش ، مهارت

 مرتبط توجهات زيست محيطي

13B تجهيزات ، ابزار ، مواد

مصرفي و منابع آموزشي 

 وسايل كمك آموزشي دانش : 
) يكسوكننده(متعلقات  

 دستگاه ترانس جوش 
 الكترود خشك كن

ماسك جوشكاري  انواع  
 پا بند چرمي

 عينك حفاظتي
  نسوزدستكش چرمي

  نسوزرميپيش بند چ
 لباس جوشكاري

 شيشه ماسك 
هنگريآانبر  

 برس سيمي
) زنشلاكهچكش فلزي(  
 انواع الكترود

 ورق فولادي با ابعاد مختلف
 مقنعه جوشكاري 

 كفش ايمني
 آستين بند چرمي

 

5/0  انواع اتصالات لب به لب  از نظر ضخامت -    

5/0  انواع وضيعت هاي جوشكاري-    

5/0  مفهوم اتصالات لب به لب  -    

5/0  روش جوشكاري لب به لب با ريشه باز-    

5/0 - روش جوشكاري لب به لب با ريشه بسته    

   5/0- عوامل موثر در جوشكاري لب به لب 

 مهارت : 

  7 جوشكاري اتصال لب به لب ساده روي قطعات در حالت تخت  -

  7   جوشكاري اتصال لب به لب جناغي يك طرفه درحالت سطحي -

  7   جوشكاري اتصال لب به لب لاله اي روي قطعات در حالت تخت -

  1   كنترل كيفيت جوش-

نگرش : 

-دقت كافي در بهبود پايداري قوس و كيفيت جوش 

 -دقت كافي در كنترل اعوجاج زاويه دار در جوش لب به لب

ايمني و بهداشت :  

 سرد و گرم برشكاري هنگام ايمني موارد رعايت

تنفسي  و جوشكاري ،ماسك حفاظتي و برشكاري عينك از استفاده

توجهات زيست محيطي : 

مناسب  مكان در ضايعات آوري جمع

 استفاده از تهويه مناسب هنگام جوشكاري



  

 

 استاندارد آموزش 

 - برگه ي تحليل آموزش 

عنوان :  
 Lap Joint   درحالت افقيجوشكاري اتصال لب روي هم

 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

3 22 25 

14B، نگرش ،  ايمني  دانش ، مهارت

 مرتبط توجهات زيست محيطي

15B تجهيزات ، ابزار ، مواد

مصرفي و منابع آموزشي 

 وسايل كمك آموزشي دانش : 

) يكسوكننده(متعلقات  

 دستگاه ترانس جوش 
 الكترود خشك كن

ماسك جوشكاري  انواع  

 پا بند چرمي
 عينك حفاظتي
  نسوزدستكش چرمي

  نسوزرميپيش بند چ

 لباس جوشكاري
 شيشه ماسك 

هنگريآانبر  

 برس سيمي
) زنشلاكهچكش فلزي(  

 انواع الكترود
 ورق فولادي با ابعاد مختلف

 مقنعه جوشكاري 
 كفش ايمني

 آستين بند چرمي
 

5/0 انواع اتصالات لب روي هم  از نظر ضخامت -    

5/0  روش جوشكاري لب روي هم -    

5/0  مزايا كاربردي جوشكاري لب روي هم-    

5/0- روش خال جوش زدن قطعات     

5/0روي  لب جوشكاري هنگام در نياز مورد تنظيمات و شرايط    

   5/0 - روش جوشكاري لب روي هم در دو پاس

 مهارت : 

  2 تنظيمات مورد نياز در هنگام جوشكاري لب رويهم -

  6  جوشكاري اتصال لب رويهم در حالت افقي-

  6   جوشكاري اتصال لب رويهم در حالت عمودي -

  6   جوشكاري اتصال لب رويهم در حالت بالاسري-

  2  -كنترل كيفيت جوش

نگرش : 

  (under cut) دقت كافي جهت جلوگيري از عيوب سوختگي كناره جوش

ايمني و بهداشت :  

 سرد و گرم برشكاري هنگام ايمني موارد رعايت
تنفسي  و جوشكاري ،ماسك حفاظتي و برشكاري عينك از استفاده

توجهات زيست محيطي : 

 استفاده از تهويه مناسب هنگام جوشكاري

مناسب  مكان در ضايعات آوري جمع
 
 



  

 
 استاندارد آموزش  

 - برگه ي تحليل آموزش 

عنوان :  

 (2F) قطعات درحالت افقي دريك پاسجوشكاري سپري

Tee Joint 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

5/3 18 5/21 

16B، نگرش ،  ايمني  دانش ، مهارت

 مرتبط توجهات زيست محيطي

17B تجهيزات ، ابزار ، مواد

مصرفي و منابع آموزشي 

 وسايل كمك آموزشي دانش : 
) يكسوكننده(متعلقات  

 دستگاه ترانس جوش 
 الكترود خشك كن

ماسك جوشكاري  انواع  
 پا بند چرمي

 عينك حفاظتي
  نسوزدستكش چرمي

  نسوزرميپيش بند چ
 لباس جوشكاري

 شيشه ماسك 
هنگريآانبر  

 برس سيمي
) زنشلاكهچكش فلزي(  
 انواع الكترود

 ورق فولادي با ابعاد مختلف
 مقنعه جوشكاري 

 كفش ايمني
 آستين بند چرمي

 

5/0 تعريف جوشكاري سپري -    

5/0 مزايا كاربردي جوشكاري سپري -    

   AWS)( 5/0استاندارد  اساس بر جوشكاري هاي وضعيت گذاري نام روش- 

5/0 - روش خال جوش زدن قطعات براي انجام اتصال سپري    

5/0- روش آماده سازي جوش براي اتصال سپري     

   5/0 جوشكاري هنگام در الكترود براي لازم - زواياي

5/0 پاس يك در تخت حالت در سپري جوشكاري - روش    

 مهارت : 

  2   آماده سازي جوش براي اتصال سپري-

  5  جوشكاري قطعات در اتصال سپري درحالت پخ يك طرفه-

  5  جوشكاري قطعات در اتصال سپري درحالت پخ دو طرفه

  5  )سطحي( تخت حالت در سپري اتصالات در سوم و دوم هاي پاس اجراي- 

  1  - كنترل كيفيت جوش

نگرش : 

 (under cut) دقت كافي جهت جلوگيري از عيوب سوختگي كناره جوش

ايمني و بهداشت :  

 سرد و گرم برشكاري هنگام ايمني موارد رعايت

تنفسي  و جوشكاري ،ماسك حفاظتي و برشكاري عينك از استفاده

توجهات زيست محيطي : 

مناسب  مكان در ضايعات آوري جمع



  

 

 استاندارد آموزش

 - برگه ي تحليل آموزش 

عنوان :  
 (نبشي) داخلي و خارجي در حالت جوشكاري اتصال گوشه اي

 Corner Jointتخت

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

3 20 23 

18B، نگرش ،  ايمني  دانش ، مهارت
 مرتبط توجهات زيست محيطي

19B تجهيزات ، ابزار ، مواد
مصرفي و منابع آموزشي 

 وسايل كمك آموزشي دانش : 
) يكسوكننده(متعلقات  

 دستگاه ترانس جوش 
 الكترود خشك كن

ماسك جوشكاري  انواع  
 پا بند چرمي

 عينك حفاظتي
  نسوزدستكش چرمي

  نسوزرميپيش بند چ
 لباس جوشكاري

 شيشه ماسك 
هنگريآانبر  

 برس سيمي
) زنشلاكهچكش فلزي(  
 انواع الكترود

 ورق فولادي با ابعاد مختلف
 مقنعه جوشكاري 

 كفش ايمني
 آستين بند چرمي

 
 

   5/0   روش جوشكاري نبشي خارجي و داخلي-

5/0- تفاوت هاي جوشكاري داخلي و خارجي     

5/0 خارجي و داخلي گوشه جوشكاري در حركتي زواياي  -    

5/0 و داخلي خارجي گوشه جوشكاري براي قطعات تنظيم - روش    

جوشكاري در اتصال نبشي  هاي پاس تعداد تعيين روش- 
 داخلي و خارجي

5/0   

 حالت در  و داخليخارجي نبشي جوشكاري مشخصه علامت- 
 (AWS)استاندارد در تخت

5/0   

 مهارت : 

- آماده كردن قطعات براي انجام جوشكاري حالت نبشي 
خارجي و داخلي 

 2  

  1F(  5/8- جوشكاري نبشي خارجي درحالت تخت در سه پاس(

جوشكاري نبشي داخلي قطعات در حالت تخت در وضعيت -
 (1F)تخت

 5/8  

  1 كنترل ميزان نفوذ جوش  - بررسي و

نگرش : 

 و داخلي خارجي گوشه جوشكاري از ناشي انقباضات كنترل برايدقت كافي 

ايمني و بهداشت :  
 سرد و گرم برشكاري هنگام ايمني موارد رعايت
تنفسي  و جوشكاري ،ماسك حفاظتي و برشكاري عينك از استفاده

 توجهات زيست محيطي :
مناسب  مكان در ضايعات آوري جمع

 استفاده از تهويه مناسب هنگام جوشكاري
 

 



  

         

 

 - برگه استاندارد تجهيزات  

توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  رديف 

  -Cpu Dual Coreرايانه با تجهيزات كامل   1
گيگابايت 2- رم

  عدد1

  عدد1 چوبي ميز رايانه 2

  عدد15استاندارد  صندلي گردان  3

  عدد1استاندارد  ديتا پروژكتور  4

  عدد1 استاندارد پرده پروژكتور  5

  عدد1 استاندارد پرينتر 6

  عددGL510 15دستگاه  ركتي فاير  7

  15عدد  كاملمتعلقات ركتيفاير  8

  عددCm170*100 15 ميزجوشكاري 9

  عدد1 استاندارد جعبه كمك هاي اوليه 10

   عدد1 استاندارد كپسول اطفاء حريق 11

   عدد2 فيبريدستگاه سنگ برش   12

   عدد1 استاندارد اره لنگ نواري 13

   عدد1 استاندارد اره آتشي 14

   عدد2 دستي يا اهرمي قيچي برشي 15

   عدد1 كوره اي دستگاه گرم كن الكترود 16

ت  ه ظرفي ه ب رگا راي يك كا ت ب زا جهي ت  - : 1توجه  شود .  5 رفته  ر در نظر گ ف  ن

             

 - برگه استاندارد مواد  

توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  رديف 

 عدد 10به ازاي هر كارآموز ST37 140*100*10فولاد 1

  عدد10به ازاي هر كارآموز ST37 150*50*5فولاد  2

  عدد50به ازاي هر كارآموز 2.5روتيلي نمره  E6013 الكترود 3

  عدد50به ازاي هر كارآموز 3.25روتيلي نمره  E6013 الكترود 4

  عدد20به ازاي هر كارآموز 2.5نمره  سلولزي E6011 الكترود 5

  عددHSS 2تيغه اره نواري  6

ت  ه ظرفي ه ب رگا ر و يك كا ف ء يك ن زا ا ه  د ب : - موا 1توجه  شود .5 سبه  حا ر م ف                 ن

 

 

 



  

 

 

 

 

 - برگه استاندارد ابزار   

توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  رديف 

  5استاندارد  وسايل كمك آموزشي 1

  5 درجه60يا30 گونيا 2

  15  درجه45 گونيا 3

ماسك جوشكاري انواع 4   15 استاندارد 

  15 چرمي ساق بند دست و پا 5

  15 استاندارد عينك حفاظتي 6

  15  نسوزچرمي دستكش 7

  1  نسوزچرمي  نسوزرميپيش بند چ 8

  5مخصوص و ايمني  لباس جوشكاري 9

  15استاندارد  شيشه ماسك 10

(قطعه گير)هنگريآانبر 11   15استاندارد  

سيميبرس  12   15 ديسكي يا بشقابي 

) زنشلاكهچكش ( 13   15 فلزي 

  15 آج درشت و آج ريز سوهان 14

  15 چرمي آستين بند 15

  15 استاندارد كفش ايمني 16

  15 استاندارد مقنعه جوشكاري 17

  15 چرمي كلاه 18

  15  و دستيكلاهي ماسك 19

  15 دستي اره كمان 20

 

توجه :  

شود .  - سبه  حا ر م ف سه ن ء هر  زا ا ه  ر ب زا اب

 

 

 

 

 

 



  

 

 

 

 

 
 - منابع و نرم افزار هاي آموزشي ( اصلي مورد استفاده در تدوين و آموزش استاندارد ) 

 ناشر يا توليد كننده محل نشر سال نشر مترجم مولف عنوان منبع يا نرم افزار رديف

كتاب درسي تكنولوژي  1

 جوشكاري

  انتشارات به آوران 87  مهدوي فرد

 انتشارات فني ايران  81محمد رضا افضلي ليك و هنتورن جوشكاري قوس الكتريكي  2

       
       
       
       
       

 
 
 
 
 

 - ساير منابع و محتواهاي آموزشي ( پيشنهادي گروه تدوين استاندارد ) علاوه بر منابع اصلي  

 سال نشر نام كتاب يا جزوه رديف
مولف / 

  مولفين

مترجم/ 

 مترجمين
 توضيحات ناشر محل نشر

انتشارات دانشگاه  حميد افشاري  90 آموزشي جوشكاريجزوه  1

  واحد ابهرآزاد

  

        

        
        
        
        
        

 
 
 
 



  

 

 
 
 

 

فهرست سايت هاي قابل استفاده در آموزش استاندارد 
رديف عنوان 

WWW.WELDENG.NET 1 

http://soaltn50.blog.ir/ 2 

 3 

 4 

 5 

 

 

 

 

فهرست معرفي نرم افزارهاي سودمند و مرتبط  

( علاوه بر نرم افزارهاي اصلي )  
توضيحات آدرس تهيه كننده عنوان نرم افزار رديف 

1 Catia Weld Design 
 

انجمن مهندسين 

مكانيك 

irsanat.com  

     

     

     

     

 

 

http://www.google.com/url?sa=t&rct=j&q=&esrc=s&source=web&cd=5&cad=rja&uact=8&ved=0CD0QFjAE&url=http%3A%2F%2Firsanat.com%2Fcatia%2Fwelding%2Fwelding01.htm&ei=4lEdVP7kJ8LVOcqlgKAI&usg=AFQjCNEm2Tb9xV9Pc66aKGQrb6rlLROoqA&bvm=bv.75775273,d.ZWU
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