
 

 

  

     

  
  

  بسمه تعالي
  معاونت آموزش

  دفتر طرح و برنامه هاي درسي

  
آموزش شايستگي استاندارد  

  
 هدايت فرآيند آبگيري در ميز فوردرينير و پرس

صنايع چوب و كاغذ گروه شغلي  
   

  شايستگي استاندارد كد

  

 

 1/3/1393:تاريخ تدوين

1-015-19-3139 



 

 

  تدوين كنندگان استاندارد آموزش

 الكترونيكپست   سابقه كار  سمت
مدرك و رشته 

 تحصيلي
 نام و نام خانوادگي رديف

 :تلفن ثابت 
  : تلفن همراه 

 :ايميل 

 سال 30   
كارشناس نصب و راه اندازي 
 كارخانجات خمير و كاغذ

  
 ديپلم تخصصي

  
 عباسعلي كاوياني  1 

 :تلفن ثابت 
  : تلفن همراه 

  :ايميل 
 سال 30

مديرتوليد شركت صنايع 
  چوبي آويد

مهندسي ليسانس 
صنايع چوب و 

 كاغذ

  
 پورابراهيم اهوازينادر 

2 

 :تلفن ثابت 
  : تلفن همراه 

 ايميل
 سال 22  مدرس دانشگاه

دكتراي صنايع 
 چوب و كاغذ

 محسن ضيايي 3 

  : تلفن ثابت 
  : تلفن همراه 

  : ايميل 
  

  سال23
رييس گروه صنايع سلولزي 

وزارت صنعت ،معدن و 
  تجارت

ليسانس فوق 
محيط زيست 

 مهندسي ليسانس
صنايع چوب و 

 كاغذ

 4  عليمحمد اسفندياري

 :تلفن ثابت 
  : تلفن همراه 

 :ايميل 

 سال 35 كارشناس صنايع چوب و 
 كاغذ

ليسانس مهندسي 
 جنگل

حجت جمشيدي نويري 
5 

  : تلفن ثابت 
  : تلفن همراه 

  : ايميل 
  

رييس كميته تخصصي   سال21
سازمان صنايع چوب و كاغذ 

آموزش فني و حرفه اي 
  كشور

فوق ليسانس 
صنايع  مهندسي

  چوب و كاغذ

  
  رامك فرح آبادي

٦  

  

  

  

  

  



 

 

 : نظارت بر تدوين محتوا و تصويب  

 3139- 19-015-1:  كد استانداردآموزش شايستگي

 

 

  
  
  
  

  آدرس  دفتر طرح و برنامه هاي درسي
  97اي كشور ، پلاك   ، سازمان آموزش فني و حرفه 2خيابان آزادي  ، خيابان خوش شمالي  ، نبش خيابان نصرت  ، ساختمان شماره   –تهران 

  66569900 – 9تلفن                                                     66944117دورنگار       
  
  
  
  
  
  

 

 :حوزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار براي تدوين برنامه آموزش

  

 : فرآيند اصلاح و بازنگري 

 :صنايع چوب و كاغذ  اعضاء كميته تخصصي

 ) كميتهرييس ( رامك فرح آبادي  -امين آرين –علي محمد اسفندياري  –محسن ضيايي

  



 

 

 

  
  

 :عنوان

 فوردرينير و پرسهدايت فرآيند آبگيري در ميز 

 :شرح

كنترل عناصر شايستگي هدايت تشكيل كاغذ روي توري وپرس ، كنترل توري فوردرينير و پرس ، اين استاندارد پوشش دهنده 
آبگيري و هدايت كاغذ براي پرس بوده و معيار عملكرد هر عنصر شايستگي نيز بر اساس استاندارد ملي حرفه اي عوامل موثر در
  .استاحصا، گرديده 

  :ويژگي هاي كارآموز ورودي 

 ديپلم:حداقل ميزان تحصيلات 

  سلامت جسماني و رواني كامل: حداقل توانايي جسمي و ذهني 

:آموزش دورهطول
 ساعت 64      :     طول دوره آموزش

  ساعت 16    زمان آموزش نظري    -

  ساعت  48       زمان آموزش عملي -

 )به درصد( بودجه بندي ارزشيابي 

  %25:كتبي-

  %65: عملي  -

  %10: اخلاق حرفه اي  -

:صلاحيت هاي حرفه اي مربيان 

  سال سابقه كار 3ليسانس مهندسي صنايع چوب و كاغذ با حداقل 



 

 

  استاندارد آموزش 
  ي عناصر شايستگي و معيارهاي عملكرد برگه -

 معيار عملكرد عنصر شايستگي

  هدايت تشكيل كاغذ روي توري وپرس-1
 كاربري دستگاه خمير كننده خرده كاغذ ها

  هدايت تشكيل كاغذ بر روي توري  و پرس با استفاده از جداول استاندارد

  كنترل توري فوردرينير و پرس-2

 كنترل انواع توري ها

  كنترل انواع پرس ها

  ثبت گزارشات عمليات در روي توري و پرس

  عوامل موثر در آبگيريكنترل -3

  اجزا  توري و نقش آنها در آبگيري

  اجزا  پرس  و نقش آنها در آبگيري

  انواع نمد و كاربردآن ها

  رعايت قوانين حفاظت و ايمني در محيط كار

  هدايت كاغذ براي پرس

  انواع پرس يك نمدي و دونمدي

  كنترل هدايت يكنواخت بودن عملكرد پرس

  )خلاء،كشش باز(توري به پرسروش هاي هدايت كاغذ از 

  پرس هاي داغ و كاربرد آن ها

  تنظيم پرس

  محاسبه سرعت دوران پرس

  انتقال كاغذ بر روي پرس با رعايت ايمني

  
  



 

 

  برگه تحليل آموزش
 ساعت 16 :زمان اسمي آموزش :دانش 

 انواع توري
 انواع پرس

  نسبت آب به ليف و كاربرد آن
    روش بازيابي الياف از آب سفيد

  فرآيندهاي هيدروديناميكي در شكل گيري كاغذ
  چگونگي جدا شدن آب از سوسپانسيون و تشكيل لايه نمدي

  درصد خشكي كاغذ
  روش كنترل انواع توري ها

  روش كنترل انواع پرس ها 
  روش كنترل شرايط با استفاده از نرم افزار

  روش ثبت گزارشات عمليات در روي توري و پرس
  (HSE)در محيط كارقوانين حفاظت و ايمني 
  روش هاي عيب يابي
  روش هاي رفع عيوب

 ساعت 24: زمان اسمي آموزش :مهارت 

 هدايت تشكيل كاغذ روي توري وپرس
  كنترل توري فوردرينير و پرس
  كنترل عوامل موثر در آبگيري

  هدايت كاغذ براي پرس
  كنترل انواع پرس ها

  كنترل شرايط با استفاده از نرم افزار
  گزارشات عمليات در روي توري و پرسثبت 

  رعايت قوانين حفاظت و ايمني در محيط كار
  كاربري دستگاه خمير كننده خرده كاغذ ها

  كنترل شرايط با استفاده از نرم افزار
  عيب يابي

  كنترل و رفع عيوب



 

 

  برگه تحليل آموزش

 :نگرش
 دقت در انتخاب مواد اوليه

 كارسرعت دركنترل مواد با رعايت كيفيت 

 دقت دركنترل مواد اوليه چوبي

 صرفه جويي درمصرف مواد اوليه

 رعايت اخلاق حرفه اي

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



 

 

    برگه استاندارد تجهيزات -

  توضيحات  تعداد مشخصات فني و دقيق  نام   رديف

    15 استاندارد ميزكار  1

   1 استاندارد فروردنير  2

   1 استاندارد پرس  3
   1 استاندارد متعلقات كاملرايانه با    4

  . نفر در نظر گرفته شود  15تجهيزات براي يك كارگاه به ظرفيت  -
  

  برگه استاندارد مواد  -

  توضيحات   تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام   رديف

    عدد از هر كدام 15  استاندارد  نوشت افزار 1

فرم هاي ثبت گزارشات  2
ورود و خروج مواد اوليه 

  عدد از هر كدام 15  استاندارد
  

  : توجه 
  .نفر محاسبه شود  15مواد به ازاء يك نفر و يك كارگاه به ظرفيت  -

     

    برگه استاندارد ابزار  -

  توضيحات   تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  رديف
دستگاه رطوبت سنج  1

 الكتريكي

   عدد15 استاندارد

   عدد از هر كدام 15 استانداردوسايل اندازه گيري 2

  : توجه 
  .ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود  -

    

  


