
      

     

  
  

  بسمه تعالي
  معاونت آموزش

  دفتر طرح و برنامه هاي درسي

  
آموزش شايستگي استاندارد  

  
 هماهنگي كنترل شرايط تشكيل كاغذدر توري، پرس و خشك كن

صنايع چوب و كاغذ گروه شغلي  
   

  شايستگي استاندارد كد

  

  

  1/3/1393:تاريخ تدوين

1-017-19-3139 



  

  آموزش تدوين كنندگان استاندارد

 پست الكترونيك  سابقه كار  سمت
مدرك و رشته 

 تحصيلي
 نام و نام خانوادگي رديف

 :تلفن ثابت 
  : تلفن همراه 

 :ايميل 

سال 30   
كارشناس نصب و راه اندازي 
 كارخانجات خمير و كاغذ

  
 ديپلم تخصصي

  
 عباسعلي كاوياني  1 

 :تلفن ثابت 
  : تلفن همراه 

  :ايميل 
سال 30 شركت صنايع مديرتوليد 

  چوبي آويد
مهندسي ليسانس 

صنايع چوب و 
 كاغذ

  
 پورابراهيم اهوازينادر 

2 

 :تلفن ثابت 
  : تلفن همراه 

 ايميل
سال 22  مدرس دانشگاه

دكتراي صنايع 
 چوب و كاغذ

 محسن ضيايي 3 

  : تلفن ثابت 
  : تلفن همراه 

  : ايميل 
  

  سال23
رييس گروه صنايع سلولزي 

وزارت صنعت ،معدن و 
  تجارت

فوق ليسانس 
محيط زيست 

 مهندسي ليسانس
صنايع چوب و 

 كاغذ

 4  عليمحمد اسفندياري

 :تلفن ثابت 
  : تلفن همراه 

 :ايميل 

سال 35 كارشناس صنايع چوب و 
 كاغذ

ليسانس مهندسي 
 جنگل

حجت جمشيدي نويري 
5 

  : تلفن ثابت 
  : تلفن همراه 

  : ايميل 
  

رييس كميته تخصصي   سال21
كاغذ سازمان  صنايع چوب و

آموزش فني و حرفه اي 
  كشور

فوق ليسانس 
صنايع  مهندسي

  چوب و كاغذ

  
  رامك فرح آبادي

٦  

  

  

  

  

  



 دفتر طرح و برنامه هاي درسي: نظارت بر تدوين محتوا و تصويب  

 3139- 19-017-1:  كد استانداردآموزش شايستگي

  

 

 

  

 

  
  
  
  

  آدرس  دفتر طرح و برنامه هاي درسي
  97اي كشور ، پلاك   ، سازمان آموزش فني و حرفه 2خيابان آزادي  ، خيابان خوش شمالي  ، نبش خيابان نصرت  ، ساختمان شماره   –تهران 

  66569900 – 9تلفن                                                     66944117دورنگار       
 

 

 :حوزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار براي تدوين برنامه آموزش

  

 : فرآيند اصلاح و بازنگري 

 :صنايع چوب و كاغذ  اعضاء كميته تخصصي

 ) كميته رييس(رامك فرح آبادي  -امين آرين –علي محمد اسفندياري  –محسن ضيايي

  



  

  
  
  

 :عنوان

توري، پرس و خشك كنهماهنگي كنترل شرايط تشكيل كاغذدر

 :شرح

بكارگيري  وبكارگيري عوامل موثر در تشكيل كاغذ، كنترل پرس ها و خشك كن ، عناصر شايستگي اين استاندارد پوشش دهنده 
ده و معيار عملكرد هر عنصر شايستگي نيز بر اساس بوهاي عملكردي خشك كن كنترل معيارو اصول اقتصادي در بازيابي بخاروگرما

  .استاندارد ملي حرفه اي احصا، گرديده است

  :ويژگي هاي كارآموز ورودي 

 ديپلم:حداقل ميزان تحصيلات 

  لسلامت جسماني و رواني كام: حداقل توانايي جسمي و ذهني 

:آموزش دورهطول
 ساعت 32    :     طول دوره آموزش

  ساعت 8  زمان آموزش نظري     -

  ساعت  24      زمان آموزش عملي -

 )به درصد( بودجه بندي ارزشيابي 

  %25:كتبي-

  %65: عملي  -

  %10: اخلاق حرفه اي  -

:صلاحيت هاي حرفه اي مربيان 

  سال سابقه كار 3ليسانس مهندسي صنايع چوب و كاغذ با حداقل 



  
  

  استاندارد آموزش 
  ي عناصر شايستگي و معيارهاي عملكرد برگه -

 معيار عملكرد عنصر شايستگي

  بكارگيري عوامل موثر در تشكيل كاغذ-1

  كنترل رطوبت
  كنترل دما

  كنترل عدم لنگي پرس 
  كنترل عدم گرفتگي توري

  يحفاظت و ايمني حرفه اOHSبررسي وضعيت 

  كنترل پرس ها و خشك كن-2

  هدف اصلي  از عمليات پرس
  ساختمان پرس ها و انواع آن

  ساختار توري و كاربرد آن
  مقدار رطوبت كاغذ در چريان پرسكنترل 

 حفاظت و ايمني حرفه ايOHSبررسي وضعيت 

  بكارگيري اصول اقتصادي در بازيابي بخاروگرما-3

  بررسي ميزان انرژي مصرفي در فرآيند 
  استفاده از نمودار هاي متداول 

  كنترل بهينه شرايط بازيابي بخار و گرما
 حفاظت و ايمني حرفه ايOHSبررسي وضعيت 

  كنترل معيار هاي عملكردي خشك كن-4

جعبه هاي انتقال از پرس،محفظه (بررسي قسمت هاي مختلف خشك كن ها
  )خشك كن،جعبه هاي پيش برنده،پارچه هاي خشك كن

  كنترل سرعت خشك كن
  كنترل سرعت تبخير

  استفاده از منحني هاي خشك شدن كاغذ
 حداكثركارآييتميز كردن سطوح استوانه هاي خشك كن براي رسيدن به 

  
  
  
  



  برگه تحليل آموزش
 ساعت 8 :زمان اسمي آموزش :دانش 

  انواع خشك كن و كاربرد آن ها
  انواع توري و كاربرد آن ها
  انواع پرس و كاربرد آن ها

  هدف اصلي  از عمليات پرس
  ساختمان پرس ها و انواع آن

  ساختار توري و كاربرد آن
  خشك كنشرايط تشكيل كاغذدر توري، پرس و 

  انواع خط خشك و شرايط استاندارد آن 
  روش هاي اقتصادي در بازبابي گرما و انرژي

  انواع منحني هاي خشك كردن كاغذ
 ساعت24: زمان اسمي آموزش :مهارت

  كنترل رطوبت
  كنترل دما

  كنترل عدم لنگي پرس 
  كنترل عدم گرفتگي توري

  يحفاظت و ايمني حرفه اOHSبررسي وضعيت 
  ريان پرسجكنترل مقدار رطوبت كاغذ در 

  بررسي ميزان انرژي مصرفي در فرآيند
  هاي متداول استفاده از نمودار

  كنترل بهينه شرايط بازيابي بخار و گرما
جعبه هاي انتقال از پرس،محفظه خشك كن،جعبه هاي پيش برنده،پارچه هاي خشك (بررسي قسمت هاي مختلف خشك كن ها

  )كن
  كنكنترل سرعت خشك 
  كنترل سرعت تبخير

  استفاده از منحني هاي خشك شدن كاغذ
  تميز كردن سطوح استوانه هاي خشك كن براي رسيدن به حداكثركارآيي

  هماهنگي كنترل شرايط تشكيل كاغذدر توري
  هماهنگي كنترل شرايط تشكيل كاغذدر پرس 

  هماهنگي كنترل شرايط تشكيل كاغذدر خشك كن
  ثبت گزارشات
  به مافوقارائه گزارش 



  
  برگه تحليل آموزش

 :نگرش
 دقت در انتخاب مواد اوليه

 سرعت دركنترل مواد با رعايت كيفيت كار

 دقت دركنترل مواد اوليه چوبي

 صرفه جويي درمصرف مواد اوليه

 رعايت اخلاق حرفه اي

 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



    برگه استاندارد تجهيزات -

  توضيحات  تعداد مشخصات فني و دقيق  نام   رديف

   15 استاندارد ميزكار  1
   1 استاندارد انواع پرس  2
   1 استاندارد انواع توري  3
   1 استاندارد انواع خشك كن  4
   1 با متعلقات كامل رايانه5

  . نفر در نظر گرفته شود  15تجهيزات براي يك كارگاه به ظرفيت  -
               

  برگه استاندارد مواد  -    

  توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام رديف
انواع منحني هاي خشك  1

 كردن كاغذ
به تعداد   استاندارد

  لازم
  

  به مقدار   با كيفيت خمير شوندگي مناسبانواع چوب سوزني برگ 2

  به مقدار   با كيفيت خمير شوندگي مناسبانواع چوب پهن برگ 3

استاندارد هاي خشك  4
  شدن كاغذ

 تعدادبه   استاندارد
  لازم

  

  عدد  15  استاندارد  نوشت افزار 5

  عدد  15  استانداردفرم هاي ثبت گزارشات  6

    عدد 15  مرتبط با فرآيند خشك شدن كاغذ  نرم افزار 7

  : توجه 
  .نفر محاسبه شود  15و يك كارگاه به ظرفيت  مواد به ازاء يك نفر -

               

    برگه استاندارد ابزار  -    

  توضيحات   تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  رديف
   عدد15 استاندارددستگاه رطوبت سنج  1
  عدد  15 استانداردوسايل اندازه گيري 2

  .محاسبه شود ابزار به ازاء هر سه نفر  -


