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 تذييه كىىذگان استاوذارد  آمًزش

 آدرس  دفتر طرح ي بروامٍ َاي درسی
ٍ اي كطًر ، پلاك  2  خيابان آزادي  ، خيابان خًش ضمالی  ، وبص خيابان وصرت  ، ساختمان ضمارٌ –تُران   259 ، سازمان آمًزش فىی ي حرف

                                          66944117:      ديروگار 

 66569900 – 9:   تلفه 
 Barnamehdarci @ yahoo.com: پست الکتريويک

  

 سمت سابقه کار پست الکترونيک
مدرک و رشته 

 تحصيلی
 رديف نام و نام خانوادگی

  ػبل29 --
 کبسؿٌبع هؼئَل آهَصؽ فٌی ٍ حشفِ ای 

 ٍ سئيغ کويشِ سخصصی هکبًيک
هبؿيي - کبسؿٌبػی

 ػبصی
 1 حؼيي ػَػي آصاد

 ػبل8 --
کبسؿٌبع آهَصؽ فٌی ٍ حشفِ ای ٍ سئيغ 

 کويشِ سخصصی هذيشيز ٍ صٌبيغ

 –کبسؿٌبػی اسؿذ 
 هٌْذػی صٌبيغ

صّشا هيشصادُ 
 هذسػی

2 

  ػبل35 --
هذسع دس کبسخبًجبر هبؿيي ػبصی ٍ 

 هـبٍس فٌی کبسخبًجبر
 3 هحوذ ػلی صبفی ديذلن فٌی

 هذسع داًـگبُ آصاد ٍ ػلوی کبسثشدی  ػبل35 --
طشاحی - کبسؿٌبػی

 صٌؼشی
 4 هحوذ گل دشٍس

  ػبل28 --
هؼئَل کبسگبُ هبؿيي اثضاس ٍ کبسؿٌبع 

  الوذيبد جْبًی

- کبسؿٌبػی
 هذيشيز صٌؼشی

 5 ػلی ٍفبيی ًظاد

  ػبل19 --
هؼئَل سؼويشار ٍ ًگْذاسی کبسخبًِ ٍ 
 هشثی ػبصهبى آهَصؽ فٌی ٍ حشفِ ای

 –کبسؿٌبػی 
 هٌْذػی هکبًيک

 6 ػجذالحکين کش

 هشثی ػبصهبى آهَصؽ فٌی ٍ حشفِ ای ػبل17 --
- کبسؿٌبػی

 هٌْذع هکبًيک
 7 يَػف حؼي دَس

 هشثی ػبصهبى آهَصؽ فٌی ٍ حشفِ ای  ػبل19 --

 –کبسؿٌبػی 
هٌْذػی طشاحی 

 صٌؼشی

 8 حؼي فشصاًِ

  ػبل21 --
هذسع داًـگبُ آصاد  ٍ هشثی ػبصهبى 

 آهَصؽ فٌی ٍ حشفِ ای
- کبسؿٌبػی

 هٌْذػی هکبًيک
 9 سضب ثيبر
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  :وظارت بر تذييه محتًا ي تصًيب  

 3115-1/021/41:  كذ استاوذارد ضايستگی

 

 

 

 

 

 

 
  

 : استاوذارد آمًزش ضايستگیحًزٌ َاي حرفٍ اي ي تخصصی َمکار براي تذييه بروامٍ 

 - 

 - 

 : فرآيىذ اصلاح ي بازوگري 

 :اعضاء كميسيًن تخصصی
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 ضايستگیاستاوذارد آمًزش مطخصات 

 : عىًان

 CNCثشًبهِ ًَيؼی هبؿيي سشاؽ ٍ فشص 

 :ضرح

  کذّبی آهبدُ ػبصی ٍ هقذهبسی ،  Gفشاگيش ثب گزساًذى ايي دَدهبى آهَصؿی سٍؽ ثشًبهِ ًَيؼی سا خَاٌّذ آهَخز کِ ؿبهل 

  ؿبهل سٍسشاؿی ، کف سشاؿی ، فشم  CNCّوچٌيي ثشًبهِ ًَيؼی ثشای سشاؽ . خَاّذ ثَد  (M  S  T  F)کذّبی کوکی سَاثغ 

  ؿبهل کبًشَس  CNCٍ ثشًبهِ ًَيؼی ثشای فشص ... سشاؿی ، ديچ ٍ هْشُ سشاؿی ، ؿيبس سشاؿی ، ػَساخکبسی ، داخل سشاؿی ٍ 

 .خَاّذ ثَد ... سشاؿی ، دبکز سشاؿی ، ػَساخ کبسی ، قلاٍيضکبسی ٍ 

 :ييژگی َاي كارآمًز يريدي 

 ديذلن: حذاقل ميسان تحصيلات 

 ػلاهز کبهل جؼوی ٍ رٌّی:  حذاقل تًاوايی جسمی ي رهىی 

                  فشصکبسی قطؼبر هکؼجی- سشاؿکبسی داخلی ٍ خبسجی: ضايستگی پيص وياز  

:آمًزش  ديرٌ طًل  

       ساعت72:        طًل ديرٌ آمًزش 

       ساعت24:    زمان آمًزش وظری -

       ساعت48:     زمان آمًزش عملی -

  (بٍ درصذ  )بًدجٍ بىذي ارزضيابی 

 %25:       کتبی 

 %65:       عملی

 %10: اخلاق حرفه ای

:صلاحيت َاي حرفٍ اي مربيان   

  سال سابقه کار 3ليسانس مکانيک با 
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 استاوذارد آمًزش

ٍ ي عىاصر ضايستگی ي معيارَاي عملکرد-   برگ

 معيار عملکرد عىصر ضايستگی

 اًشخبة هحَس ّب ٍ سؼييي ًقبط صفش ٍ هشجغ  .1

 ... اًشخبة ًقطِ هشجغ، اًشخبة ًقطِ صفش قطؼِ کبس1-1ٍ

 ... اًشخبة هحَسّبی کٌششل، هحَسّبی اصلی، هحَسّبی کوکی 2-1ٍ

 سْيِ ًقـِ ٍ فلَچبسر ثشًبهِ .2

  سؼييي ػبخشبسثشًبهِ اصلی ٍآًبليض اى 1-2

  سؼييي ػبخشبس ثشًبهِ فشػی ٍآًبليض آى 2-2

  ًصت کشدى ًشم افضاسّبی ثشًبهِ ًَيؼی سشاؽ 3-2

  ًصت کشدى ًشم افضاس ّبی ثشًبهِ ًَيؼی فشص4-2

 CNCثشًبهِ ًَيؼی سشاؽ .3

 CNC کذ دس هبؿيي ّبی  G ثشًبهِ ًَيؼی ثِ سٍؽ1-3

  ثشًبهِ ًَيؼی اسَهبسيک2-3

  اصلاح ٍٍيشايؾ ثشًبهِ اسَهبسيک ٍدػشی3-3

  ثشًبهِ ًَيؼی ثب اػشفبدُ اص ػبيکل ّبی هشثَط ثِ ػيؼشن ّبی کٌششل4-3

  سؼز ٍ سفغ ػيت ٍ آهبدُ ًوَدى ثشًبهِ ثشای اجشا 5-3

 CNCثشًبهِ ًَيؼی فشص .4

   کذ دس هبؿيي ّبی کٌششل ػذدی G ثشًبهِ ًَيؼی1-4

  ثشًبهِ ًَيؼی اسَهبسيک2-4

  اصلاح ٍٍيشايؾ ثشًبهِ اسَهبسيک ٍدػشی 3-4

  ثشًبهِ ًَيؼی ثب اػشفبدُ اص ػبيکل ّبی فشص ٍ صيش ثشًبه4-4ِ

  سؼز ٍ آصهبيؾ ثشًبهِ ٍ اجشای گشاف ثشًبهِ ٍ سفغ ػيت کشدى آى5-4
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 استاوذارد آمًزش

 برگٍ تحليل آمًزش 

   ساعت24زمان اسمی آمًزش :داوص 

  ثشًبهِ ّبی )صثبى ّبی ػوذُ ثشًبهِ ًَيؼی هبؿيي ّبی کٌششل ػذدیGٍ کذٍدبساهششيک APTٍ ... 

  ػبخشبس صثبى ثشًبهِ ًَيؼیG فشػی   کذ دسثشًبهِ اصلی ٍثشًبهِ ًَيؼی 

  اصطلاحبر ثشًبهِ ًَيؼیword’black’programٍ... 

  سٍؽ دػشِ ثٌذیG(...کذّبی خَد ًگْذاس ٍغيش خَد ًگْذاسٍ)کذّبی ثشًبهِ ًَيؼی 

  اًَاعG کذّبی ػوليبسی G01,G02,G0ٍ ... اًَاع ٍM کذّب M01,M03,M04ٍ... 

 صفش هبؿيي،قطؼِ کبس،اثضاس ٍهشجغ ٍ:اًَاع ًقبط صفش دس هبؿيي ّبی کٌششل ػذدی... 

  اًَاع هحَسّب دس هبؿيي ّبی کٌششل ػذدی ٍ صفحبر کبسی(X,Z   Z,Y  X,Y  ) 

  ِػبخشبس يک ثشًبهCNC:،ػٌَاى ثشًبهِ،دبيبى ثشًبهِ،ؿوبسُ ثلَکwordٍ... 

  اثضاس سٍسشاؽ،داخل سشاؽ،ؿيبسسشاؽ،ديچ ثشی ٍ:سٍؽ ػبخشي ٍ سؼبسيف اثضاسّبی سشاؿکبسی... 

 اثضاس :سٍؽ ػبخشي ٍ سؼبسيف اثضاسّبی فشصکبسیendmill،ballnoseٍ... 

  ُػبخشبس ثشًبهِ ّبی فشػی ٍ صيش ثشًبهِ دسدػشگبCNC: ،ِدسسشاؽ،ػٌَاى يب ؿشٍع،دبيبى ثشًبه… 

  سٍؽ فشاخَاًی ثشًبهِ ّبی فشػی  دس ثشًبهِ ًَيؼی سشاؽ ٍفشصcnc 

  اًَاع ػبيکل ّبی ػَساخ کبسی سشاؽCNC(81ٍ82ٍ...) 

  اًَاع ػبيکل ّبی ػَساخ کبسی فشصCNC( 81ٍ82ٍ...) 

  سٍؽ ثشًبهِ ًَيؼی قلاٍيض کبسی دسسشاؽCNC 

 سٍؽ ثشًبهِ ًَيؼی سٍسشاؽ ٍکف سشاؿی سشاؽ CNC 

 ٍفشم سشاؿی خبسجی دس سشاؽ سٍؽ ؿيبسسشاؿی  

  سٍؽ ديچ سشاؿی دس سشاؽCNC  

  سٍؽ ثشًبهِ ًَيؼی داخل سشاؿی دس سشاؽCNC  

  سٍؽ ثشًبهِ ًَيؼی ؿيبسسشاؿی ٍهْشُ سشاؿی دس سشاؽCNC 

  سٍؽ ثشًبهِ ًَيؼی قلاٍيض کبسی دسفشصCNC 

 سٍؽ ثشًبهِ ًَيؼی دٍسسشاؽ ٍکف سشاؿی فشصCNC 

  سٍؽ دبکز سشاؿی دس فشصCNC 

  سٍؽ ثشًبهِ ًَيؼی فشم سشاؿی ٍقَع صًی دس فشصCNC 

 سٍؽ ثشًبهِ ًَيؼی اسَهبسيک 

 ًحَُ ٍيشايؾ ثشًبهِ ّبی دػشی 

  ًحَُ ٍيشايؾ ثشًبهِ ّبی اسَهبسيک 

 ًحَُ اًشقبل ٍاسػبل ثشًبهِ ثِ هبؿيي دسسشاؽ ٍفشصcnc 
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 استاوذارد آمًزش

 برگٍ تحليل آمًزش 

  ساعت48: زمان اسمی آمًزش :مهارت 

  ثکبس گيشی کذّبیG54,G55,……,G90,G91,……  دسثشًبهِ ًَيؼی سشاؽCNC 

  ثکبس گيشیM کذّب دس ثشًبهِ ًَيؼی سشاؽ CNC( M00,M01,M02,M03ٍ...) 

  ًَؿشي ثشًبهِ ًَيؼی خطی دس سشاؽCNC 

  ًَؿشي ثشًبهِ ّبی ثب کذّبیG03،G02 (حشکز قَػی) 

  ًَؿشي ثشًبهِ ثب ػبيکل ّبی سشاؽCNC( CYCLE 95،CYCLE 97،CYCKLE 93ٍ ...)  

 ِثب ػبيکل ّبی ػَساخکبسی دس سشاؽ  ًَؿشي ثشًبهCNC( CYCLE 81،CYCLE82ٍ...) 

  ثشًبهِ ًَيؼی هشثَط ثِ قلاٍيض کبسی دس سشاؽCNC 

  ثشًبهِ ًَيؼی هشثَط ثِ ديچ ثشی سک هشحلِ ای دس سشاؽ 

 ًَؿشي ثشًبهِ ثب صيش ثشًبهِ ٍفشاخَاًی آى 

  اًشخبة صفحبر کبسی دسثشًبهِ ًَيؼی سشاؽ 

  اًشخبة اثضاسّبی لاصم دسثشًبهِ ًَيؼی سشاؽCNC 

  فؼبل ػبصی ثشًبهِ ّبی ًَؿشِ ؿذُ دسدػشگبُ سشاؽCNC  

  اجشای گشاف ثشًبهِ ًَؿشِ ؿذُ دسدػشگبُ سشاؽCNC 

 دسسشاؽ   اصلاح ٍ سفغ ػيت ثشًبهِ ّب ثشای اجشا CNC 

  ثکبس گيشی کذّبیG54,G55,……,G90,G91,…… دسثشًبهِ ًَيؼی سشاؽCNC 

  ثکبس گيشیM کذّب دس ثشًبهِ ًَيؼی فشص CNC( M00,M01,M02,M03ٍ...) 

 ًَؿشي ثشًبهِ ًَيؼی خطی دس فشصCNC 

  ًَؿشي ثشًبهِ ّبی ثب کذّبیG03،G02 (حشکز قَػی) دسفشصCNC  

  ًَؿشي ثشًبهِ  ثب ججشاى ؿؼبع  اثضاسG41,G42ٍ... 

  ًَؿشي ثشًبهِ ثب ججشاى اسسفبع اثضاسG43,G44ٍ... 

 ٍ جْز ثشًبهِ ًَيؼی ثب اثضاسّبی هخشلف...اًشخبة ػذُ دٍساى ٍػشػز ديـشٍی 

  ًَؿشي ثشًبهِ ّبی دٍس سشاؿی دس  فشصCNC (کبًشَس) 

 (دبکز سشاؿی)سشاؿی  ًَؿشي ثشًبهِ ّبی داخل 

 ِثب ػبيکل ّبی ػَساخکبسی دسفشص  ًَؿشي ثشًبهCNC( CYCLE 81،CYCLE82ٍ...) 

 ثشًبهِ ًَيؼی هشثَط ثِ قلاٍيض کبسی دس فشصCNC 

 ًَؿشي ثشًبهِ ثب صيش ثشًبهِ فشاخَاًی ٍآى 

 اًشخبة صفحبر کبسی دسثشًبهِ ًَيؼی فشص 

 اًشخبة اثضاسّبی لاصم دسثشًبهِ ًَيؼی فشصCNC(ٍ ًَع اثضاس ،ػشػز ثشؿی،ػذدُ دٍساى...) 

  فؼبل ػبصی ثشًبهِ ّبی ًَؿشِ ؿذُ دسدػشگبُ فشصCNC  

  اجشای گشاف ثشًبهِ ًَؿشِ ؿذُ دسدػشگبُ فشصCNC 

 دسفشص   اصلاح ٍ سفغ ػيت ثشًبهِ ّب ثشای اجشا CNC         
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 استاوذارد آمًزش

 برگٍ تحليل آمًزش 

 :وگرش

 ػشػز ٍ دقز دس اجشای کبس 

 دقز دس ًگْذاسی اثضاس ٍ سجْيضار 

 اّويز ثِ صشفِ جَيی 

 اّويز ثِ کيفيز 

 آگبّی ّبی ايوٌی 

 حفظ آساهؾ ٍ خًَؼشدی 

 سؼييي هحذٍديز صهبًی 
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  برگٍ استاوذارد تجُيسات- 

 تًضيحات تعذاد مطخصات فىی ي دقيق وام رديف

   دػشگبPc P4 16ُکبهذيَسش  1

  يک دػشگبُ  لخ سبح 2

  يک ؿجيِ ػبص ًشم افضاس 3

  يک ػذد 150cm*100 سخشِ ٍايز ثشد 4

  يک ػذد کبسگبّی ديشب دشطکشَس 5

  يک دػشگبُ ليضسی چبدگش 6

   ػذد15 چشخ داس هيض صٌذلی 7

  يک جؼجِ ػشی کبهل جؼجِ کوک ّبی اٍليِ 8

 : توجه 

 .  نفر در نظر گرفته شود 15تجهيسات برای یک کارگاه به ظرفيت - 

 

 برگٍ استاوذارد مًاد -                   

 تًضيحات تعذاد مطخصات فىی ي دقيق وام رديف

 يک هشش 1 سٌظيف دبسچِ 1

 : توجه 

 . نفر محاسبه شود 15مواد به ازاء یک نفر و یک کارگاه به ظرفيت - 

 

  برگٍ استاوذارد ابسار          - 

 تًضيحات تعذاد مطخصات فىی ي دقيق وام رديف

  ػذدmm0.02 15 ثب دقز cm15 کَليغ هشکت 1

  ػذدmm25-0 5 هيکشٍ هشش قطش ػٌج خبسجی 2

  ػذدmm50-25 5 هيکشٍ هشش قطش ػٌج خبسجی 3

  ػذدmm75-50 5 هيکشٍ هشش قطش ػٌج خبسجی 4

 : توجه 

 .ابسار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود - 


