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 تذييه كىىذگان استاوذارد  آمًزش

 آدرس  دفتر طرح ي بروامٍ َاي درسی
ٍ اي كطًر ، پلاك  2  خيابان آزادي  ، خيابان خًش ضمالی  ، وبص خيابان وصرت  ، ساختمان ضمارٌ –تُران   259 ، سازمان آمًزش فىی ي حرف

                                          66944117:      ديروگار 

 66569900 – 9:   تلفه 
 Barnamehdarci @ yahoo.com: پست الکتريويک

  

 سمت سابقه کار پست الکترونيک
مدرک و رشته 

 تحصيلی
 رديف نام و نام خانوادگی

  ؾبل29 --
کبضقٌبؼ هؿئَل آهَظـ فٌی ٍ حطفِ 

 ٍ ضئيؽ کويتِ ترصصی هکبًيک ای 
هبقيي - کبضقٌبؾی

 ؾبظی
 1 حؿيي ؾَؾي آظاز

 ؾبل8 --
کبضقٌبؼ آهَظـ فٌی ٍ حطفِ ای ٍ 

 ضئيؽ کويتِ ترصصی هسيطيت ٍ صٌبيغ

 –کبضقٌبؾی اضقس 
 هٌْسؾی صٌبيغ

ظّطا هيطظازُ 
 هسضؾی

2 

  ؾبل35 --
هسضؼ زض کبضذبًجبت هبقيي ؾبظی ٍ 

 هكبٍض فٌی کبضذبًجبت
 3 هحوس ػلی صبفی زيپلن فٌی

 هسضؼ زاًكگبُ آظاز ٍ ػلوی کبضثطزی  ؾبل35 --
عطاحی - کبضقٌبؾی

 صٌؼتی
 4 هحوس گل پطٍض

  ؾبل28 --
هؿئَل کبضگبُ هبقيي اثعاض ٍ کبضقٌبؼ 

  الوپيبز جْبًی

- کبضقٌبؾی
 هسيطيت صٌؼتی

 5 ػلی ٍفبيی ًػاز

  ؾبل19 --
هؿئَل تؼويطات ٍ ًگْساضی کبضذبًِ ٍ 
 هطثی ؾبظهبى آهَظـ فٌی ٍ حطفِ ای

 –کبضقٌبؾی 
 هٌْسؾی هکبًيک

 6 ػجسالحکين کط

 هطثی ؾبظهبى آهَظـ فٌی ٍ حطفِ ای ؾبل17 --
- کبضقٌبؾی

 هٌْسؼ هکبًيک
 7 يَؾف حؿي پَض

 هطثی ؾبظهبى آهَظـ فٌی ٍ حطفِ ای  ؾبل19 --

 –کبضقٌبؾی 
هٌْسؾی عطاحی 

 صٌؼتی

 8 حؿي فطظاًِ

  ؾبل21 --
هسضؼ زاًكگبُ آظاز  ٍ هطثی ؾبظهبى 

 آهَظـ فٌی ٍ حطفِ ای
- کبضقٌبؾی

 هٌْسؾی هکبًيک
 9 ضضب ثيبت
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  :وظارت بر تذييه محتًا ي تصًيب  

 3115-1/023/41:  كذ استاوذارد ضايستگی

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 : استاوذارد آمًزش ضايستگیحًزٌ َاي حرفٍ اي ي تخصصی َمکار براي تذييه بروامٍ 

 - 

 - 

 : فرآيىذ اصلاح ي بازوگري 

 :اعضاء كميسيًن تخصصی
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 ضايستگیاستاوذارد آمًزش مطخصات 

 : عىًان

 (cad , cam)عطاحی ٍ تَليس ثِ کوک کبهپيَتط 

 :ضرح

، ٍ اًَاع ًَاض ... ٍ اًَاع هحيظ ّبی زٍ ثؼسی ٍ ؾِ ثؼسی ،  (cad , cam)کبضآهَظاى زض ايي پَزهبى ثب اًَاع ًطم افعاضّبی 

اثعاضّبی هرصَل ّط هحيظ ٍ هحل قطاضگيطی ايي ًَاض اثعاضّب ٍ قيَُ اؾتفبزُ اظ آًْب ٍ اًَاع هبقيٌکبضی ثط ضٍی قغؼِ 

 کس گيطی ٍ شذيطُ ٍ اًتقبل اعلاػبت ثِ هبقيي هطثَعِ ثَؾيلِ ًطم افعاضّبی Gثَؾيلِ اثعاضّب ثب ٍيػگی ّبی هتفبٍت ٍ ًحَُ 

 .هطثَعِ آقٌبيی کبهل پيسا کطزُ ٍ تَاًبيی اؾتفبزُ اظ آًْب ضا پيسا هی کٌٌس 

 :ييژگی َاي كارآمًز يريدي 

 زيپلن: حذاقل ميسان تحصيلات 

 ؾلاهت کبهل جؿوی ٍ شٌّی:  حذاقل تًاوايی جسمی ي رهىی 

                  cnc ضاُ اًساظی ٍ اپطاتَضی هبقيي تطاـ ٍ فطظ : ضايستگی پيص وياز  

:آمًزش  ديرٌ طًل  

       ساعت80:    طًل ديرٌ آمًزش 

       ساعت24:    زمان آمًزش وظری-

       ساعت56:    زمان آمًزش عملی-

  (بٍ درصذ  )بًدجٍ بىذي ارزضيابی 

 %25:       کتبی 

 %65:       عملی

 %10: اخلاق حرفه ای

:صلاحيت َاي حرفٍ اي مربيان   

  سال سابقه کار 3ليسانس مکانيک با 
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 استاوذارد آمًزش

ٍ ي عىاصر ضايستگی ي معيارَاي عملکرد-   برگ

 معيار عملکرد عىصر ضايستگی

 (cad , cam)ضاُ اًساظی ؾيؿتن 

 .catiaٍmastercamٍ(cad , cam)ًصت ًطم افعاض ّبی -1

2- Analyze))  ثطضؾی ذصَصيبت عطح ّبی زٍ ثؼسی ٍ ؾِ ثؼسی 

3- Toolpthsّب، اًتربة هؿيط اثعاض ٍاصلاح آى 

4- Color_اًتربة ضًگ 

5- Plan_اًتربة زيس 

 ضػبيت ًکبت ايوٌی حيي کبض-6

 عطاحی هسل کس ثصَضت زٍثؼسی 

 ...Orgin-center_relativeٍثصَضت،(point)ايجبز ًقغِ  -1

 ...Horizontal _vertical_polarٍ:ثصَضت(line)ايجبز ذظ -2

 ...polar،3point،circ2pts،cire3ptsٍ:ثصَضت(arc)اًتربة قَؼ -3

 (spline)ايجبز قَؼ ثيي ذغَط يب قَؾْبی هتقبعؼکكيسى هٌحٌی آظاز -4

 (chamfer)ايجبز پد  -5

 ...ايجبز ثيضی ٍ چٌس ضلؼی ٍ -6

 ايجبز اًساظُ گصاضی -7

 ٍيطايف هسل ايجبز قسُ -8

 ضػبيت ًکبت ايوٌی حيي کبض -9

 عطاحی هسل کس  ثصَضت ؾِ ثؼسی 

 حجن زازى  -1

 ...هسل صلت ٍ.ؾغح. هسل .اًتربة هسل ؾيوی  -2

 ...tirm_offsetٍٍيطايف هسل ؾِ ثؼسی  -3

 ضػبيت ًکبت ايوٌی حيي کبض -4

 ايجبز هسل

 اؾتفبزُ اظ هرعى اثعاض  -1

 ؾبذتي اثعاض -2

 تؼييي ٍايجبز هسل اٍليِ -3

 ضػبيت ًکبت ايوٌی حيي کبض -4

 ًوبيف گطافيکی ػوليبت هبقيي کبض

 ًوبيف گطافيکی هؿيط اثعاض کليِ ػوليبت هبقيي کبضی  -1

 ًوبيف گطافيکی هؿيطاثعاض ػوليبت هبقيي کبضی اًتربة قسُ ٍقجيِ ؾبظی  -2

 ضػبيت ًکبت ايوٌی حيي کبض -3
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 استاوذارد آمًزش

ٍ ي عىاصر ضايستگی ي معيارَاي عملکرد-   برگ

 معيار عملکرد عىصر ضايستگی

 Millingاؾتطاتػی هبقيي کبضی 

1- Drilling ؾَضاخ کبضی  

 پبکت ظًی، -2

 کبًتَض تطاقی -3

 ضػبيت ًکبت ايوٌی حيي کبض -4

 latheاؾتطاتػی هبقيٌکبضی 

 ذبضج تطاقی  -1

 زاذل تطاقی -2

 قيبضتطاقی  -3

 پيچ ثطی  -4

 ؾَضاخ کبضی -5

 ضػبيت ًکبت ايوٌی حيي کبض -6
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 استاوذارد آمًزش

 برگٍ تحليل آمًزش 

   ساعت24: زمان اسمی آمًزش :داوص 

 ٍکبضثطز آًْب (cad , cam)هؼطفی ًصت ٍ هعايب ٍ هؼبيت ًطم افعاضّب  .1

 تؼطيف اثعاض ّبی عطاحی زضهحيظ زٍ ثؼسی .2

 ٍ ضٍـ تطؾين ًقبط زضهطکع کوبى ّبٍاثتسا ٍاًتْبی ذغَط... 

 ٍ ضٍـ تطؾين ذغَط ثصَضت افقی ،ػوَزی،ًؿجی،قغجی،هَاظی،هبيل... 

  ضٍـ ايجبز قَؼ ثيي ذغَط يب قَؼ ّبی هتقبعغ(fillet|) 

  ضٍـ تطؾين هٌحٌی(spline) ثصَضتautomaticٍ ٍپبضاهتطيک... 

 ٍ ضٍـ ايجبز هؿتغيل،چٌس ضلؼی ،ٍثيضی... 

  ضٍـchamper 

 ضٍـ ًَقتي حطٍف ٍ تٌظيوبت هطثَط 

  ضٍـ اًساظُ گصاضیdimension 

  ضٍـ پبک کطزى(delete) 

 .ٍيطايف ًوَزى هسل زٍثؼسی کس .3

 Trim 1 ثصَضتentityٍ2entityٍ3entityٍ... 

  ضٍـbreack ًوَزى  

  ضٍـjoinٍ  extendًوَزى 

  ضٍـmirorٍrotateٍscaleٍoffsetٍ translate ٍ... 

 ضٍـ ايجبز هسل ؾِ ثؼسی  .4

  ضٍـ ضؾين زٍثؼسی(2d sketch)ِثِ ًوبي(feature) 

 ِضٍقْبی زؾت يبثی ثِ فطهبى ّبی ايجبز کٌٌسُ ًوبي(feature) 

  ًحَُ چگًَگی ضقس ثؼس ؾَمextrudeٍcutٍrevolvedٍ... 

  ضٍـ صفحبت تطؾين(planes)ٍهسيطيت آًْب 

  ضٍـ يک پبضچِ کطزى لجِ ّب ٍ ٍيطايف کطزى هسل ؾِ ثؼسی ٍفطهبًْبیloftٍshellٍmirrorٍ... 

 ...drilling dweltimeٍ drilling Deepholeٍ(mill)ضٍـ ؾَضاخ کبضی زضفطظ  .5

 تؼييي الگَّبی ؾَضاذکبضی زض فطظ  .6

 .mill، roughingٍfinshingًحَُ کبًتَض تطاقی زض  .7

 roughingٍfinshingضٍـ پبکت تطاقی زضفطظ  .8

 openpocketٍclosed pocket: ًحَُ هبقيٌکبضی زضپبکت ّبی .9

 boundary(ثبًسضی)ضٍـ هحسٍزکطزى هؿيط حطکت اثعاض  .10

 endmillٍbalnaseضٍـ هؼطفی اثعاض ّبی هبقيٌکبضی فطظ  .11

 ...تؼطيف هؿيطحطکت اثعاض ٍپبضاهتطّبی هبقيٌکبضی زضفطظ،ثبضّبی ًفَشی ػطضی،ًفَشاثعاض ٍ .12
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 استاوذارد آمًزش

 برگٍ تحليل آمًزش 

 ساعت: -  زمان اسمی آمًزش  :داوص 

 ضٍـ فطآيٌس گطاف ٍؾيوليكي زض فطظ .13

 ضٍـ فطايٌس ّبی کس گيطی  .14

 ؾَضاذکبضی کن ػوق،ؾَضاذکبضی ثب هکث ظهبًی ،ؾَضاذکبضی ػويق_(lathe)ضٍـ ؾَضاخ کبضی زض  .15

 (lathe)ضٍـ قلاٍيع کبضی زض .16

 .roughingٍfinshing (lathe)اؾتطاتػی ضٍتطاقی زض  .17

 roughingٍfinshing (lathe)اؾتطاتػی زاذل تطاقی زض  .18

 ...internalٍexternalٍضٍـ تٌظين پبضاهتط ّبی قيبضتطاقی  .19

 ...ضٍـ تٌظين پبضهتطّبی پيچ ثطی ،ذبضجی،زاذلی،ػوق ضظٍُ،گبم ضظٍُ ٍ .20

 (lathe) کس گيطی زض  Gضٍـ فطآًيس .21

 ...cimecoٍwinpcinٍثِ هبقيي nc programکبضثطز ًطم افعاض ّبی جبًجی جْت اًتقبل  .22

 ضٍـ ًصت ًطم افعاض ّبی جبًجی ٍ تٌظيوبت هطثَعِ .23

 ...ضٍـ هؼطفی اثعاضّبی ؾَضاذکبضی،ضٍتطاقی،پيچ ثطی ،قيبضتطاقی ،فطم تطاقی ،ٍ .24

  ساعت56: زمان اسمی آمًزش :مهارت 

  master camتطجيحب (cad , cam)ًصت ًطم افعاضّب  .1

 ...ثکبضگيطی ًقغِ زضهطکع کوبى،ٍؾظ،اًتْبی ذظ ٍ .2

 ...کكيسى ذغَط اقی،ػوَزی،ًؿجی ٍقغجی ٍ .3

 (fillet)ايجبز قَؼ ثيي ذغَط ٍ قَؼ ّبی هتقبعغ  .4

 (spline)ايجبز هٌحٌی آظاز .5

   ...polar.3point,2pointٍ ثصَضت arcثکبضگيطی  .6

 ...کكيسى هؿتغيل،ثيضی،چٌس ضلؼی ٍ .7

 (letter)ًَقتي حطٍف  .8

 ...horizontall,vertical,parallel,angulerٍاًساظُ گصاضی ضٍی هسل ثصَضت  .9

 1entityٍ2entity ثصَضت trimاًجبم زازى  .10

 ضٍی هَضَػبت اًتربة قسُ breackاًجبم ػول  .11

 cadآًْب زض  قطيٌِ کطزى الوبى ّبٍ اًتربة .12

 CADزٍضاى زازى الوبى ّبی اًتربثی زض  .13

 cad ٍاًجبم زازى آى زض scaleثکبضگيطی فطهبى  .14

 cad ( translate)جبثجب کطزى الوبى ّبی  .15
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 استاوذارد آمًزش

 برگٍ تحليل آمًزش 

 ساعت: - زمان اسمی آمًزش :مهارت 

 (offset)کپی کطزى الوبى ّب ثِ فبصلِ ی هؼيي ٍتؼيي قسُ  .16

 ...extrude-cutٍهسل کطزى عطح ّبی زٍ ثؼسی ثِ ؾِ ثؼسی  .17

 solid)ايجبز هسل ؾيوی صلپ .18

 ...mirror،offset،rotate،moveٍاًتربة زؾتَضّبی ٍيطايكی زض هسل ؾِ ثؼسی  .19

 اًساظُ گيطی هسل ؾِ ثؼسی .20

 (mill)اًتربة اؾتطاتػی ؾَضاذکبضی زض   .21

 اًتربة ٍ تظين هؿيط حطکت اثعاض زضؾَضاخ کبضی  .22

 اًتربة ٍتٌظين ػسُ زٍضاى، پيف ضٍی ،ثطای ؾَضاذکبضی .23

  stockاًتربة قغؼِ ذبم ٍ  .24

 ...هتِ هطغک ،هتِ هبضپيچ ٍ)ؾبذتي اثعاض لاظم ثطای ؾَضاخ کبضی  .25

 (ًوبيف زٍثؼسی ٍؾِ ثؼسی )اجطای گطاف هؿيط حطکت اثعاض .26

 ػيت يبثی ٍضفغ ػيت ًوَزى توبم هطاحل کبض  .27

 کس ثطًبهِ Gگطفتي  .28

 roughing اًجبم ػوليبت کبًتَض تطاقی  .29

 finshing اًجبم ػوليبت کبًتَض تطاقی .30

 ...endmillٍballnoseٍاًتربة ٍؾبذتي اثعاض ثطای فطظ کبضی  .31

تٌظين کطزى پبضاهتط ّبی هبقيي کبضی فطظ ؾطػت پيف ضٍی،ػسُ زٍضاى،جْت حطکت اثعاض ،ًقغِ ی ايوٌی ،ؾطػت ًفَش ٍثلٌس  .32

 ....قسى اثعاض اظ ؾغح کبضی ٍ

 ... ًٍقغِ قطٍع ٍپبيبى هبقيٌکبضی stockٍاًتربة هبزُ ذبم ٍ .33

 اجطای گطاف ٍهؿيط حطکت اثعاض زض اؾتطاتػی ّبی اًتربة قسُ فطظ  .34

 کس ثطًبهِ Gگطفتي  .35

 (LATHE)اًجبم زازى ػوليبت ؾَضاخ کبضی زض .36

 ...اًتربة اثعاض هٌبؾت جْت ؾَضاذکبضی هتِ هطغک ٍهتِ هبضپيچ ٍ .37

 ...تٌظين پبضاهتطّبی ؾَضاخ کبضی زضتطاـ اًتربة ػسُ زٍضاى ؛ؾطػت پيف ضٍی،فبصلِ ی ايوٌی ،ؾطػت ؾطيغ ٍ .38

 (هبزُ اٍليِ )اًتربة هبزُ ذبم  .39

 اجطای گطاف ٍثِ ًوبيف زض آٍضزى هؿيط حطکت اثعاض  .40

  کس هطثَعِ G گطفتي .41
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 استاوذارد آمًزش

 برگٍ تحليل آمًزش 

 ساعت: - زمان اسمی آمًزش :مهارت 

 Latheاؾتطاتػی هبقيي کبضی  .42

 roughingٍfinshingاًجبم زازى ضٍتطاقی ٍتٌظيوبت پبضاهتطّبی لاظم ثطای حبلت  .43

 roughingٍfinshingاًجبم زازى ػوليبت زاذل تطاقی ٍ تٌظين پبضاهتط ّبی هطثَط ثِ آى ثطای حبلت  .44

 ... ثصَضت ؾبزُ ٍظاٍيِ ای latheٍاًجبم زازى ػوليبت قيبض تطاقی ٍتٌظين پبضاهتط ّبی هطثَط ثِ آى زض .45

 externalٍinternal.... پيچ ثطی ٍتٌظين پبضهتط ّبی هطثَعِ اػن اظ گبم،ػوق،اًساظُ ی اؾوی ٍ .46

 ....اًجبم زازى قلاٍيع کبضی ٍتٌظين پبضاهتط ّبی هطثَعِ ػسُ زٍضاى ،پيف ضٍی،ٍ .47

اثعاض ضٍتطاـ ذكي ٍپطزاذت،اثعاض قيبض  :latheاًتربة ٍؾبذتي اثعاض ّبی هٌبؾت ثطای ّطيک اظ اؾتطاتػی ّبی هبقيي کبضی  .48

 ...،اثعاض فطم،اثعاضپيچ ثطی ٍ

 ...اًتربة ػسُ زٍضاى ،ؾطػت پيف ضٍی ،ؾطػت ؾطيغ ،جٌؽ اثعاض ٍ .49

 ...اًتربة هبزُ ذبم ،ًقغِ قطٍع ،ًقغِ پبيبى ٍايوٌی ٍ .50

 ...،اًتربة الگَ ّبی هبقيي کبضی ٍ (ثبًسضی)هحسٍز کطزى هکبى ّبی کِ ًجبيس هبقيي کبضی قًَس .51

 ...اجطای گطاف ٍزيسى هؿيط حطکت اثعاض ثصَضت زٍثؼسی ٍؾِ ثؼسی ٍ .52

 ...کس هطثَعِ ثطای ّطيک اظ اؾتطاتػی ّبی تطاـ ،ؾَضاذکبضی ،ضٍتطاقی،زاذل تطاقی ،پيچ ثطی ،قيبض تطاقی Gٍگطفتي  .53

 کسّبی گطفتِ قسُ ٍٍيطايف آًْب  Gاصلاح  .54

 (...CIMCO ٍWINPCINًٍطم افعاض )کس ثِ هبقيي Gاًتربة ًطم افعاض ّبی جبًجی جْت اضؾبل ثطًبهِ   .55

 CN تٌظين کطزى پبضاهتط ّبی هطثَط جْت اضؾبل ثطًبهِ ثِ هبقيي تطاـ ٍ فطظ .56

 :وگرش

 ؾطػت ٍ زقت زض اجطای کبض 

 زقت زض ًگْساضی اثعاض ٍ تجْيعات 

 اّويت ثِ صطفِ جَيی 

 اّويت ثِ کيفيت 

 آگبّی ّبی ايوٌی 

 حفظ آضاهف ٍ ذًَؿطزی 

 تؼييي هحسٍزيت ظهبًی 

 ضيرتي ظثبلِ ّب زض هحل هرصَل 
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  برگٍ استاوذارد تجُيسات- 

 تًضيحات تعذاد مطخصات فىی ي دقيق وام رديف

1 Pcکبهپيَتط  P4 16ُزؾتگب  

  يک زؾتگبُ ثب زقت ثبلا زيتب پطغکتَض 2

  يک ػسز ثطای کبضگبُ CM 150*100 ترتِ ٍايت ثطز 3

  ثطای ّط ًفط يک ػسز هؼوَلی هيع کبهپيَتط 4

  يک زؾتگبُ ليعضی چبثگط 5

  يک ؾطی کبهل ؾطی کبهل جؼجِ کوک ّبی اٍليِ 6

  ثطای ّط ًفط يک ػسز چطخ5 صٌسلی چطذساض 7

 : توجه 

  .  نفر در نظر گرفته شود 15تجهيسات برای یک کارگاه به ظرفيت - 

 برگٍ استاوذارد مًاد -  

 تًضيحات تعذاد مطخصات فىی ي دقيق وام رديف

  يک هتط ثطای کبضگبُ آلَهيٌيَهی قوف چْبضگَـ 1

  يک هتط ثطای کبضگبُ آلَهيٌيَهی هيلگطز 2

3 
 

   زؾت 15  لجبؼ کبض

 : توجه 

                 . نفر محاسبه شود 15مواد به ازاء یک نفر و یک کارگاه به ظرفيت - 

  برگٍ استاوذارد ابسار - 

 تًضيحات تعذاد مطخصات فىی ي دقيق وام رديف

  يک ؾطی کبهل اظ ًطم افعاضّب (cad , cam) ًطم افعاض 1

 : توجه 

 .ابسار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود - 


