
 

 

  

  
  

  
  وزارت علوم، تحقيقات و فناوري

  ريزي آموزشي و درسي علمي ـ كاربرديشوراي برنامه
  

  
    

  دوره هاي آموزش عالي تكميلي بين سطوح تحصيلي
   مشخصات كلي،برنامه وسرفصل دروس تك پودمان

 

  آماده سازي و مونتاژ در جوشكاري
  
  
  

  صنعت: گروه

  
  
  
  
  



 

 

  
  بسمه تعالي

  
  

  

  :مقدمه
بنابراين ضرورت دار د ،اجزا سازه .همه سازه هاي فلزي بصورت يكپارچه امكان پذير نيست  در صنعت ساخت

فلزي مطابق نقشه هاي فني از نيم ساخته هاي فلزي برشكاري شوند و قبل از اتصال قطعات به كمك فرايند 
ي مكانيكي و بطور معمول براي بريدن قطعات از روش ها.شود بايد لبه قطعات آماده سازي،هاي جوشكاري 

براي يك جوش،بحراني ترين قسمت ماده پايه،ناحيه اي است كه براي پذيرش فلز .استفاده مي شودحرارتي 
اهميت مونتاژ اتصالات قبل از جوشكاري را نمي توان به .جوشكاري به شكل اتصال،آماده سازي مي شود

  . دم بالايي برخوردار استبنابراين آزمون چشمي مونتاژ اتصالات از تق.اندازه كافي تاكيد كرد
  
  

  :دوره تعريف و هدف

با توجه به امكانات و سطح دانش جوشكاري موجود در كشور در مقايسه با كشورهاي در حال توسعه صنعتي و 
با توجه به پتانسيل فراوان كار و نياز پروژه هاي عظيم سازندگي و بازسازي در صنايع نفت ، پالايش و 

ودرو ، هواپيما و غيره نياز مبرم به افزايش فضا و امكانات فني و ارتقاء سطح كيفي پتروشيمي ، نيروگاهي ، خ
آماده سازي و مونتاژ و دانش جوشكاري به گونه اي اجتناب پذيري مشخص مي گردد و هدف از برگزاري دوره 

  .مي باشدفلزكاري ،برشكاري ،شكل دهي و مونتاژ ، تربيت تكنسين متخصص در زمينه در جوشكاري
  

  :دوره ضرورت و اهميت
با عنايت به اهميت اصلاح هرم تحصيلي  نيروي كار، ارتقاء و توانمند سازي  سـرمايه هـاي انسـاني و فـراهم     
ساختن بستر لازم جهت تحول در آموزش هاي مهارت مورد نيازي ملي با رويكرد به تحـولات بـين المللـي و    

آمـاده سـازي و مونتـاژ در    تربيت نيروي كار آمد در زمينه  برنامه پنجم توسعه،ا جراي برنامه و 21اجراي ماده 
.مــي توانــد گــام مــوثري در پيشــرفت ، ،تقويــت و بهينــه ســازي توليــدات صــنعتي باشــد جوشــكاري 



 

 

  :هاي قابل انتظارها و تخصصشايستگي ها، مهارت
  استفاده از استاندارد ها ، كتب راهنما و نرم افزار هاي تخصصي ـ
  آماده سازي و مونتاژ در جوشكاريزار لازم براي انجام كاربرآورد مواد و اب ـ
  اصول ايمني ، بهداشت و محيط زيست و نظارت بر اجراي آن هابكار گيري و پياده سازي  ـ
  آماده سازي و مونتاژ در جوشكاري ـ
  ـ

  :سطح آموزشي
  كارداني –ديپلم (تكميلي بين سطوح تحصيلي ديپلم و كارداني( 

    )كارشناسي - كارداني (ح تحصيلي كارداني و كارشناسي تكميلي بين سطو □
  )كارشناسي ارشد –كارشناسي (تكميلي بين سطوح تحصيلي كارشناسي و كارشناسي ارشد  □

  )دكتري -كارشناسي ارشد (تكميلي بين سطوح تحصيلي كارشناسي ارشد و دكتري  □
 

  :شغل قابل احراز
  تكنسين  كارگاه برشكاري و آماده سازي  ـ
 

  :ورودي وابط و شرايط پذيرشض
  )...، تجربه كاري و گواهي سلامت /رشته تحصيلي /حداقل مدرك تحصيلي( الف ـ 

  ديپلم -
  :ارايه شود مطابق جدول زير گذراندن دروس پيش نياز به در صورت نياز ـب 

  نام درس  كد  رديف
  ساعت

  جمع  عملي  نظري
            

            

            



 

 

  آماده سازي و مونتاژ در جوشكاري  پودمانتك و نحوه اجراي  جدول ساختار دروس) الف
  نام درس  كد درس

  توضيحات  ساعت
  جمع  عملي  نظري  )نيازدروس پيش(

1  
 )جوشكاري(رسم فني

  
16  48  64    

    38  24  14  )جوشكاري(فلزكاري  2

    62  48  14  )جوشكاري(برشكاري   3

    32  24  8  )جوشكاري(شكل دهي  4

    36  24  12  )جوشكاري(مونتاژ  5

    232  168  64  جمع كل

  .درس الزامي مي باشد رعايت توالي در انتخاب*
 

  
  دروس نظري و عملي  ساعاتاي  جدول مقايسه) ب

  استاندارد درصد  درصد  جمع ساعات  سونوع در

  درصد 30حد اكثر   6/27  64  نظري

  درصد 70حد اقل   4/72  168  عملي

  100  100  232  جمع

 

 

  :راي تك پودماناجطول و شكل ) ج
 ماهه قابل ارايه است 3ماهه و حداكثر در يك دوره 5/1  اين تك پودمان حداقل در يك دوره. 

 ساعت عملي و نظري است   232در مجموع . ساعت عملي است 168ساعت نظري و  64طول دوره تك پودمان 

  است 480و حد اكثر  160مجموع ساعت دروس پودمان حد اقل.  

  
  پودمان نحوه ارزيابي) هـ

 و ساير با ذكر مورد  ، ارايه نمونه كار ارايه پروژه ،)جامع( آزمون عملي،) عجام(آزمون كتبي 

 .مي گرددمربوطه قبولي در كليه دروس پودمان منجر به اخذ گواهينامه پودمان 

 



 

 

  )جوشكاري(رسم فني :نام درس

   :نيازهم/پيش نياز
 عملي  نظري  

  48  16 ساعت

  :رسهدف د: الف
پرسپكتيو ، پرسپكتيو از روي نما ،  يترسيم خطوط استاندارد ، اشكال هندسي ، نما هاي قطعات كار و مجهول يابي ، نما هامهارت در انجام 

  برخورد ها ونقشه  برش 

  :سر فصل آموزشي: ب

  رديف
  و ريز محتوا رئوس مطالب

  زمان آموزش
  )ساعت(    

  عملي نظري
اريز محتو رئوس مطالب  

1  
ترسيم خطوط استاندارد و كادر هاي 

  نقشه

كاغذ نقشه كشي، انواع و كاربرد آن ها ، وسايل غيرمصرفي در نقشه - 
، انواع و كاربرد آن ها، ...)پرگار ، گونيا، شابلون، خط كش، نقاله و (كشي

شعاع (خطوط نقشه كشي و كاربرد آن ها، جداول اطلاعات نقشه كشي
  ، ، ، ...)ري و ،سطح زبري ، اندازه گذا

، نشان دادن انحراف ترسيم خطوط استاندارد، ترسيم كادر نقشه،  - 
  اندازه با مشخص كردن نوع انطباق و مقادير عددي آن

2  3  

2  
  ترسيم اشكال هندسي

  
  نحوه رسم  اشكال هندسي منظم و غير منظم - 
  ترسيم اشكال هندسي منظم و غير منظم - 

3  7  

و مجهولترسيم نما هاي قطعات كار 3
  يابي

مفهوم تصوير، صفحه تصوير و انواع آن، نماهاي قطعات و تصاوير -
مربوطه، علايم نقشه كشي، تلرانس و علايم نقشه هاي جوشكاري و 

  كاربرد آن ها
ترسيم نماهاي قطعات، ترسيم خطوط  رابط ، خطوط اندازه و نوشتن  - 

  ااعداد، اندازه گذاري قوس ها ، سطوح شيب دار، مخروط ه

4  10  

  ترسيم نما ها پرسپكتيو  4

و ) ايزو متريك ،ديمتريك ،كاوالير و كابينت(انواع پرسپكتيو - 
  خصوصيات آن ها

ترسيم پرسپكتيو از روي  ، ترسيم پرسپكتيو ايزو متريك و كاوالير - 
  نما

3  18  

 
 
  
  
  
 



 

 

  )جوشكاري(رسم فني :نام درس

   :نيازهم/پيش نياز
 عملي  نظري  

  48  16 ساعت

  :هدف درس :الف
 مهارت در انجام ترسيم خطوط استاندارد ، اشكال هندسي ، نما هاي قطعات كار و مجهول يابي ، نما هاي پرسپكتيو ، پرسپكتيو از روي نما ،

  نقشه  برش و برخورد ها

  :سر فصل آموزشي: ب

  رديف
  و ريز محتوا رئوس مطالب

  زمان آموزش
  )ساعت(    

  عملي نظري
ز محتواري رئوس مطالب  

5 

 

  
  نقشه  برشترسيم 

و ) تعريف ،هدف ،صفحه برش ،خط برش ، جهت ديد ،هاشور(برش  - 
  انواع برش، صفحات برش، استثنائات برش

ترسيم نقشه قطعات برش خورده، تشخيص مشخصات كامل قطعات  - 
  برش خورده در نقشه

2  5  

   ترسيم برخورد ها 6
ط ،كره ،منشور ،زانويي و بريدگي ها و برخورد هاي استوانه ،مخرو- 

  هرم و اصول ترسيم آن ها
  ترسيم برخورد استوانه ،مخروط ،كره ،منشور ،زانويي و هرم - 

2  5  

 ))، عنوان منبع، ناشر، سال انتشار)مترجم/مؤلف(( :منبع درسي: ج
  ،دانشگاه علم و صنعت2و  1،نقشه كشي صنعتي حبيب االله حدادي - 1
  قشه هاي صنعتي ،صنعتي شريفاحمد متقي پور ،رسم فني و ن- 2

Fabrication and Welding Engineering Roger timings, 
 تمام استاندارد هاي ذكر شده در ريز محتوا به عنوان منبع درسي قابل استناد مي باشد

  
  
  
  
  



 

 

  
  )جوشكاري(رسم فني :درس)شرايط آموزشي و يادگيري مطلوب( استانداردهاي آموزشي) د

  

  ):درجه علمي ـ سوابق تخصصي و تجربي(: درسويژگي هاي م - 1

، ) ساخت و توليد ، طراحي جامدات(كارشناسي مكانيك  :رشته هاي تحصيلي متجانس/ـ حداقل مدرك تحصيلي دانشگاهي، نام رشته
  )سازه ،عمران(عمران 
  ::هاي آموزشي مورد نيازها و يا دورهنامهـ گواهي

  الس3):به سال(مرتبط دريسحداقل سابقه ت - 
  سال 3):با ذكر حوزه شغلي به سال(ـ حداقل سابقه تخصصي در حوزه شغلي مورد نظر 

    خوبعالي: ميزان تسلط به زبان انگليسي  ـ
  خوبعالي: رايانهميزان تسلط به  - 
  :ها با ذكر مواردساير ويژگي - 

  )نفره 2) كارعملي(نفره و گروههاي آزمايشگاهي و كارگاهي 25براساس كلاس (مساحت، تجهيزات و وسايل مورد نياز   -2

 ـ مزرعه5مترمربع،  ـ عرصه4مترمربع،  ـ كارگاه3مترمربع،  آزمايشگاه  مترمربع متر70حدود ـ كلاس1: ـ مساحت مورد نياز
  مترمربع و ساير موارد با ذكر نام و مقدار

  :ورد نيازآلات و تجهيزات، وسايل و امكانات مـ فهرست ماشين
  رايانه ـ7                                                   پرگارـ   4                                    ميز نقشه كشيـ    1
  فزار مخصوص رسم فنيـنوشت ا8                                               پيستولهـ    T                                        5خط كش ـ    2
  ميز نقشه كشيـ 9                                            تخته رسمـ      6                                               گونياـ   3

  وسايل كمك آموزشي- 10
، مطالعه ، پژوهشي گروهي ،كارگاهي، آزمايشگاهي، تمرين و تكرار، مباحثه ايسخنراني :روش تدريس وارائه درس -3

   ، فيلم و اسلايد،بازديدموردي
   

    
  ، ، ارايه پروژهآزمون شفاهي، ، آزمون عمليآزمون كتبي: با توجه به هدف تعريف شده ـ نحوه ارزيابي درس4

  ارايه نمونه كار

 

  
  
  



 

 

  )جوشكاري(فلزكاري :نام درس
  :نيازهم/پيش نياز

عملي نظري 
  24  14ساعت

  :هدف درس: الف
  مهارت در اندازه گيري ،برش قطعات ،سوهان كاري ،سوراخ كاري ،حديده و قلاويز كاري و تيز كردن ابزار

 

 :سر فصل آموزشي: ب

 رديف
 رئوس مطالب و ريز محتوا

  زمان آموزش
 )ساعت(

 عملينظري
 ريز محتوا رئوس مطالب

 اندازه گيري 1

كار، سيستم متريك و اينچي و اصول تبديل وسايل اندازه گيري ابعاد قطعات - 
   ، وسايل اندازه گيري زوايا،واحدهاي ابعاد متريك و اينچي به يكديگر

  اندازه گيري ابعاد قطعه- 
3 2 

 برش قطعات 2

انواع تيغ اره از لحاظ جنس و تعداد دندانه، نحوه نصب تيغه اره، نحوه برش با اره -
، خطرات ، شرايط نواع چكش و پتك و كاربرد ان هادستي، انواع گيره و كاربرد آن ها، ا
  و موارد ايمني اوليه هنگام برشكاري

 برش قطعه با اره دستي - 

2 3 

 سوهان كاري 3

تخت، سه گوش، چهارگوش، گرد، نيم (سوهان و انواع آن از نظر شكل و اندازه و آج-
  خطرات ، شرايط و موارد ايمني اوليه هنگام سوهان كاري ،)گرد

 هان كاري و گونيا كردن قطعاتسو - 

2 8 

  سوراخ كاري  4

دريل ، انواع و كاربرد آن ها، مته و انواع آن از نظر شكل ظاهري و جنس و قسمت هاي 
خطرات ، شرايط و موارد  مختلف آن، انواع دستگاه سنگ سمباده  و نحوه كار با آن ها،

  ايمني اوليه هنگام سوراخ كاري
 كربني و زنگ نزنسوراخ كاري قطعات فولاد  - 

2 3 

5  
 

 

حديده و قلاويز 
 كاري

ها، قلاويزها در سيستمهاي قلاويز و انواع و كاربرد آن ها، جداول مربوط به قطر مته- 
متريك و اينچي، حديده دستي، انواع و كاربرد آن ها، اصول انتخاب حديده با توجه به 

موارد ايمني اوليه هنگام  ، خطرات ، شرايط وها در سيستم هاي متريكي و اينچيمهره 
  حديده و قلاويز كاري

  حديده و قلاويز كاري - 

3 5 

  
  
  



 

 

  
  )جوشكاري(فلزكاري :نام درس
  :نيازهم/پيش نياز

 عملينظري 

    ساعت

  :هدف درس: الف
  مهارت در اندازه گيري ،برش قطعات ،سوهان كاري ،سوراخ كاري ،حديده و قلاويز كاري و تيز كردن ابزار

 

 :ر فصل آموزشيس: ب

 رديف
 رئوس مطالب و ريز محتوا

  زمان آموزش
 )ساعت(

 عملي نظري
 ريز محتوا رئوس مطالب

تيز كردن ابزار 6
انواع دستگاه سنگ سمباده  و نحوه كار با آن ها، خطرات ، شرايط و موارد ايمني -

 اوليه هنگام كار با دستگاه سنگ سمباده
ط كش توسط سنگ سمباده دو طرفهتيز كردن مته و قلم و سوزن خ - 

2 3 

 ))، عنوان منبع، ناشر، سال انتشار)مترجم/مؤلف(( :منبع درسي:ج
Fabrication and Welding Engineering Roger timings, 

  مرجع كامل استاندارد قطعات ،محمد رضا عباسي ،سها دانش- 
  فلزكاري ،حسين ياوري ،سوره مهر- 
  ده در ريز محتوا به عنوان منبع درسي قابل استناد مي باشدتمام استاندارد هاي ذكر ش- 

 

  
  
  
  



 

 

  
  )جوشكاري(فلزكاري :درس)شرايط آموزشي و يادگيري مطلوب( استانداردهاي آموزشي) د

  

  ):درجه علمي ـ سوابق تخصصي و تجربي(: ويژگي هاي مدرس - 1

  )ساخت و توليد ، ماشين ابزار(كارشناسي مكانيك  :رشته هاي تحصيلي متجانس/ـ حداقل مدرك تحصيلي دانشگاهي، نام رشته
  ::هاي آموزشي مورد نيازها و يا دورهنامهـ گواهي

  سال3):به سال(حداقل سابقه تدريس مرتبط - 
  سال 3):با ذكر حوزه شغلي به سال(ـ حداقل سابقه تخصصي در حوزه شغلي مورد نظر 

    وبخعالي: ميزان تسلط به زبان انگليسي  ـ
  خوبعالي: ميزان تسلط به رايانه - 
  :ها با ذكر مواردساير ويژگي - 

  )نفره 2) كارعملي(نفره و گروههاي آزمايشگاهي و كارگاهي 25براساس كلاس (مساحت، تجهيزات و وسايل مورد نياز   -2

 ـ مزرعه5مترمربع،  ـ عرصه4مترمربع،  70 اهـ كارگ3مترمربع،  ـ آزمايشگاه2مترمربع،   30ـ كلاس1: ـ مساحت مورد نياز
  مترمربع و ساير موارد با ذكر نام و مقدار

  :آلات و تجهيزات، وسايل و امكانات مورد نيازـ فهرست ماشين
  رايانهـ9                                      دريل دستيـ   5                  دستگاه سنگ سمباده دو طرفهـ   1
       و اندازه گذاري اندازه گيري ابزارـ  10                                             انواع گيرهـ  6   )الماسه،خشن(   فحه سنگ سمبادهصـ  2
  كمان اره- 11سري قلاويز و حديده                              ـ 7                                      انواع سوهانـ  3 
  جعبه كمك هاي اوليه- 12مته                                                     - 8چكش و پتك                                     - 4

  وسابل كمك آموزشي- 15                                  كپسول آتشنشاني- 14                         وسايل حفاظت فردي- 13
، مطالعه ، پژوهشي گروهي ،كارگاهي، آزمايشگاهي، تمرين و تكرار، مباحثه ايسخنراني :روش تدريس وارائه درس -3

   ، فيلم و اسلايد،بازديدموردي

    
  ، ، ارايه پروژهآزمون شفاهي، لي، آزمون عمآزمون كتبي: ـ نحوه ارزيابي درس با توجه به هدف تعريف شده4

ارايه نمونه كار

  
  
  



 

 

  

  )جوشكاري(برشكاري  :نام درس
  :نيازهم/پيش نياز

عملي نظري 
  48  14ساعت

  :هدف درس: الف
   تشخيص كيفيت سطح برش ،تنظيم قطعه كار ،برشكاري سرد و گرم و انتخاب  و تنظيم تجهيزات برشكاريمهارت در 

 :شيسر فصل آموز: ب

 رديف
 رئوس مطالب و ريز محتوا

  زمان آموزش
 )ساعت(    

 عملينظري
 ريز محتوا رئوس مطالب

1 
تجهيزات تنظيم  و انتخاب

و تنظيم قطعه كار برشكاري

، فرآيند برشكاري گرم  فرآيند برشكاري سرد  و تجهيزات و ابزار برشكاري آن-
،و تجهيزات و ابزار برشكاري آن 

، تنظيم قطعه  ، تنظيم تجهيزات برشكاري جهيزات و ابزار برشكاريانتخاب ت- 
كار به درستي و با توجه به نوع برش و تجهيزات برشكاري

4 2 

2 
 

 

برشكاري سرد و گرم

و گرم، اصول و الزامات  دستور العمل و اصول ايمني مربوط به برشكاري سرد-
برشكاري سرد و گرم

اري، اره ديسكي، برش قطعات فولادي با دستگاه برش قطعات فولادي با ، اره نو - 
، برش قطعات فولادي با قيچي دستي و اهرمي ،نيبلر و قيچي )فرز(سنگ فيبري 

گيوتن، برش قطعات فولادي با لوله بر هاي دستي و برقي، برش قطعات فولادي با 
روش اكسي سوخت دستي و ماشيني، برش قطعات فولادي با روش قوسي توسط 

، برش قطعات فولادي با روش قوس پلاسما، برش )گرافيتي(ربنيالكترود ك
، oxy-arcقطعات فولادي باالكترود روپوش دار، برش قطعات فولادي با روش 

با تجهيزات ) پخ زني(برش قطعات فولادي  cold cutter

7 44 

تشخيص كيفيت سطح برش 3
كيفيت سطوح برش طبق استاندارد -  ISO 9013

برشتشخيص كيفيت سطح  - 
3 2 

 ))، عنوان منبع، ناشر، سال انتشار)مترجم/مؤلف(( :منبع درسي: ج
DVS,The Welding Engineers Current Knowledge - 

 تمام استاندارد هاي ذكر شده در ريز محتوا به عنوان منبع درسي قابل استناد مي باشد- 

 

  



 

 

  
  )جوشكاري(برشكاري  :درس)شرايط آموزشي و يادگيري مطلوب( استانداردهاي آموزشي) د

  

  ):درجه علمي ـ سوابق تخصصي و تجربي(: ويژگي هاي مدرس - 1

  )ساخت و توليد(كارشناسي جوش ، مكانيك  :رشته هاي تحصيلي متجانس/ـ حداقل مدرك تحصيلي دانشگاهي، نام رشته
  ::هاي آموزشي مورد نيازها و يا دورهنامهـ گواهي

  سال3):البه س(حداقل سابقه تدريس مرتبط - 
  سال 3):با ذكر حوزه شغلي به سال(ـ حداقل سابقه تخصصي در حوزه شغلي مورد نظر 

    خوبعالي: ميزان تسلط به زبان انگليسي  ـ
  خوبعالي: ميزان تسلط به رايانه - 
  :ها با ذكر مواردساير ويژگي - 

  )نفره 2) كارعملي(نفره و گروههاي آزمايشگاهي و كارگاهي 25لاس براساس ك(مساحت، تجهيزات و وسايل مورد نياز   -2

 ـ مزرعه5مترمربع،  ـ عرصه4مترمربع،  250ـ كارگاه3مترمربع،  ـ آزمايشگاه2مترمربع،   30ـ كلاس1: ـ مساحت مورد نياز
  مترمربع و ساير موارد با ذكر نام و مقدار

  :انات مورد نيازآلات و تجهيزات، وسايل و امكـ فهرست ماشين
  نيبلر دستي ـ7                           دستگاه برش پلاسماـ    5                                            ديسك و اره نواريـ 1
  پخ زندستگاه  ـ8                               دستگاه ركتي فايرـ    6   و اهرمي برقي گيوتين   اهرمي دستي،  ،قيچي دستيـ2
  كمپرسور بادـ 9                        وبزرگ سنگ فرز مينيـ   7                                                        لوله برـ    3
گاز –برش اكسيژن  مجموعه- 10  وجعبه كمك هاي اوليه  شخصيوسايل حفاظت    - 8                        مشعل هاي برشكاري- 4

  سوختي
  وسايل كمك آموزشي - 12                      كپسول آتشنشاني - 11

، مطالعه ، پژوهشي گروهي ،كارگاهي، آزمايشگاهي، تمرين و تكرار، مباحثه ايسخنراني :روش تدريس وارائه درس -3

   ، فيلم و اسلايدعلمي و تخصصي ،بازديدموردي
   

    

  ، ، ارايه پروژهآزمون شفاهي، ، آزمون عمليآزمون كتبي: ف شدهـ نحوه ارزيابي درس با توجه به هدف تعري4

ارايه نمونه كار

  
  
  



 

 

  )جوشكاري(شكل دهي :نام درس
  :نيازهم/پيش نياز

عملي نظري 
  24  8ساعت

  :هدف درس: الف

شكل دهي و  جهيزات شكل دهيراه اندازي ت ، انتخاب تجهيزات جهت شكل دهي ، نقشه خواني و تفسير نقشه شكل دهيدر ايجاد مهارت 

 بصورت دستي و ماشيني

 :سر فصل آموزشي: ب

 رديف
 رئوس مطالب و ريز محتوا

  زمان آموزش
 )ساعت(    

 عملينظري
 ريز محتوا رئوس مطالب

1 
نقشه خواني و تفسير نقشه شكل 

دهي

پروفيل ،نبشي ،ناوداني ،تير آهن ،لوله (انواع مقاطع قطعات فلزي - 
، علايم آن ها در نقشه شكل دهي و نحوه ) و تسمه و ميلگرد،ورق 

توليد ان ها
خواندن و اجراي نقشه هاي شكل دهي - 

2 6 

انتخاب تجهيزات جهت شكل دهي 2
تجهيزات روش هاي شكل دهي گرم وسرد- 
آماده سازي لبه ها با توجه به طرح اتصال و شكل قطعه - 

2 6 

راه اندازي تجهيزات شكل دهي 3
اصول راه اندازي دستگاه ها و ابزار آلات - 
راه اندازي دستگاه ها و ابزار آلات شكل دهي- 

2 6 

4 
 

 

شكل دهي  بصورت دستي و ماشيني

روش هاي شكل دهي بصورت سرد و گرم، نحوه تشخيص مرغوبيت - 
لوله با توجه به ابعاد ، خطرات و موارد ايمني هنگام شكل دهي بصورت 

دستي و ماشيني
يت موارد ايمني حين شكل دهي طبق دستورالعمل، شكل دهي و رعا - 

اني ، نبشي ، تير آهن و خم كردن ورق ، ميلگرد ، قوطي ،لوله ، ناود
  زنبوري با روش سرد و گرم، رول كردن ورق ها، شكل دهي دستي

، خم كردن ميلگرد آج دار تحت L×50×10 mmتسمه ) چكش كاري(
بررسي محل خم از لحاظ ترك، شكل  درجه و بالاتر از آن و 90زاويه 

 branch) شكل دهي با استفاده از برشكاري(دهي منقطع 

connection 

2 6 

  
  
  
  



 

 

  )جوشكاري(شكل دهي :نام درس
  :نيازهم/پيش نياز

عملي نظري 
    ساعت

  :هدف درس: الف

شكل دهي و  راه اندازي تجهيزات شكل دهي ، انتخاب تجهيزات جهت شكل دهي ، نقشه خواني و تفسير نقشه شكل دهيايجاد مهارت در 

 بصورت دستي و ماشيني

 :سر فصل آموزشي: ب

 رديف
 رئوس مطالب و ريز محتوا

  زمان آموزش
 )ساعت(    

 عملينظري
 ريز محتوا رئوس مطالب

 ))، عنوان منبع، ناشر، سال انتشار)مترجم/مؤلف(( :منبع درسي: ج
ASM  HANDBOOK,volume 14 :forming and forging - 

 تمام استاندارد هاي ذكر شده در ريز محتوا به عنوان منبع درسي قابل استناد مي باشد- 

 

  



 

 

  )جوشكاري(شكل دهي :درس)شرايط آموزشي و يادگيري مطلوب( استانداردهاي آموزشي) د
  

  ):درجه علمي ـ سوابق تخصصي و تجربي(: ويژگي هاي مدرس - 1

  )ساخت و توليد(كارشناسي  مكانيك  :رشته هاي تحصيلي متجانس/انشگاهي، نام رشتهـ حداقل مدرك تحصيلي د
  ::هاي آموزشي مورد نيازها و يا دورهنامهـ گواهي

  سال3):به سال(حداقل سابقه تدريس مرتبط - 
  سال 3):با ذكر حوزه شغلي به سال(ـ حداقل سابقه تخصصي در حوزه شغلي مورد نظر 

    خوبعالي: ن انگليسيميزان تسلط به زبا  ـ
  خوبعالي: ميزان تسلط به رايانه - 
  :ها با ذكر مواردساير ويژگي - 

  )نفره 2) كارعملي(نفره و گروههاي آزمايشگاهي و كارگاهي 25براساس كلاس (مساحت، تجهيزات و وسايل مورد نياز   -2

 ـ مزرعه5مترمربع،  ـ عرصه4مترمربع،  250ـ كارگاه3مترمربع،  زمايشگاهـ آ2مترمربع،  30ـ كلاس1: ـ مساحت مورد نياز
  مترمربع و ساير موارد با ذكر نام و مقدار

  :آلات و تجهيزات، وسايل و امكانات مورد نيازـ فهرست ماشين
  ابزار اندازه گيري و اندازه گذاريـ9                   گاز سوختي–مجموعه برش اكسيژن ـ 5 برقي دستگاه نورد پروفيل ،تير آهن و لوله ـ1
  انواع سوهانـ10                          شخصيوسايل حفاظت ـ6                  هيدروليك دستي دستگاه خم لوله ـ2
  قلاويز و حديده سريـ 11                           جعبه كمك هاي اوليهـ7                          برقي دستگاه نورد رول ورقـ  3
       رايانه- 12                                             انواع گيره- 8                                          دستگاه جوش  -4 

  وسايل كمك آموزشي- 14                                    كپسول آتشنشاني  - 13

، مطالعه ، پژوهشي گروهي ،كارگاهي، آزمايشگاهي، تمرين و تكرارباحثه اي، مسخنراني :روش تدريس وارائه درس -3

   فيلم و اسلايد، بازديد علمي و تخصصي ،موردي
    

  ، ، ارايه پروژهآزمون شفاهي، ، آزمون عمليآزمون كتبي: ـ نحوه ارزيابي درس با توجه به هدف تعريف شده4



  
  
  
  
  



 

 

  )جوشكاري(مونتاژ :نام درس
  :نيازهم/نياز پيش

عملي نظري 
  24  12ساعت

  :هدف درس: الف

 اتصال قطعات ، چيدمان ، تراز و گونيا كردن قطعات ، نقشه خواني ايجاد مهارت در

 :سر فصل آموزشي: ب

 رديف
 رئوس مطالب و ريز محتوا

  زمان آموزش
 )ساعت(    

 عملينظري
 ريز محتوا رئوس مطالب

 نقشه خواني 1

  ...)سر به سر ،گلويي ،(اع اتصالات در جوشكاريانو- 
  3 2 خواندن و اجراي نقشه هاي مونتاژ - 

 اتصال قطعات 2

 
، )assembly(و قطعات كل ) fit up(نحوه مونتاژ قطعات جزء  - 

، ...)درجه ،سر پارچه ، 90زانويي (قواعد محاسبات مربوط به مونتاژ 
، )fillet(و گلويي ) butt(چگونگي الويت مونتاژ اتصالات سر به سر 

قواعد خال جوش با فرآيند با توجه به جنس قطعه كار ،ضخامت 
  ، اصول راه اندازي دستگاه جوشكاري...،دماي محيط كار و 

آماده سازي لبه هاي قطعه ،چيدمان ، تراز و گونيا كردن قطعات  - 
جوشكاري قبل از مونتاژ  تحت زواياي مختلف با توجه به طرح 

  جوش زدن، مونتاژ بهره ور با استفاده از قيد و بستاتصال، خال 
 

10 21 

 ))، عنوان منبع، ناشر، سال انتشار)مترجم/مؤلف(( :منبع درسي: ج
Fabrication and Welding Engineering Roger timings, - 

 تمام استاندارد هاي ذكر شده در ريز محتوا به عنوان منبع درسي قابل استناد مي باشد- 

 

  
  
  
  

  



 

 

  )جوشكاري(مونتاژ :درس)شرايط آموزشي و يادگيري مطلوب( استانداردهاي آموزشي) د
  

  ):درجه علمي ـ سوابق تخصصي و تجربي(: ويژگي هاي مدرس - 1

  )ساخت و توليد(مكانيكو جوش كارشناسي :رشته هاي تحصيلي متجانس/ـ حداقل مدرك تحصيلي دانشگاهي، نام رشته
  ::اي آموزشي مورد نيازهها و يا دورهنامهـ گواهي

  سال3):به سال(حداقل سابقه تدريس مرتبط - 
  سال 3):با ذكر حوزه شغلي به سال(ـ حداقل سابقه تخصصي در حوزه شغلي مورد نظر 

    خوبعالي: ميزان تسلط به زبان انگليسي  ـ
  خوبعالي: ميزان تسلط به رايانه - 
  :واردها با ذكر مساير ويژگي - 

  )نفره 2) كارعملي(نفره و گروههاي آزمايشگاهي و كارگاهي 25براساس كلاس (مساحت، تجهيزات و وسايل مورد نياز   -2

 ـ مزرعه5مترمربع،  ـ عرصه4مترمربع،  250ـ كارگاه3مترمربع،  ـ آزمايشگاه2مترمربع،  30ـ كلاس1: ـ مساحت مورد نياز
  و مقدار مترمربع و ساير موارد با ذكر نام

  :آلات و تجهيزات، وسايل و امكانات مورد نيازـ فهرست ماشين
  رايانه- 11                                                  اره نواري  -6                                 دستگاه جوشكاريـ    1
وسايل حفاظت شخصي            - 12                                           اع گيرهانو   -7                                           سنگ فرزـ    2
  جعبه كمك هاي اوليه13                 گيري و اندازه گذاري بزار اندازها - 8                             رز مينيسنگ ف- 3
  سندان و پتك- 14                                                    انواع سوهان- 9                         كلمپ خارجي لوله- 4  
  وسايل كمك آموزشي- 15                                          كپسول آتشنشاني- 10                                        نبر قفلي- 5

، مطالعه ، پژوهشي گروهي ،كارگاهي، آزمايشگاهيتمرين و تكرار، ، مباحثه ايسخنراني :روش تدريس وارائه درس -3

   فيلم و اسلايد، بازديد علمي و تخصصي ،موردي
    

  ، ، ارايه پروژهآزمون شفاهي، ، آزمون عمليآزمون كتبي: ـ نحوه ارزيابي درس با توجه به هدف تعريف شده4

ارايه نمونه كار

  
  
  


