
 

   

 

 

 معاونت آموزش

 دفتر طرح و برنامه هاي درسي

 

شایستگیاستاندارد آموزش   

 

 cncن تراش و فرز يراه اندازی و اپراتوری دستگاه ماش

 

 گروه شغلی مکانيک

 

  استانداردكد 

 

 

 1/11/1931تاريخ تدوين :

  

1/200/11-5113 



2 

 

 آموزش  اردن كنندگان استانديتدو

 درس  دفتر طرح و برنامه هاي درسیآ
 032اي كشور ، پلاك   ، سازمان آموزش فنی و حرفه 0خيابان آزادي  ، خيابان خوش شمالی  ، نبش خيابان نصرت  ، ساختمان شماره   –تهران 

                                          11211116      :دورنگار 

 11312222 – 2   :تلفن 
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 سمت سابقه کار پست الکترونيک
مدرک و رشته 

 تحصيلی
 رديف نام خانوادگینام و 

 سال 92 --
  کارشناس مسئول آموزش فنی و حرفه ای

 مکانيک کميته تخصصی و رئيس 
ماشين  -کارشناسی

 سازی
 1 حسين سوسن آزاد

 سال8 --
 و رئيس  کارشناس آموزش فنی و حرفه ای

 مديريت و صنايع کميته تخصصی

 –کارشناسی ارشد 
 مهندسی صنايع

زهرا ميرزاده 
 مدرسی
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 سال 53 --
مدرس در کارخانجات ماشين سازی و 

 مشاور فنی کارخانجات
 3 محمد علی صافی ديپلم فنی

 مدرس دانشگاه آزاد و علمی کاربردی سال 53 --
طراحی  -کارشناسی

 صنعتی
 4 محمد گل پرور

 سال 98 --
مسئول کارگاه ماشين ابزار و کارشناس 

  المپياد جهانی

 -کارشناسی
 مديريت صنعتی

 5 وفايی نژادعلی 

 سال 12 --
مسئول تعميرات و نگهداری کارخانه و 
 مربی سازمان آموزش فنی و حرفه ای

 –کارشناسی 
 مهندسی مکانيک

 6 عبدالحکيم کر

 سازمان آموزش فنی و حرفه ای مربی سال11 --
 -کارشناسی

 مهندس مکانيک
 7 يوسف حسن پور

 مربی سازمان آموزش فنی و حرفه ای سال 12 --

 –کارشناسی 
مهندسی طراحی 

 صنعتی

 8 حسن فرزانه

 سال 91 --
مدرس دانشگاه آزاد  و مربی سازمان 

 آموزش فنی و حرفه ای
 -کارشناسی

 مهندسی مکانيک
 9 رضا بيات
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  نظارت بر تدوين محتوا و تصويب  :

 9113-1/100/11كد استاندارد شايستگی:  

 

 

 

 

 

 

 
  

 :  استاندارد آموزش شايستگیحوزه هاي حرفه اي و تخصصی همکار براي تدوين برنامه 

-  

-  

 فرآيند اصلاح و بازنگري :  

 اعضاء كميسيون تخصصی:
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 شايستگیاستاندارد آموزش مشخصات 

 : عنوان

  cncاپراتوری ماشين های تراش و فرز 

 :شرح

و ابزار ها و متعلقات آنها را پيدا خواهد کرد  و با نحوه cncکارآموز در اين پودمان توانايی شناخت انواع ماشين تراش و فرز 

 تنظيم و راه اندازی اين نوع از ماشين ها آشنا خواهد شد .

 :ويژگی هاي كارآموز ورودي 

 ديپلمحداقل ميزان تحصيلات : 

 سلامت کامل جسمی و ذهنیحداقل توانايی جسمی و ذهنی :  

                  cncبرنامه نويسی ماشين تراش و فرز شايستگی پيش نياز  : 

:آموزش دوره  طول  

 ساعت      41طول دوره آموزش :    

 ساعت      14زمان آموزش نظری:    -

 ساعت      14  زمان آموزش عملی:  -

 بودجه بندي ارزشيابی ) به درصد ( 

 %22کتبی :       

 %52عملی:       

 %01اخلاق حرفه ای: 

 صلاحيت هاي حرفه اي مربيان :

 سال سابقه کار  3ليسانس مکانيک با 
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 موزشآاستاندارد 

 ارهاي عملکرديستگی و معيعناصر شاي  برگه -

 معيار عملکرد عنصر شايستگی

 انتخاب محور ها و تعيين نقاط صفر و مرجع -1

 انتخاب نقطه مرجع،انتخاب نقطه صفر قطعه کارو... -1

 انتخاب محورهای کنترل،محورهای اصلی،محورهای کمکی و... -9

 رعايت نکات ايمنی در حين کار -5

 cncسرويس و نگهداری ماشين های تراش و فرز -9

 کنترل واحد روغن کاری مرکزی  -1

 هيدروليک کنترل سيستم-9

 نحوه ی سرويس ابزارگير سه نظام ماشين های کنترل عددی 5

 رعايت نکات ايمنی در حين کار-4

 استفاده از متعلقات ماشين های کنترل عددی-5

 cncبکارگيری وسايل بستن قطعات به ماشين 1-

 بکارگيری ابزارها در ماشين های کنترل عددی -9

 رعايت نکات ايمنی در حين کار-5

 cncراه اندازی و تنظيم حرکات دستگاه تراش -4

 cncتنظيم اوليه ماشين تراش -1

 cncنحوه ی بستن  قطعه کار و ابزار به دستگاه تراش -9

 cncاستفاده از پنل دستگاه تراش  -5

 رعايت نکات ايمنی در حين کار-4

 cncراه اندازی و تنظيم حرکات دستگاه فرز -3

 cncتنظيم اوليه ماشين فرز -1

 cncنحوه ی بستن  قطعه کار و ابزار به دستگاه فرز -9

 cncاستفاده از پنل دستگاه فرز -5

 رعايت نکات ايمنی در حين کار-4
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 استاندارد آموزش

  برگه تحليل آموزش

 ساعت  01زمان اسمی آموزش دانش :

 انواع ماشين های کنترل عددی  -1

 اصول سيستم اندازه دهی -9

 برنامه نويسیکليد های مربوط به  -5

 کليد های مربوط به اپراتوری  -4

 معرفی نقاط صفر ماشين -3

 اصول برنامه دهی به ماشين  -6

 روش افست گيری ابزار  -1

 روش تست برنامه  -8

 روش اجرای برنامه -2

 ساعت 14زمان اسمی آموزش:  مهارت :

 تشخيص ماشين های کنترل عددی -1

 cncتشخيص بستن قطعه کار به تراش و فرز  -9

 انتخاب کليد های برنامه نويسی  -5

 انتخاب کليدهای اپراتوری  -4

 cncانتخاب ابزار در ماشين های تراش و فرز  -3

 انتخاب نقاط مرجع  -6

 افست گيری  -1

 نوشتن يک برنامه آزمايشی  -8

 تست برنامه آزمايشی و رفع عيب  -2

 اجرای برنامه آزمايشی -11

 نگرش:

 سرعت و دقت در اجرای کار 

  نگهداری ابزار و تجهيزات دردقت 

  صرفه جويی بهاهميت 

  کيفيتاهميت به 

 آگاهی های ايمنی 

 حفظ آرامش و خونسردی 

 تعيين محدوديت زمانی 
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  برگه استاندارد تجهيزات -

 توضيحات تعداد مشخصات فنی و دقيق نام رديف

  يک دستگاه cnc Cncماشين تراش و فرز  1

  دستگاهيک  لپ تاپ کامپيوتر 9

  يک عدد برای کارگاه ليتری 311 پمپ باد 5

4 Base نفر يک عدد 3هر  کارگاهی هلدر  

  دو عدد برای کارگاه کارگاهی ميز با گيره 3

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  02تجهيزات برای یک کارگاه به ظرفيت  -

                 

 

 برگه استاندارد مواد  -  

 توضيحات تعداد مشخصات فنی و دقيق نام رديف

 1 متر ST51 13 ميلگرد فولادی 1

  ترم 13 غير آلياژی ميلگرد آلومينيومی 9

  متر 13 111*111 شمش آلومينيومی 5

  يک بشکه 68شماره  روغن 4

  ليتر برای کارگاه 31 روغن حل شونده مايع خنک کننده 3

  يک عدد برای کارگاه متوسط قلم مويی 6

  يک بشکه برای کارگاه 59شماره  روغن هيدروليک 1

  ده کيلو گرم کنفی پارچه 8

 توجه : 

                 نفر محاسبه شود . 02مواد به ازاء یک نفر و یک کارگاه به ظرفيت  -
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  برگه استاندارد ابزار  -

 توضيحات تعداد مشخصات فنی و دقيق نام رديف

  دو عدد ميلی متری و اينچی 1011کوليس ديجيتال  1

  سری 13 کاربيد انواع تيغچه های تراش 9

  سری HSS 5 انواع تيغه فرزهای مختلف 5

4 HSS  دو سری 91تا  4از قطر  

  يک جعبه کامل جعبه آچار 3

  جعبه M19M14M8M11 5 قلاويز ماشين 6

  يک سری کامل جعبه ای تکه های اندازه گيری 1

  يک جعبه  برای کارگاه سری کامل اوليهجعبه کمک های  8

  نفر يک عدد 3هر  کارگاهی کولت و فشنگی 2

  يک عدد برای کارگاه دستی روغندان 11

  يک عدد برای کارگاه متوسط پمپ گريس 11

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود . -


